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Lineare Hubsysteme

Ubersicht

SpeedLine WHZ Eigenschaften

e Kann in allen Richtungen eingebaut werden
* Riemenantrieb

* AuBen liegende Rollenfiihrungen

* Geschwindigkeiten bis 10 m/s

¢ Beschleunigung bis zu 40 m/s?

Parameter WHZ50 WHZ80

ProfilgréRe (Breite x Lange) [mm] 50 x 50 80 x 80

Hublénge (S max.), maximal [mm] 1500 3000
Lineargeschwindigkeit, maximal [m/s] 6,5 10,0

Dynamische Tragzahl (Fx), maximal [N] 670 1480

Anmerkungen Die Last muss am Ende des Hubprofils befestigt Die Last muss am Ende des Hubprofils befestigt

werden. werden.
Seite 116 118
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Lineare Hubsysteme

Ubersicht
Movo Z Eigenschaften
. * Teleskopbewegung

¢ Kugelgewindetrieb

¢ Innen liegende Gleitfiihrungen
' * Lasten bis 7.500 N

* Lastmomente bis 2.000 Nm

e Zwei Festanschlag-Endschalter (nur Z2)

Parameter 22 Z3

ProfilgréRe (Breite x Hohe) [mm] 188 x 150 188 x 150

Hublénge (S max.), maximal [mm] 1500 1500

Lineargeschwindigkeit, maximal [m/s] 1,25 1,25

Dynamische Tragzahl (Fz), maximal [N] 7500 7500

Anmerkiingen Kgnn in allen Richtungen eingebaut _werden. _ Nur vertilll<al_er Ein_bau mit nach oben weisendem
Die Last muss am Ende des Hubprofils befestigt Motor mdglich. Die Last muss am Ende des Hubpro-
werden. fils befestigt werden.

Seite 120 122

www.thomsonlinear.com 115



[T/ THOMSON
Linear Motion. Optimized.”
WH 250 » Bestellschliissel — siehe Seite 209

» Zubehor — siehe Seite 131

Riemenantrieb, Rollenfiihrung » Zusétzliche Daten — siehe Seite 181
Allgemeine Daten Leerlaufdrehmoment des Schlittens (M leer) [Nm]
Parameter WHZ50 Antriebsdrehzahl [U/min] Leerlaufmoment [Nm]

ProfilgréBe (B x H) [mm] 50 x 50 150 1,7
Riemenausfiihrung 16 ATL5 1500 2,4
System zur Schlittenabdichtung entf. 3250 38
Einstellbare Riemenspannung Der Riemen kann bei Bedarf vom M leer = das erforderliche Antriebsmoment zur Bewegung des Schlittens ohne Belastung.
Kunden nachgespannt werden
Schmierung Schmierung von Schlitten- und Fiih-
rungsbahnen

Kraft Fx als Funktion der Geschwindigkeit

Zubehor im Lieferumfang

700
600
. I~
Leistungsdaten 500 ~
fiir Einheiten mit Standard-Einzelschlitten (N)' — 400 ——
= I — —
Parameter WHZ50 & 300
. . 200
Hublange (S max.), maximal [mm] 1500 100
Gesamtlange (L tot), maximal [mm] 1850 0
Lineargeschwindigkeit, maximal [m/s] 6,5 0 05 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65
v [m/s]
Beschleunigung, maximal [m/s?] 40
Wiederholgenauigkeit [+ mm] 0,05 o .
_ _ _ Definition der Kréafte
Antriebsdrehzahl, maximal [U/min] 3250
Betriebstemperaturgrenzen [°C] 0-80
Dynamische Tragzahl (Fx), maximal [N] 6702
Dynamische Tragzahl (Fy), maximal [N] 415
Dynamische Tragzahl (Fz), maximal [N] 730
Dynamisches Lastmoment (Mx), maximal [Nm] 16
Dynamisches Lastmoment (My), maximal [Nm] 87
Dynamisches Lastmoment (Mz), maximal [Nm] 50
Antriebswellenkraft (Frd), maximal® [N] 150
Antriebswellenmoment (Mta), maximal [Nm] 17
Riemenscheibendurchmesser [mm] 38,2
Hub pro Wellenumdrehung [mm] 120
Gewicht [kgl
der Einheit bei Hub 0 450
je 100 mm Hub 0,42
jedes Antriebsstationsgehduses 2,90

" Abweichende Werte fiir Einheiten mit anderen Schlittentypen siehe Folgeseite.
2 Siehe Schaubild fiir Kraft Fx.
% Nur fiir Einheiten ohne RediMount-Flansch relevant.
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MaRBe Projektion  Online-Auslegung und Auswahl

WHZ50 METRISCH www.LinearMotioneering.com

Riemenantrieb, Rollenfiihrung

Liot= Smax+ 350 #1

55 Smax + 240 #1 55
240 20
= 1 -
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o =8 \ [+ & \ = o [ _
2 T I ey 2 1o
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A6 1 6 A5 T . T R
100
6 76
Lx M8
AZ 60 (500
I S —— — T RediMount-Flanschspezifikationen
+ T T T 3 T T — :
D © ] i @@7 Parameter Min. Max.
-8 ——+t+9}-———F- g
NS ﬁ oo ,
ASPAR ) - I‘ i \ I b — ASzaLSo Flanschlange (Lrm) [mm] 56 91
g i Flansch-Kantenlange (mml 60 139
(Srm)
1
Flansch-Gewicht* [kg] 1,81
. . Srm
A1: Trichterschmiernippel DIN 3405 — M6 x 1 - D1 | * Max. Gewicht einschl. Kupplung und Montageschrauben
A2: Tiefe 16
A3: Tiefe 4
A4: Tiefe 8
Ab: Befestigungsleiste ENF fiir induktive Sensoren (optionales Paket — siehe Seite 166)
AG: Filzabstreifer auf beiden Seiten des Schlittens
Leistungsdaten Leistungsdaten
fiir Einheiten mit langem Einzelschlitten (L) fiir Einheiten mit Standard-Doppelschlitten (Z)
Parameter WHZ50 Parameter WHZ50
Hublénge (S max.), maximal [mm] 1500 Hublénge (S max.), maximal [mm] 1400
Gesamtlange (L tot), maximal [mm] 2010 Gesamtlénge (L tot), maximal [mm] 2010
Schlittenlange [mm] 400 Mindestabstand zwischen Schlitten (L c) [mm] 260
Dynamisches Lastmoment (My), maximal [Nm] 130 Dynamische Tragzahl (Fy), maximal [N] 830
Dynamisches Lastmoment (Mz), maximal [Nm] 75 Dynamische Tragzahl (Fz), maximal [N] 1460
Gewicht [kal 33 Dynamisches Lastmoment (My), maximal [Nm] LC' x 0.415
Lite Swors 510 +1 Dynamisches Lastmoment (Mz), maximal [Nm] Lc' x 0,73
55 Smax+ 400 1 5% Kraft zum Bewegen des zweiten Schlittens [N] 16
400
240 Gesamtlange (L tot) [mm] Smax + 350 + LC

" Werte in mm

Lc
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[T/ THOMSON
Linear Motion. Optimized.”
WH 280 » Bestellschliissel — siehe Seite 209

» Zubehor — siehe Seite 131

Riemenantrieb, Rollenfiihrung » Zusétzliche Daten — siehe Seite 181
Allgemeine Daten Leerlaufdrehmoment des Schlittens (M leer) [Nm]
Parameter WHZ80 Antriebsdrehzahl [U/min] Leerlaufmoment [Nm]

ProfilgréBe (B x H) [mm] 80 x 80 150 24
Riemenausfiihrung 32 ATLS 1500 &5
System zur Schlittenabdichtung entf. 3000 5,0
Einstellbare Riemenspannung Der Riemen kann bei Bedarf vom M leer = das erforderliche Antriebsmoment zur Bewegung des Schlittens ohne Belastung.
Kunden nachgespannt werden
Schmierung Schmierung von Schlitten- und Fiih-
rungsbahnen

Kraft Fx als Funktion der Geschwindigkeit

Zubehor im Lieferumfang

1600
1400
Leistungsdaten 1200 —1 |
fiir Einheiten mit Standard-Einzelschlitten (N)' 1000 —
= 800
Parameter WHZ80 X
600
Hublange (S max.), maximal [mm] 3000 400
Gesamtlange (L tot), maximal [mm] 3410 200
0
Lineargeschwindigkeit, maximal [m/s] 10,0 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Beschleunigung, maximal [m/s?] 40 v[m/s]
Wiederholgenauigkeit [+ mm] 0,05
Antriebsdrehzahl, maximal [U/min] 3000 Definition der Krafte
Betriebstemperaturgrenzen [°C] 0-80
Dynamische Tragzahl (Fx), maximal [N] 14802
Dynamische Tragzahl (Fy), maximal [N] 882
Dynamische Tragzahl (Fz), maximal [N] 2100
Dynamisches Lastmoment (Mx), maximal [Nm] 75
Dynamisches Lastmoment (My), maximal [Nm] 230
Dynamisches Lastmoment (Mz), maximal [Nm] 100
Antriebswellenkraft (Frd), maximal® [N] 500
Antriebswellenmoment (Mta), maximal [Nm] 50
Riemenscheibendurchmesser [mm] 63,66
Hub pro Wellenumdrehung [mm] 200
Gewicht [kgl
der Einheit bei Hub 0 11,20
je 100 mm Hub 0,91
jedes Antriebsstationsgehduses 6,65

" Abweichende Werte fiir Einheiten mit anderen Schlittentypen siehe Folgeseite.
2 Siehe Schaubild fiir Kraft Fx.
% Nur fiir Einheiten ohne RediMount-Flansch relevant.

118 www.thomsonlinear.com



MaRBe Projektion  Online-Auslegung und Auswahl
WH280 METRISCH www.LinearMotioneering.com
Riemenantrieb, Rollenfiihrung

Ltot= Smox+ 410 21

65 Smax+ 280 #1 65 80
280

[®)]
o o Ll o ||
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AB AT AB A5 ~
A 110
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A7 40 (500)
[ ) I - — &
[ ﬁ | 1 ‘ ‘ - ‘ ‘ g [o]
AN ) 5t NS ° i S
O | Of Ht—s | E O | Of RediMount-Flanschspezifikationen
1l |
e Parameter Min. Max.
3 ' Flanschldnge (Lrm) [mm] 81 143
- I ) .
Flansch-Kantenlange i 90 200
Srm (Srm)
A1: Trichterschmiernippel DIN 3405 — M6 x 1 — D1 Flansch-Gewicht* [kl 570
A2: Tiefe 4 « . .
A3 Tiofe 15 Max. Gewicht einschl. Kupplung und Montageschrauben
Ad: Befestigungsleiste ENF fiir induktive Sensoren (optionales Paket — siehe Seite 166)
Ab: Filzabstreifer auf beiden Seiten des Schlittens
Leistungsdaten Leistungsdaten
fiir Einheiten mit langem Einzelschlitten (L) fiir Einheiten mit Standard-Doppelschlitten (Z)
Parameter WHZ80 Parameter WHZ80
Hubléange (S max.), maximal [mm] 3000 Hublénge (S max.), maximal [mm] 2870
Gesamtlange (L tot), maximal [mm] 3580 Gesamtlange (L tot), maximal [mm] 3580
Schlittenldange [mm] 450 Mindestabstand zwischen Schlitten (Lc) [mm] 300
Dynamisches Lastmoment (My), maximal [Nm] 345 Dynamische Tragzahl (Fy), maximal [N] 1764
Dynamisches Lastmoment (Mz), maximal [Nm] 150 Dynamische Tragzahl (Fz), maximal [N] 4200
Gewicht [kl 74 Dynamisches Lastmoment (My), maximal [Nm] LC' x 0.882
Liot= Smax+ 580 #1 Dynamisches Lastmoment (Mz), maximal [Nm] LC' x 2,1
65 Smax+ 450 #1 65 _ -
50 Kraft zum Bewegen des zweiten Schlittens [N] 20
280 Gesamtlange (L tot) [mm] Smax + 410 + LC
" Werte in mm

2 Zweiter Schlitten istimmer ein langer Schlitten

T
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rerzey
Linear Motion. Optimized.”

ZZ » Bestellschliissel — siehe Seite 209
» Zubehor — siehe Seite 131
Kugelgewindetrieb, Gleitf[]hrung » Zusétzliche Daten — siehe Seite 181
Allgemeine Daten Leerlaufdrehmoment (M leer) [Nm]
Parameter 22 Spindeldurchm./-steigung [mm]
Antriebsdrehzahl [U/min]
ProfilgréBe (B x H) [mm] 188 x 150 d0=25/p=10 do=25/p=25 do=32/p=20
Spindelausfiihrung Kugelgewindespindel mit Einzelmutter 500 0,7 19 15
System zur Abdichtung entf. mr:zer = das erforderliche Antriebsmoment zur Bewegung des Hubprofils ohne Belas-
Spindelabstiitzungen entf.
Schmierung Schmierung von Spindel Kritische Drehzahl
und Gleitflichen
Zubehor im Lieferumfang entf.
3000
2500
Leistungsdaten = 200 —G
£ 1500 RGN
Parameter 2 - 1000 I
Hublange (S max.), maximal [mm] 1500 500
Lineargeschwindigkeit, maximal [m/s] 1,25 0
_ ; 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500
Beschleunigung, maximal [m/s?] 8 S max [mm]
Wisderolgenuio ol 0 } ey 25m
Antriebsdrehzahl, maximal
Spindeldurchm./-steigung [mm] 25/10, 25/25  [U/min] 3000
Spindeldurchm./-steigung [mm] 32/20 2500 Definition von Kraften und Hub
Betriebstemperaturgrenzen [°C] -20-70
Dynamische Tragzahl (Fz), maximal [N]
Spindeldurchm./-steigung [mm] 25/10, 25/25 5000
Spindeldurchm./-steigung [mm] 32/20 7500
Dynamisches Lastmoment (Mx), maximal [Nm] 700
Dynamisches Lastmoment (My), maximal [Nm] 700
Dynamisches Lastmoment (Mz), maximal [Nm] 330
Antriebswellenkraft (Frd), maximal [N]
Spindeldurchm./-steigung [mm] 25/10, 25/25 1000
Spindeldurchm./-steigung [mm] 32/20 1200
Antriebswellenmoment (Mta), maximal [Nm] +Fz
Spindeldurchm./-steigung [mm] 25/10, 25/25 45
Spindeldurchm./-steigung [mm] 32/20 93 I_u_l |_|1_|
Spindelausfiihrungen, Durchmesser (do) /
Steigung (p) [mm] 25/10, 25/25, 32/20 il il ﬁl 5L
Gewicht [kg] N < T
der Einheit bei Hub 0, Kugelspindel g 25 mm 19,00 = ] £ g
der Einheit bei Hub 0, Kugelspindel o 32 mm 23,64 £ E - -
je 100 mm Hub, Kugelspindel g 25 mm 2,50
je 100 mm Hub, Kugelspindel g 32 mm 2,80 % *
H 5
S 1S
w w

**§ max. = maximale Hubldnge zwischen den mechanischen Enden der Einheit. Der prak-
tische Hub ist normalerweise 100 mm kiirzer, um das Auflaufen auf die Enden der Einheit zu
vermeiden.

120 www.thomsonlinear.com



Z2

Linearsysteme

MaRBe Projektion  Online-Auslegung und Auswahl

METRISCH www.LinearMotioneering.com

Kugelgewindetrieb, Gleitfiihrung

MGZ2K25 240 5 A2
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A1: Tiefe 12, Gewindeeinsatz
A2: T-Nut
Lineareinheit Minimale eingefahrene Lange (L min) [mm] Maximal ausgefahrene Lange (L max) [mm]
Standard L min = Smax + 380 L max =L min + Smax
Verlangert* L min = Smax + 380 + Lx L max = L min + Smax

* Bei verlangerten Ausfiihrungen wird eine zusatzliche Léange (Lx) zur Gesamtlange der Einheit addiert, die die Einheit langer macht, jedoch den Hub (S max.) nicht verlangert.
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rerzey
Linear Motion. Optimized.”

23 » Bestellschliissel — siehe Seite 209
» Zubehor — siehe Seite 131
Kugelgewindetrieb, Gleitf[]hrung » Zusétzliche Daten — siehe Seite 181
Allgemeine Daten Leerlaufdrehmoment (M leer) [Nm]
Parameter 73 Spindeldurchm./-steigung [mm]
Antriebsdrehzahl [U/min]
ProfilgréRe (B x H) [mm] 188 x 150 d0=25/p=10 do=25/p=25 do=32/p=20
Spindelausfiihrung Kugelgewindespindel mit Einzelmutter 500 11 2,7 22
System zur Abdichtung entf. M leer = das erforderliche Antriebsmoment zur Bewegung des Hubprofils ohne Belas-
tung.
Spindelabstiitzungen entf.
Schmierung Schmierung von Spindel Kritische Drehzahl
und Gleitflichen
Zubehor im Lieferumfang entf.
3000
2500
£ —. 2000
Leistungsdaten E o ~D—
>
Parameter 3 1000 I
Hublange (S max.), maximal [mm] 1500 500
Lineargeschwindigkeit, maximal [m/s] 1,25 0
. ; 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500
Beschleunigung, maximal [m/s?] 8 S max [mm]
. L 1: Spindeldurchmesser 25 mm
Wiederholgenauigkeit [+ mm] 0.1 2: Spindeldurchmesser 32 mm
Antriebsdrehzahl, maximal
Spindeldurchm./-steigung [mm] 25/10, 25/25  [U/min] 3000
Spindeldurchm./-steigung [mm] 32/20 2500 Definition von Kraften und Hub
Betriebstemperaturgrenzen [°C] -20-70
Dynamische Tragzahl (Fz), maximal [N]
Spindeldurchm./-steigung [mm] 25/10, 25/25 5000
Spindeldurchm./-steigung [mm] 32/20 7500
Dynamisches Lastmoment (Mx), maximal [Nm] 2000
Dynamisches Lastmoment (My), maximal [Nm] 2000
Dynamisches Lastmoment (Mz), maximal [Nm] 330
Antriebswellenkraft (Frd), maximal [N]
Spindeldurchm./-steigung [mm] 25/10, 25/25 1000
Spindeldurchm./-steigung [mm] 32/20 1200
Antriebswellenmoment (Mta), maximal [Nm] +Fz
Spindeldurchm./-steigung [mm] 25/10, 25/25 45
Spindeldurchm./-steigung [mm] 32/20 93 l_u_l |_El_|
Spindelausfiihrungen, Durchmesser (do) / <
T [mm] 25/10, 25/25, 32/20 0 i fia 3
Gewicht [kg] c N % T
der Einheit bei Hub 0, Kugelspindel g 25 mm 21,14 E é E E
der Einheit bei Hub 0, Kugelspindel g 32 mm 22,65 — .
je 100 mm Hub, Kugelspindel g 25 mm 4,20
je 100 mm Hub, Kugelspindel g 32 mm 4,550 % x
£ £
w w
— —

**§ max. = maximale Hubldnge zwischen den mechanischen Enden der Einheit. Der prak-
tische Hub ist normalerweise 100 mm kiirzer, um das Auflaufen auf die Enden der Einheit zu
vermeiden.
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Z3

Kugelgewindetrieb, Gleitfiihrung

MGZ3K25
Spindel 825 mm

MaBe

Projektion

Linearsysteme

Online-Auslegung und Auswahl

METRISCH www.LinearMotioneering.com
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A1: Tiefe 12, Gewindeeinsatz
A2: T-Nut

Lineareinheit

Standard

Verlangert*

L min = Smax + 170
L min = Smax + 170 + Lx

Minimale eingefahrene Lange (L min) [mm]

Maximal ausgefahrene Lange (L max) [mm]

L max = L min + Smax

L max =L min + Smax

* Bei verlangerten Ausfiihrungen wird eine zusatzliche Léange (Lx) zur Gesamtlange der Einheit addiert, die die Einheit langer macht, jedoch den Hub (S max.) nicht verlangert.
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Bestellschliissel

Lineare Hubsysteme

WHZ50, WHZ80

1. Lineareinheit
WHZ05Z = WHZ50 Einheit
WHZ08Z = WHZ80 Einheit

2. Antriebsart

LX = axialer Anbau, direkt gekoppelt,
RediMount-Flansch

SX = axialer Anbau, direkt gekoppelt,
ohne RediMount-Flansch

3. RediMount Motor-1D
vvw = alphanumerischer Motorcode fiir geeigneten
RediMount-Flansch, wenn Motor bekannt ist
999 = RediMount-Code, wenn der Motor
nicht bekannt ist
XXX = fiir Einheiten ohne RediMount-Flansch

4. Maximaler Hub (Smax)

- xxxxx = Abstand in mm

5. Gesamtlange der Einheit (L tot)
- yyyyy = Abstand in mm

Hinweis: Zur Bestellung der Optionen EN, ES, KRG, RT, ADG und MGK.

Siehe Zubehdrverzeichnis auf Seite 131.

72,73

1. Lineareinheit
MGZ2K = Z2 Einheit
MGZ3K = Z3 Einheit

2. Durchmesser, Steigung und Toleranzklasse der Kugelgewindespindel

25109 = 25 mm, 10 mm, T9
25259 = 25 mm, 25 mm, T9
32207 = 32 mm, 20 mm, T7

www.thomsonlinear.com

6. Antriebswellen/RediMount-Konfiguration'
A = Welle linksseitig ohne Keilnut
B = Welle rechtsseitig ohne Keilnut
C = Welle linksseitig mit Keilnut oder RediMount
D = Welle rechtsseitig mit Keilnut oder RediMount
E = Welle linksseitig ohne Keilnut,
Welle rechtsseitig mit Keilnut oder RediMount
F = Welle linksseitig mit Keilnut oder RediMount,
Welle rechtsseitig ohne Keilnut
G = Welle linksseitig ohne Keilnut,
Welle rechtsseitig fiir Geber
H = Welle linksseitig fiir Geber,
Welle rechtsseitig ohne Keilnut
| = Welle linksseitig mit Keilnut oder RediMount,
Welle rechtsseitig fiir Geber
J = Welle linksseitig fiir Geber,
Welle rechtsseitig mit Keilnut oder RediMount
L = Welle links- und rechtsseitig ohne Keilnut
M = Welle linksseitig mit Keilnut oder RediMount,
Welle rechtsseitig mit Keilnut
N = Welle linksseitig mit Keilnut,
Welle rechtsseitig mit Keilnut oder RediMount
V = Hohlwelle auf beiden Seiten fiir
Planetengetriebeoption Micron DT/DTR
W = Hohlwelle auf beiden Seiten mit
Klemmvorrichtung

1. Schlittenkonfiguration
N = Standard-Einzelschlitten
L = Langer Einzelschlitten
Z = Standard-Doppelschlitten

8. Abstand zwischen Doppelschlitten
0000 = immer fiir Einzelschlitten
zzzz = Abstand in mm

9. Schutzoption?

S1 = spritzwassergeschiitzt

! Definition der Wellen siehe unten.
Links oder rechts mit RediMount

Ul B

Links oder rechts mit RediMount und andere Seite
Welle ohne RediMount

ik

Links, rechts oder beidseitig, Wellen ochne RediMount

L

2 Leer, falls kein zusétzlicher Schutz benétigt.

3. Minimale eingefahrene Lange (L min)

-eee = Abstand in cm

4. Maximal ausgefahrene Lange (L max)

eee = Abstand in cm
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