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Thomson — erste Wahl flir optimierte Antriebslosungen
Die ideale Losung ist haufig nicht die schnellste, robusteste, praziseste oder kostengiinstig-
ste Variante. Sie zeichnet sich vielmehr durch ein optimales Verhaltnis zwischen Leistung,
Lebensdauer und Kosten aus.

lhre mechanischen Antriebslosungen von einem hervorragend positionierten Lieferanten

Thomson hat einschlégige Vorteile, die uns zu Ihrem zuverlassigen Lieferanten fiir Mechanische Antriebsldsungen machen:

e Thomson hat die reibungsfreie Linearlager-Technologie entwickelt. Wir verfiigen tber das branchenweit umfassendste Angebot an
standardisierten mechanischen Antriebssystemen.

¢ Die kundenspezifische Anpassung von Standardprodukten ist bei Thomson dblich. Individuelle Komplettldsungen werden (iber das
gesamte Portfolio hinweg angeboten.

e Setzen Sie auf Thomson — und damit auf eine (iber 70-jahrige, weltumspannende Anwendungserfahrung in den unterschiedlichsten
Branchen wie Verpackung, Fertigungsautomation, Materialhandhabung, Medizintechnik, umweltfreundliche Energien, Druck,
Automobilbau, Werkzeugmaschinen, Luftfahrt und Verteidigung.

e Als Teil der Fortive-Gruppe hat Thomson sowohl finanzielle Stérke als auch einzigartige Ressourcen zur Kombination der
Technologien in den Bereichen Steuerung, Antriebe, Motor, Getriebe, Kraftiibertragung und Prézisionslinearantrieb.

Profitieren Sie von Innovation und Know-how

Eine vielzahl an Informationen zu Produkten und Anwendungen finden Sie im Internet unter www.thomsonlinear.com. Dort sind ebenfalls
3D-Modelle zum Herunterladen, Software-Toals, unsere Handlersuche sowie unsere weltweiten Kontaktinformationen. Sollten Sie sofort
Unterstiitzung brauchen, so setzen Sie sich bitte telefonisch unter +49 (0)7022 504 0 oder per E-Mail unter sales.germany@thomsonlinear.
com mit uns in Verbindung. Lassen Sie sich bereits zu Beginn der Systementwicklung von uns beraten und erfahren Sie, wie Thomson Sie
dabei unterstiitzen kann, das optimale Verhaltnis zwischen Leistung, Lebensdauer und Kosten fir lhre Anwendung zu ermitteln. Wenden
Sie sich an uns oder an einen unserer weltweit iber 2.000 Vertriebspartner, um kurzfristig Ersatzteile zu erhalten.

Das Fortive Business System

Das Fortive Business System (FBS) wurde entwickelt, um unsere Arbeit noch effektiver auf die Anforderungen unserer Kunden abzustim-
men. Durch den téglichen Einsatz von ausgereiften und leistungsoptimierten FBS-Malinahmen wird eine stetige Verbesserung von
Fertigungs- und Produktentwicklungsprozessen erreicht. FBS basiert auf den Prinzipien des Kaizen, die kontinuierlich und stringent auf die
Beseitigung von Verschwendung in allen Unternehmensbereichen abzielen. FBS ist darauf ausgerichtet, im gesamten Unternehmen bahn-
brechende Ergebnisse zur Erreichung von Wettbewerbsvorteilen in puncto Qualitat, Lieferung und Leistung zu schaffen — Vorteile, die wir
an Sie weitergeben.

Dank dieser Vorteile bietet Thomson nicht nur kiirzere Markteinfiihrungszeiten, sondern auch eine uniibertroffene Produktauswahl,
Servicequalitat, Zuverldssigkeit und Produktivitat.

Ihr Partner vor Ort — weltweit fiir Sie da
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Ubersicht iiber die Thomson Linearfiihrungen mit Profilschiene

Seit der Entwicklung des reibungsfreien Linearkugellagers
vor mehr als 50 Jahren durch Thomson stehen die Prézisions-
Linearprodukte des Unternehmens fiir héchste Qualitdt und
laufende Innovation. Heute werden diese qualitativ
hochwertigen, innovativen Produkte von Thomson
weiterentwickelt. Das Sortiment der Thomson
Linearfiihrungen umfasst die nachste Generation der kugel-
oder rollengefiihrten Linearfiilhrungen mit Profilschiene der
»Serie 500", die kompakte Miniaturserie ,,MicroGuide™",
die in Leichtbauweise ausgefiihrte ,, T-Serie” und die Serie
L+AccuMini”.

Serie 500 Linearfiihrung (rollengefiihrt)

Merkmale & Vorteile

Uberlegenes Design. Uberlegene Qualitit.

* Branchenfiihrende Tragzahlen

* Hohe Steifigkeit durch Back-To-Back-Laufbahnanordnung
auf vier Rollen

* Hohe Geradheit der Schienen dank fortschrittlicher
Schleiftechniken

* Einfache Installation und hohere Genauigkeit mit
durchgéngigen Schienen von bis zu 6 Metern

* Leichtgéngige, gerduscharme Bewegung dank patentierter,

eingefiigter und gespritzter Riickfiinrungen und optimierter
Geometrien

* Schlitten in mehreren Ausfiihrungen und GréRen erhaltlich

* Vor Ort modifizierbare, modulare Dichtungen

* Schienen- und Schlittenoptionen direkt ab Lager oder mit
kurzen Lieferzeiten erhéltlich

 Anpassung an individuelle Anforderungen durch ein
erweitertes Zubehdrangebot

* Ersetzt Thomson Accumax

Typische Anwendungen

e Industrielle Automatisierung
* Industrieroboter

* Werkzeugmaschinen

e Préazisionsmessgerite

4

Die Produktreihe der Thomson Linearfiihrungen mit
Profilschienen bietet ein komplettes Sortiment an Schienen
und Schlitten mit einer groBen Auswahl an Ausfiihrungen,
GroBen und einzigartigen Merkmalen. Die Produkte werden
in brancheniiblichen Standardabmessungen hergestellt
und eignen sich sowohl fiir die problemlose Aufriistung
bestehender Systeme als auch fiir den Einsatz in neuen
Anwendungen.

Serie 500 Linearfiihrung (kugelgefiihrt)

Merkmale & Vorteile

Uberlegenes Design. Uberlegene Qualitt.

* Hohe Geradheit der Schienen dank fortschrittlicher
Schleiftechniken

* Einfache Installation und groRere Genauigkeit mit
durchgéngigen Schienen mit bis zu 6 Metern

¢ Leichtgédngige, gerduscharme Bewegung dank
patentierter, eingefiigter und gespritzter Riickfiihrun-
gen und optimierter Geometrien

* Erhohte Lebensdauer des Schmiermittels durch in die
Riickfiihrung eingebaute Schmiertaschen

e Schlitten in mehreren Ausfiihrungen und GréRBen
erhéltlich

* Vor Ort modifizierbare, modulare Dichtungen

¢ Schienen- und Schlittenoptionen direkt ab Lager oder
mit kurzen Lieferzeiten erhéltlich

¢ Anpassung an individuelle Anforderungen durch ein
erweitertes Zubehdrangebot

* Ersetzt Thomson AccuGlide

Typische Anwendungen

e Industrielle Automatisierung
* \Werkzeugmaschinen

* Prazisionsmessgerate

* Industrieroboter

www.thomsonlinear.com



Serie 400 Linearfiihrung (kugelgefiihrt)

Merkmale und Vorteile

¢ Ein Kugelumlenkrohr aus Kunststoff verringert das
Laufgerdusch sowie Vibrationen und erhélt die
Schmierung aufrecht.

* Standard-Doppellippen-Enddichtungen
und -Léngsdichtungen erhalten die Schmierung aufrecht
und schiitzen das Lager vor Verunreinigungen.

¢ Die einzelnen Kugellaufbahnen werden iiber Kanéle
mit Schmiermittel versorgt, um die Effizienz der
Schmierung zu maximieren.

* Doppelseitige Kugellaufbahnen verwenden eine 45°
Face-To-Face-Lageranordnung, die fiir eine gleich-
maRige Belastbarkeit in alle Richtungen sorgt.

* Der optionale 413 Kugelkéfig bietet eine verbesserte
Laufruhe, einen verringerten Gerduschpegel bei hohen
Geschwindigkeiten und individuelle Schmierbehalter.

* Siehe Linearfiihrung mit Profilschiene der Serie 400
von Thomson fiir weitere Details

Typische Anwendungen

¢ Industrielle Automatisierung

¢ Verpackungsausriistung

¢ Ausstattung fiir die Lebensmittelverarbeitung

AccuMini

Merkmale & Vorteile ®

e System zur Kugelfiihrung fiir leichtgédngigen und
gerduscharmen Betrieb auch beihohen Geschwindigkeiten

* Deraufvoller Linge integrierte Schmutzabstreifer schiitzt
wichtige Lager vor Verschmutzung und maximiert damit
die effektive Lebensdauer des Systems.

e Das gotische Design gewdhrleistet ein hohes
Abrollmomentein Muss fiir Einzel-Anwendungen.

* Die verschleiBfreie, aus Polymer gefertigte Halterung
reduziert die Systemtragheit und die Gerduschbelastung.

Typische Anwendungen

¢ Ausstattung fiir das Waferhandling
¢ Montageausriistung

e Mess- und Inspektionsausstattung

www.thomsonlinear.com 5
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MicroGuide

Merkmale und Vorteile

¢ Brancheniiblicher ,,Drop-In“-Ersatz

« Gefertigt aus Edelstahl 440 (korrosionsfrei, geringe

oder keine Schmierung)

Hohe Prazision (bis zu £0,010 mm)

Leichtgédngiger und gerduscharmer Betrieb

Flachbauweise

Hohe Momentenbelastungen fiir Einzelschienen-/

Schlittenanwendungen

¢ Extrem gerduscharme Bewegung

* Die Spitzbogen-Kugelrillen-Geometrie ermdglicht die
Anwendung als Einzelschiene

¢ Durchgéngige Lange bis zu 1 Meter (in GréBen von
7 mm bis 15 mm)

* Wenden Sie sich an Thomson, um Informationen iiber
kundenspezifische Ldngen und Konfigurationen zu
erhalten

Typische Anwendungen

¢ Front-End-Anlagen fiir die Halbleiterproduktion

¢ Back-End-Ausstattung fiir die Verpackung und das
Handling von Halbleitern

¢ Ausstattung fiir die medizinische Diagnostik

e Ausstattung fiir die Laborautomatisierung

Test- und Inspektionsausstattung

T-Serie

Merkmale und Vorteile

¢ Leichtgewichtige, flexible und nachgiebige Alternative
zu komplett aus Stahl gefertigten Profilschienen

* Hochwertiges Produkt aus einer
Flugzeugaluminiumlegierung mit Tragplatten und
Kugellaufbahnen aus gehértetem Stahl

* |deale Losung fiir Anwendungen, bei denen geringes
Gewicht und minimale Tragheit erforderlich sind

¢ Aufgrund der hohen Flexibilitat sind diese
Profilschienen nur mit einer Rundlaufgenauigkeit der
Klasse N erhiltlich

¢ Das exklusive U-Kanal-Design ermdglicht ein leichtes
Nachgeben der Schiene zum Ausgleich fehlerhafter
Maschinensockel oder von Ausrichtungsfehlern

e Schnellere Installation und geringere
Installationskosten durch den Wegfall teurer,
maschinenbearbeiteter Sockel und Spezialwerkzeuge

* "Drop-In"-Ersatz fiir herkdmmliche Vollstahl-
Linearfiihrungen mit Profilschiene

Typische Anwendungen
¢ Flugzeuge e Schiffe
* Kraftfahrzeuge * Produktidentifizierung

6 www.thomsonlinear.com



Sortiment
Serie 500 (kugelgefiihrt) Serie 500 (rollengefiihrt) Profilschlitten AccuMini| MicroGuide T-Serie
Standard Schmal Standard | Schmal | Standard Schmal Standard |Standard | Breit Standard
— Lang Lang Lang | Kurz Lang Lang Lang Lang Lang | Kurz
— |—[——|——['High"|"High" —|——— [——]— ——|"High'["High" — | —
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45 o | o | o . e | o | o | o |o|e]| e o| o | o
55 o | e || o
65 e | e ]| e | o
Ausfihrung| A | B | C | D | E FIG]J]A|B]|]C|[D]J|JA|B|C|K|[DJE]|F]|G A entf. |entf. |A]G|E]|F
Seite 21121 | 23123 | 25 | 25 |27 | 55 |55 |57 | 57 |74 | 74|75 |75| 75| 76 | 76 | 75 85 88 90 [98]98(99(99
Anwendungskriterien
Merkmal Serie 500 (kugelgefihrt)|Serie 500 (rollengefihrt)| Profilschlitten AccuMini MicroGuide T-Serie
Belastbarkeit coe ceee cee .o . .o
GleichmaRige Lastverteilung coo ccoe coo .o .o N
in alle Richtungen
Extrem hohe Kompaktheit . . oo XX ccoe .
Hohe Verfahrgenauigkeit ceoe ceee coe e sooce Y
Steifigkeit oee eeoe .o .o oo .
Laufruhe eee oo eee XYY ecee eee
Reibungscharakteristik ecee oo oo ccee ceee .o
Zulassige Geschwindigkeit eooe ooe cece sece cece (XX}
Leichter Einbau coe .o coe .o coe cece
Geringes Gewicht 3 . . oo coe eeee
Branchentibliche (XXX ) [ XXX ] (XXX ) (XXX ) [ XXX ]
Standardabmessungen
Seite 8 44 72 83 87 94
o = zufriedenstellend eeee = ausgezeichnet
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Serie 500 Linearfiihrung (kugelgefiihrt)

Mehrere Genauigkeitsklassen

fir Schienen Mehrere Optionen zur Abdichtung der
Schienenmontagebohrungen oder Schienen
Hohe Belastbarkeit zur Montage von der Unterseite erhaltlich

in alle Richtungen
Beide Seiten der Schiene sind Bezugskanten

T Sechs Schrauben pro Schlitten zur
E{::(clg?g:l?rlr:cezgun en Befestigung des Laufblocks fir
9 \ / erhohte Steifigkeit des Systems
; ingefii Mehrzweck-Montagebohrungen zur Befestigung
gzz(:)?rtlstr;eRslcrl](%EE:g%%‘g der Laufblécke von der Ober- oder Unterseite

integrierten Schmiertaschen /
fur gleichmaBigen, ————

gerauscharmen Betrie Mehrere Schmierbohrungen, einfache
uschari i

Anderung vor Ort

Schlitten in mehreren Ausfiihrungen, /
mit verschiedenen Genauigkeiten
und Vorbelastungen erhaltlich

Hohe Schienengeradheit dank
/ fortschrittlicher Schleif- und

Ausrichttechniken

. . . / Modulares Zubehdr zur Aufriistung
Durchgehende Schienenlange von bis vor Ort ohne Abbau des Schlittens
zu 6 Metem - von der Schiene

Korrosionsbestandigkeit durch Duralloy®
Diinne Chromversiegelung optional erhaltlich \

Widerstandsarme Standardlangsdichtungen Reibungsarme
fiir zusatzlichen Schutz entlang der Doppellippendichtung
Schienenoberflache an allen Standardschlitten

Standard-Erweiterungsoptionen
fir Dibelbohrungen an Schienen

und Schlitten

Optimierte Geometrie und Ubergange
der Kugellaufbahnen fiir ruhigen,
reibungslosen Betrieb

Vollsténdige Austauschbarkeit
zwischen Schienen und Schlitten

) ] Hohe Steifigkeit durch optimiertes,
Geringe Reibung durch trapezformiges Profil, Einzelschlitten-

Kugelkontakt an nur Anwendungen méglich
zwei Punkten

Geschwindigkeiten bis zu 5 m/s
Beschleunigungen bis zu 100 m/s?

8 www.thomsonlinear.com




Serie 500 Linearfiihrung (kugelgefiihrt)

www.thomsonlinear.com

Linearfithrungen mit Profilschiene

Eigenschaften

Zu den Merkmalen der kugelgefiihrten Serie 500
Linearfiihrungen mit Profilschiene von Thomson zéhlen
hohe Lebensdauer, auBergewohnlich hohe Steifigkeit, hohe
dynamische und statische Belastbharkeit, Einrichtung fiir
hohe Momentenbelastungen, hohe Verfahrgenauigkeit und
verschiedene Optionen fiir Dichtungen und
Schmierbohrungen. Dies ermdglicht Anderungen vor Ort
und die Austauschbarkeit mit Teilen anderer Anbieter.

Diese Eigenschaften fiihren zu einer erhdhten Genauigkeit
und Steifigkeit, die wiederum die Vibration reduzieren und
die Lebensdauer von Maschinen und Werkzeugen
verlangern. Der direkte Effekt auf die Betriebseffizienz
resultiert in Kosteneinsparungen fiir den Anwender.

In7 verschiedenen Schlittenausfiihrungen und GrdofZen von
15 bis 45 mm erhéltlich.

Materialien Linearfiilhrungen

Die Schienen der kugelgefiihrten Serie 500 Linearfiihrungen
sind aus qualitativ hochwertigem Lagerstahl gefertigt. Alle
Schlitten und Rollelemente sind durchgehértet und alle
Schienen sind einsatzgehartet (auRer Gréle 15-Schienen,
die durchgehértet sind). Das Abschlussstiick besteht aus
hochfestem, glasfaserverstarktem Nylon mit einer Dichtung
aus Nitrilgummi. Strikte Qualitdtskontrollen gewahrleisten
konsistente Materialeigenschaften von Beginn an, damit
unsere Produkte hdchsten Qualitdtsanspriichen
gerecht werden.

Austauschbarkeit

Die kugelgefiihrten Serie 500 Linearfiihrungen sind komplett
austauschbar. Jeder Schlitten kann auf jeder Schiene mit
derselben Genauigkeit und ohne Verlust der
Systemgenauigkeit betrieben werden. Dies ist das Ergebnis
unserer stringenten Fertigungsprozesskontrollen.

Genauigkeit und Vorbelastung

Die kugelgefiihrten Serie 500 Linearfiihrungen sind verfiighar
in drei verschiedenen Genauigkeitsklassen, drei
verschiedenen Vorbelastungsbereichen und mit Spiel fiir
Ihre individuellen Anwendungsanforderungen.

Geradheit
Die Schiene der kugelgefiihrten Serie 500 wird wéhrend und
nach dem Schleifen der Rollenlaufbahnen wiederholt
gerichtet.

Aus diesen zusétzlichen Prozessen und Inspektionen
entsteht eine Schiene mit einer der héchsten Geradheiten,
die heute auf dem Markt erhiltlich sind, und dank der die
kugelgefiihrte Serie 500 die Maschinengenauigkeiten
in allen mdglichen Einsatzbereichen verbessert.

wird verwendet.

Steifigkeit

Die Schiene der kugelgefiihrten Serie 500 verfiigt {iber ein
spezielles, trapezférmiges Profil, das die Querschnittsflache
des Schlittens maximiert und dem System die hochstmdgliche
Steifigkeit verleiht.
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Serie 500 Linearfiihrung (kugelgefiihrt)

Hohe Laufruhe/Niedriger Gerduschpegel

Die Laufruhe und der niedrige Gerduschpegel sind Ergebnis
einerpatentierten, auf den Kunden zugeschnittenen,
eingefiigten und gespritzten Riickfiihrung mit optimierter
geometrischer Form und minimalen Ubergéngen, die einen
leichtgdngigen und gerduscharmen Betrieb sowohl bei
niedrigen als auch bei hohen Geschwindigkeiten
gewahrleistet.

Dariiber hinaus gibt eszwischen Schiene und Schlitten nur
zwei Kontaktpunkte fiir die Kugeln. Auf diese Weise wird
die Reibung auf ein Minimum reduziert und ein ruhiger,
gleichmaBiger Betrieb sichergestellt.

Back-to-Back

Die Serie 500 Linearfiihrung besitzt eine Back-to-Back-
Lageranordnung, die fiir zusétzliche Steifigkeit sorgt. Als
Konsequenz kann die kugelgefiihrte Serie 500 fiir
Einzelschienenanwendungen eingesetzt werden.

Schlitten Schmiertasche

Integrierte Schmiertaschen

Die patentierte, eingefiigte und gespritzte Riickfiihrung ist
mitintegrierten Schmiertaschen ausgestattet. Diese sorgen
fiir eine ausreichende Schmierung der Kugellager, bieten
damit zusétzliche Sicherheitund erhdhen die Lebensdauer
der Lager.

Durch die Schmiertaschen und den Raum zwischen den y T
Kugeln wird die Kugellaufbahn mit einer gréReren Menge Eingefiigte, gespritzte Riickfiihrung  Kugel
an Schmiermittel versorgt, als dies bei einem herkémmlichen

Lager fiir Linearfiihrungen der Fall wére.

Mehrere Schmieroptionen

Das Standard-Abschlussstiick bietet hohe Flexibilitét.
Es wird standardmdBig mit vier Optionen fiir die
Schmierbohrungen geliefert. Diese Optionen lassen sich
problemlos vor Ort oder im Werk @ndern.

Sie sind unsicher in Bezug auf die beste Position fiir die
Schmierbohrungen? Diese Schlitten ermdglichen eine
problemlose Durchfiihrung dieser Anderungen vor Ort, um
die Leistung des Systems zu optimieren. Dariiber hinaus
sorgen sie fiir einen geringen Wartungsaufwand, da der
Schlitten nicht von der Schiene abgebaut werden muss.

10 www.thomsonlinear.com



Serie 500 Linearfiihrung (kugelgefiihrt)

Zusétzlicher Abstreifer

www.thomsonlinear.com

Optionales, modulares Zubehor

Der Standard-Schlitten wird mit reibungsarmen
Doppellippendichtungen und Langsdichtungen geliefert,
die den tragenden Schlitten vollstdndig umschlieRen und
auf diese Weise die Kugeln und Laufbahnoberflaichen
schiitzen und den Schmiermittelverlust minimieren.

Optionale Abstreifbleche oder Abstreifer, Schmierblocke
und Olbehélter kdnnen problemlos vor Ort oder bereits
im Werk eingebaut werden.

Das trapezformige Schienenprofil ermdglicht einfache
Wartung und Austausch oder Erweiterung durch
Abschlussstiick, Abstreifer und Olbehélter, ohne dass ein
Abbau des Schlittens von der Schiene notwendig ist.

Dieses innovative Design ermdglicht ein einfaches,
effizientes und kostengiinstiges Abdichten des
Schlittens.

Langsdichtungen

Der Schlitten verfiigt iiber unter dem Schlitten eingebaute,
widerstandsarme Langsdichtungen, die eine Verschmutzung
der Kugeln und der Kugellaufbahn verhindern. Diese
Langsdichtungen bieten zuséatzlichen Schutz fiir eine héhere
Lebensdauer und Gesamtleistung des Systems.

Standarderweiterungen

Die Standarderweiterungen umfassen eine Auswahl
an Optionen von Thomson fiir Diibelbohrungen an Schlitten
und Schienen. Uberlassen Sie beim Design nichts dem
Zufall, sondern nutzen Sie unser Standardangebot an
Diibelbohrungsoptionen, eine weitere Losung von Thomson
zur leichteren Konstruktion und erhdhten Verfiigbarkeit.
Weitere Informationen sowie ausfiihrliche Datenbléatter
finden Sie auf den Seiten 26, 27 und 30.

Schienenzubehor

Die Schienen bieten verschiedene Optionen zum Schutz
der Montagebohrungen, um ein mégliches Eindringen von
Schmutzpartikeln in das Lager zu verhindern. Es sind auf
individuelle Kundenanforderungen zugeschnittene Stopfen
aus Kunststoff, Mylar-Béander oder Abdeckleisten aus
Edelstahl erhéltlich.

Gesicherte Kugeln

Die Rollelemente des Schlittens werden innerhalb des
Lagers gesichert, damit der Schlitten von der Schiene
abgebautwerdenkann, ohne dass die Gefahr herausfallender
Kugeln besteht. Es wird empfohlen, abgebaute Schlitten
auf einer Montageschiene oder auf einem Transportholm
abzustellen und so fiir einen zusatzlichen Schutz der
Rollelemente zu sorgen.
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Trowsoy
Linear Motion. Optimized.”
Profilschiene der Serie 500 mit verbessertem Schlitten

Neuer, 66 % reibungsarmerer Laly bei bis zu
50 % niedrigerer Widerstandskraft

Neue Optionen mit Distanzscheiben und aus
Edelstahl

Merkmale und Vorteile

Jetzt in allen BaugroBen erhaltlich: das verbesserte
Schlittendesign der Profilschiene der Serie 500 von
Thomson kann die Laufruhe und Prézision lhres
Linearantriebssystems entscheidend verbessern. Die
neuen optionalen Schlitten und Schienen der Serie 440B
aus Edelstahl bieten hohe Korrosionshestandigkeit,
sodass sie sich ideal fiir Anwendungen wie medizinische
Geréte, den Einsatz in der Lebensmittelindustrie sowie die
Elektronikbestiickung und Halbleiter eignen.

e Schlittenoption mit neuartigen Distanzscheiben bietet
einen ruhigeren, gerduscharmeren Lauf

e Der neue, reibungsdrmere Lauf optimiert die
Kontaktflaichen zwischen den Ubergéngen von Stahl-
zu Kunststoffbauteilen entlang der Laufbahnen der
Kugellager.

e Die neuen standardmaBigen Enddichtungen bieten
doppelten Schutz gegen das Eindringen von
Verunreinigungen im Vergleich zu Produkten anderer
Hersteller. Die optional erhéltlichen widerstandsarmen
Enddichtungen gewébhrleisten eine geringe Schubkraft

e Vier Langsdichtungen pro Schlitten fiir einen deutlich
besseren Schutz als bei Produkten anderer Hersteller,
die lediglich {iber zwei Langsdichtungen verfiigen

¢ Material des Abschlussstiicks Serie 300 SS

e Zusitzlicher Schmierstoffbehalter ermdglicht langere
Wartungsintervalle, wéhrend die einfach austauschbaren
Abschlussstiicke und Dichtungen schnell ersetzt
werden kénnen

e Zu 100 % austauschbar mit &lteren Schlitten und
Schienen der Serie 500 von Thomson

* 66 % gesteigerte Laufruhe, gemessen als Verédnderlichkeit der
Widerstandskraft bei Bewegung des Schlittens. 50 % niedrigere
Widerstandskraft, gemessen mit neuen, optionalen widerstandsarmen
Dichtungen; 41 % niedrigere Widerstandskraft, gemessen mit Standard-
Abstreiferoption.

12 www.thomsonlinear.com



Serie 500 Linearfiihrung (kugelgefiihrt)
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Modulares Zubehor - Explosionsansicht

Standard-Abschlussstiick
(531 EQ)

Integrierte
Doppellippendichtung

Riickfiihrung

Standard-Abschlussstlick*
(531 EQ)

Olbehélter*

Kugeln

(531 OW)
Zusatzlicher Abstreifer* T Schiene
(531 WR oder VR)
(521)
Kunststoffstopfen

Abstreifblech —— (531 HP)

(531 22)

Schmiernippel Befestigungsschrauben

Ebenfalls erhéltlich (nicht abgebildet):

e Schmierblock (531 LL)

e Mylar-Schienenband (531 RT)

e Schiene zur Verschraubung von unten (521 Typ U)

¢ Edelstahl-Schiene, Abdeckleiste und Schiene
(521 Type C und 531RCS)

* Kann installiert werden, ohne den Schlitten von der
Schiene zu nehmen

Das modulare Blockdesign der kugelgefiihrten Serie 500
Linearfiihrung ermdglicht ein problemloses Aufriisten fiir
schnelle Dichtungs- oder Schmiermittelwechsel vor Ort,
ohne dass der Schlitten von der Schiene abgebaut
werden muss.

www.thomsonlinear.com 13



Tromson
Linear Motion. Optimized.”
Kugelgefiihrte Serie 500 Standard-Schlitten

Thomson bietet sechs Schlittenausfiihrungen mit
jeweils sechs Montagebohrungen fiir zusétzliche
Montagekonfigurationen zum nachtraglichen Einbau vor
Ort an. Alle Ausfiihrungen zeichnen sich durch hohe
Steifigkeit und Designflexibilitat aus.

Grund-Teilenummer hi Max. Lange einer
Ausfithrung GroBe |Genauigkeit Vorbelastung Passende Schiene, durchgehenden
Spiel 0,03C 0,08C 0.13C Standardausfiihrung Schiene (mm)
H 511H15A0 | 511H15A1 [ 511H15A2 — 521H15A
15 P — 511P15A1 | 511P15A2 | 511P15A3 521P15A 1500
YN U — 511U15A1 | 511U15A2 | 511U15A3 521U15A
) 788 H 511H20A0 | 511H20A1 | 511H20A2 = 521H20A
20 P = 511P20A1 | 511P20A2 | 511P20A3 521P20A 3000
U = 511U20A1 | 511U20A2_| 511U20A3 521U20A
H 511H25A0 | 511H25A1 | 511H25A2 — 521H25A
25 P — 511P25A1 | 511P25A2 | 511P25A3 521P25A 6000
Schlitten, U — 511U25A1 | 511U25A2 | 511U25A3 521U25A
Standard | A H 511H30A0 | 511H30A1 | 511H30A2 = 521H30A
30 P = 511P30A1_| 511P30A2 | 511P30A3 521P30A 6000
U = 511U30A1 | 511U30A2 | 511U30A3 521U30A
H 511H35A0 | 511H35A1 | 511H35A2 — 521H35A
35 P — 511P35A1 | 511P35A2 | 511P35A3 521P35A 6000
U — 511U35A1 | 511U35A2 | 511U35A3 521U35A
H 511H45A0 | 511H45A1 | 511H45A2 = 521H45A
45 P = 511P45A1 | 511P45A2 | 511P45A3 521P45A 6000
U = 511U45A1 | 511U45A2_| 511U45A3 521U45A
H 511H20B0 | 511H20B1 | 511H20B2 — 521H20A
20 P — 511P20B1 | 511P20B2 | 511P20B3 521P20A 3000
U — 51102081 | 51102082 | 511U20B3 521U20A
H 511H25B0 | 511H25B1 | 511H25B2 = 521H25A
25 P = 511P25B1 | 511P25B2 | 511P25B3 521P25A 6000
) U = 511U25B1 | 511U2582_| 511U25B3 521U25A
Schlitten, H 511H30B0 | 511H30B1 | 511H30B2 — 521H30A
Standard, B 30 p — 511P30B1 | 511P30B2 511P30B3 521P30A 6000
lang U — 511U30B1 | 511U30B2 | 511U30B3 521U30A
H 511H35B0 | 511H35B1 | 511H35B2 = 521H35A
35 P = 511P35B1 | 511P35B2 | 511P35B3 521P35A 6000
U = 511U35B1 | 511U35B2 | 511U35B3 521U35A
H 511H45B0 | 511H45B1 | 511H45B2 — 521H45A
45 P — 511P45B1 | 511P45B2 | 511P45B3 521P45A 6000
U — 511U45B1 | 51104582 | 511U45B3 521U45A
H 511H15C0 | 511H15C1 | 511H15C2 = 521H15A
15 P = 511P15C1_| 511P15C2_| 511P15C3 521P15A 1500
U = 511U15C1_| 511015C2_| 511U15C3 521U15A
H 511H20C0 | 511H20C1 | 511H20C2 — 521H20A
20 P — 511P20C1 | 511P20C2_| 511P20C3 521P20A 3000
U — 511020C1 | 511020C2_| 511U20C3 521U20A
Schlitten, C H 511H25C0 | 511H25C1 | 511H25C2 = 521H25A
schmal _ 25 P = 511P25C1 | 511P25C2_| 511P25C3 521P25A 6000
o Ts U = 511U25C1_| 511U25C2_| 511U25C3 521U25A
H 511H30C0_| 511H30C1_| 511H30C2 — 521H30A
ol lol lo 30 P — 511P30C1_| 511P30C2_| 511P30C3 521P30A 6000
- U — 511U30C1_| 5110U30C2_| 511U30C3 521U30A
I H 511H35C0 | 511H35C1 | 511H35C2 = 521H35A
|| 35 P = 511P35C1_| 511P35C2_| 511P35C3 521P35A 6000
U = 511U35C1_| 511U35C2_| 511U35C3 521U35A
H 511H20D0 | 511H20D1_| 511H20C2 — 521H20A
20 P — 511P20D1_| 511P20D2_| 511P20D3 521P20A 3000
u — 51102001 | 511U20D02_| 511U20D3 521U20A
H 511H25D0 | 511H25D1 | 511H25D2 = 521H25A
Schlitten, 25 P = 511P25D1_| 511P25D2_| 511P25D3 521P25A 6000
schmal, D : U = 511U25D1 | 511U25D2_| 511U25D3 521U25A
lang °lee H 511H30D0 | 511H30D1_| 511H30D2 — 521H30A
ool 30 P — 511P30D1_| 511P30D2_| 511P30D3 521P30A 6000
- u — 511U30D1_| 511U30D2_| 511U30D3 521U30A
I H 511H35D0 | 511H35D1 | 511H35D2 = 521H35A
|| 35 P = 511P35D1_| 511P35D2_| 511P35D3 521P35A 6000
u = 511U35D1 | 511U35D2 | 511U35D3 521U35A

14 www.thomsonlinear.com



Grund-Teilenummer - dalseh Max. Lange einer
Ausfiihrung GroBe | Genauigkeit Vorbelastung séfﬂ dZuscfullfruer;g d;lr;hgeh?nde)n
Spiel 0,03C 0,08C 0,13C chiene (mm
H S1THI5E0 | 511H15E1 | 511HI5E2 _ 521HI5A
15 P — S11P15E1 | 511PISE2_ | 511P15E3 521P15A 1500
U — S11UT5E1 | 511U15E2_ | 511U15E3 521U15A
H S11H25E0 | 511H25E1 | 511H25E2 = 521H25A
PN 25 P — S11P25E1 | 511P25E2 | 511P25E3 521P25A 6000
_ @ U — S11U25E1 | 511U25E2 | 511U25E3 521U25A
Schlitten, ® H 511H30E0 | 511H30E1 | 511H30E2 — 521H30A
schmal, I 30 P — 511P30E1 | 511P30E2 511P30E3 521P30A 6000
hoch JET U = 511U30E1_| 511U30E2_| 511U30E3 521U30A
E H S11H35E0 | 511H35ET | 511H35E2 — 521H35A
ollollo 35 P — S11P35E1 | 511P35E2 | 511P35E3 521P35A 6000
> U — S11U35E1 | 511U35E2 | 511U35E3 521U35A
I H S11HA5E0 | 511HASE] | 511HA5E2 - 521HASA
© 45 P — S11P45E1 | 511P4SE2 | 511PASE3 521P45A 6000
U — S11U45E1 | 511U45E2_ | 511U45E3 521U45A
H S11H25F0 | 511H20F1 | 511H20F2 — 521H25A
25 P = 511P20F1 | 511P20F2_| 511P20F3 521P25A 6000
S U — S11U20F1_| 511U20F2_| 511U20F3 521U25A
) H S1TH30F0 | 511H25F1 | 511H25F2 — 521H30A
Schlitten, @ 30 P _ 5T1P30F1 | 511P30F2 | 511P30F3 521P30A 6000
schmal, & U — S11U30F1_| 511U30F2_| 511U30F3 521U30A
lang, hoch | F o|fel o H ST1H35F0 | 511H35F1 | 511H35F2 _ 521H35A
35 P — 511P35F1 | 511P35F2 | 511P35F3 521P35A 6000
99| [° U — 511U35F1 | 511U35F2_ | 511U35F3 521U35A
& H S11H45F0 | 511H4SFT_| 511HASF2 — 521H45A
© 45 P = 511P45F1 | 511P45F2_| S11P4SE3 521P45A 6000
U - S11U45F1 | 511U45F2_| 511U45F3 521U45A
H S11H15G0 | 511H15G1 | 511H15G2 — 52THI5A
Schlitten, W 15 P — 511P15G1_| 511P15G2_| 511P15G3 521P15A 1500
schmal, G o U = 5110U15G1_| 511U15G2_| 511U15G3 521U15A
kurz L@ %J H 511H20GO | 511H20G1_| 511H20G2 — 521H20A
T 20 P — 511P20G1 | 511P20G2_|_511p20G3 521P20A 3000
U — 511U20G1 | 511U20G2_|_511020G3 521U20A

TP 75

R He

AL b
TypA Typ U

www.thomsonlinear.com

Standard-Erweiterungsoptionen fiir Schlitten

Die Schlitten sind auch mit Standard-Diibelbohrungen oder -Schmierbohrungen von
Thomson erhéltlich (wie dargestellt auf Seiten 26 bis 30). Spezielle Schmiermittel sind
direkt ab Lager oder mit kurzer Lieferzeit erhaltlich.

Schienentypen und -zubehér

Die Schienen sind in zwei Konfigurationen erhéltlich:

¢ Verschraubung von oben — 521 Typ A

¢ Verschraubung von unten — 521 Typ U

Die Montagebohrungen der Standardschiene 521 konnen nach der Installation mithilfe
der nachstehend aufgefiihrten Optionen verschlossen oder versiegelt werden.

Kunststoffstopfen

Die Kunststoffstopfen 531HP stellen eine kostengiinstige und einfache Methode zur
Abdichtung des Bereichs um die Befestigungsschrauben herum dar. Die Kunststoffstopfen
lassen sich mit einem weichen, nichtmetallischen Dorn problemlos in jede Schiene
hineintreiben. Die Stopfen sind ebenso leicht zu entfernen.

Mylar-Band

Eine weitere einfache und kostensparende Alternative ist das Mylar-Spezialband, das
sich schnell auf der Schienenoberflache verkleben ldsst. Das Band (Teilenummer 531RT)
istin Langen von 3 Metern erhéltlich.

Abdeckleiste aus Edelstahl

Bei der Option 531RCS wird eine Abdeckleiste aus Edelstahl mit dem geeigneten
Montagewerkzeug auf einer Spezialschiene (521 Typ C) montiert.

15
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rruomsoy
Linear Motion. Optimized.”
Zusétzliche Dichtungstypen und Schmierzubehor

Die Schlitten sind mit modularen Dichtungs- und
Schmieroptionen ausgestattet, die vor Ort gedndert oder
direkt im Werk eingerichtet werden kénnen.

Das Abschlussstiick des Standardschlittens ist mit einer
integrierten, reibungsarmen Doppellippendichtung und
einer Langsdichtung ausgestattet, die den Lagerschlitten
vollstdandig ummanteln. Das Doppellippen-Design
verhindert, dass Schmutzpartikel eindringen und
Schmiermittel austritt, ermdglicht aber ein Austreten
von Schmierfett, um erhdhte Betriebstemperaturen
auf Grund einer zu starken Schmierung zu vermeiden.
Die Doppellippendichtung ist auch fiir eine Schmierung
mit Ol geeignet.

Das Abschlussstiick des Standardschlittens verfiigt
iber eine Schmierbohrung mit einem speziell
konstruierten Schmierkanal, iber den die einzelnen
Kugellaufbahnen mit Schmiermittel versorgt werden.
Die Schmierbohrung kann leicht vor Ort oder im Werk
in Form einer seitlichen Offnung oder einer Offnung auf
der Oberseite eingerichtet werden.

Zusatzdichtungen

Die Dichtungen 531 WR und 531 VR bieten zusétzlichen
Schutz vor Verschmutzung fiir die Lagerbaugruppe. Diese
Zusatzkomponenten lassen sich bequem vor Orteinbauen,
ohne den Schlitten von der Schiene abzunehmen.
Zurvereinfachten Installation werden die entsprechenden
Schrauben mitgeliefert.

* 531 WR besteht aus abnutzungsfestem Nitrilgummi (Buna N).
¢ 531 VRist aus abnutzungsfestem Viton

Dicke: 7 mm

Schraubenkopfhahe max. 4 mir Diese Dichtungen kénnen problemlos zusammen mit
anderen optionalen Moduldichtungen verwendet werden
und bieten damit eine geeignete Ergdnzung zu den
Standardabdichtungen. Der Einbau kann leicht vor Ort
oder im Werk erfolgen.

Abstreifblech

531ZZ dient als zusétzlicher Schutz der Dichtungslippen
und verhindert das Eindringen von groben Schmutzpartikeln,
Metallspanen und Splittern. Grobe Schmutzpartikel werden
einfach beiseite geschoben und die Dichtungslippen
damit geschont. Das Abstreifblech ldsst sich problemlos
zusammen mit anderen optionalen Moduldichtungen
installieren und stellt damit eine geeignete Ergédnzung
zu den Standardabdichtungen dar. Der Einbau kann leicht
vor Ort oder im Werk erfolgen.

16 www.thomsonlinear.com



Linearfithrungen mit Profilschiene
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Olbehalter

Der Olbehdlter 531 OW stellt ein kosteneffizientes,
automatisches Schmiersystem dar. Der integrierte
Olbehalter gewdhrleistet die kontinuierliche und
gleichmélRige Versorgung der Kugellaufbahnen mit
Schmierdlauchiiberldangere Zeitraume. Der Olbehélter 531
OW mit Schmierplatte macht einen Routinewartungsplan
iiberfliissig, denn er sorgt dafiir, dass das Schmiermittel
an die richtigen Stellen gelangt, kann bei Bedarf wieder
aufgefiillt werden und hat eine Kapazitédt von bis zu 5000
km Laufleistung. Der Olbehélter vom Typ 531 OW lasst
sich problemlos zusammen mit anderem, optionalem
Modularzubehor installieren und stellt damit eine
geeignete Ergdnzung zu den Standardabdichtungen dar.
Der Einbau kann leicht vor Ort oder im Werk erfolgen.
Diese Optionen lassen sich problemlos vor Ort oder
im Werk einbauen.

Schmierblock

531LL handelt es sich um eingn Festschmierstoff, einer
Mischung aus Polymeren, Olen und ausgewdhlten
Zusatzstoffen, der das Eindringen von Schmutz, Grobstaub
und Fliissigkeiten in die Kugellaufbahn reduziert und damit
Stérungen auf Grund vorzeitigen Verschlei3es verhindert.
Das Ol verteilt sich und schmiert die Oberflichen der
Kugellaufbahnen durch Kapillaraktivitdt. Die Oberflichen
erhalten zuséatzliches Ol aus dem Polymer. Fiir zusétzlichen
Schutz ist die Baugruppe mit EP2-Fett gepackt. Das mit
einem Schmierblock ausgestattete Lager erfordert iiber

die gesamte Lebensdauer hinweg weder Wartungsarbeiten
noch zusatzliche Schmierungen. Der Schmierblock vom Typ
531 LL lasst sich problemlos zusammen mit anderem,
optionalem Modularzubehér installieren und stellt damit
eine geeignete Ergénzung zu den Standardabdichtungen dar.
_ Der Einbau kann leicht vor Ort oder im Werk erfolgen.
, Faltenbilge
Standard-Faltenbeldge sind fiir alle Baugruppen
verfiighar. Die Bélge decken die gesamte Schienenldnge

ab. Sie dienen als zusatzlicher Schutz gegen Schmutz,

Staub und Fliissigkeitsspritzer. Die Installation ist einfach

. . ) ) . und erfordert nur einen geringen Zeitaufwand. Ein
Vergleich des relativen Widerstands fiir Designzwecke nachtraglicher Einbau ist moglich, wenn die Enden der

- - Schienen fiir das Befestigen der Kopfplatte 531 aufgebohrt

Typ Relativer Widerstand werden. Es sind drei verschiedene Ausfiihrungen von

Standard-Schlitten d Faltenbalgen verfiigbar:

G_umn(;)'absm'férwm WR) bl e Typ B ,,Low Profile” mit AuBenabmessungen, die nicht

Viton™-Abstreifer (531 VR) hhdd iiber die SchlittengréBe hinausgehen

Abstreifblech (531 Z2) . e Typ C, High Compression”

Blbehalter (531 OW) oo . 'LI'Jyp \l/)V ,,Vl\)/a(ljlg-On” fir den E_ins?:(rz]_ Ii(n_ rau%sotﬁn

Schmierblock (531 LL) Teee mgebungsbedingungen mit einer Tragfahigkeit von 90 kg
* Tief Faltenbélge lassensich problemlos zusammen mitanderen

optionalen Moduldichtungen installieren und stellen damit
eine geeignete Ergdnzung zu den Standardabdichtungen dar.
Fiir Bestellinformation Der Einbau kann vor Ort oder im Werk erfolgen.

:;(.ie; 0 zusatzllchz Hinweis: Der Einbau von modularem Zubehor fiihrt
Ichtungstypen un zu einemzusétzlichen Widerstand der Schlittenbaugruppe,

Schmierzubehor wodurch sich die Anlaufreibung und der Energieverbrauch
siehe Seiten 32 bis 33. erhéhen.

www.thomsonlinear.com 17
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Serie 500 (kugelgefiihrt) mit Distanzscheiben

Die kugelgefiihrten Profilschienen der Serie 500 sind jetzt mit
neuartigen Distanzscheiben erhéltlich, die das Laufgerdusch
des Schlittens erheblich reduzieren. Der Schlitten mit neuar-
tigen Distanzscheiben ist in den GréRen 20, 25, 30, 35 und 45
erhéltlich. Alle SchlittenauBenmal3e sind identisch, wodurch
ein einfacher "Drop-In"-Ersatz aller Schlitten moglich ist.

Die Reduzierung des Laufgerduschs wird durch das Einsetzen
von Kunststoffscheiben zwischen den einzelnen Kugellagern
erreicht. Dies verringert den Gerauschpegel, indem der Kon-
takt zwischen den Kugeln sowie das Schlagen der Kugeln in
die Laufrillen verhindert wird. Das Hinzufiigen der Kunststoff-
scheiben macht eine Verringerung der Anzahl von lasttragen-
den Kugeln erforderlich, was zu einer leichten Reduzierung
der statischen und dynamischen Tragzahl des Schlittens mit
Distanzscheiben fiihrt.

Merkmale und Vorteile:

e Erhebliche Gerduschreduzierung (-6 dB)

¢ Minimale Reduzierung der statischen und dynamischen
Tragzahl — Nahere Informationen erhalten Sie iiber die
Abteilung Application Engineering von Thomson

* "Drop-In"-Ersatz fiir kugelgefiihrten Schlitten der
Ausflihrung 511

* Dieselben Zubehdroptionen wie fiir den kugelgefiihrten
Schlitten der Ausfiihrung 511

* Bessere oder gleichwertige Leistung im Vergleich zu
Schubkraft und Gerduschpegel von Produkten des
Wetthewerbs

¢ Bezeichnung des Schlittentyps: 513

Rauschmessung, 35-mm-Schlitten

Alte Ausfiihrung

Verbesserte Ausfiihrung

Verbesserte Ausfiihrung

(mit neuartigen Distanzscheiben)
Anderer Anbieter 1

(ohne Kafigkugel)
Anderer Anbieter 2

(ohne Kafigkugel)
Anderer Anbieter 2
(mit Kafigkugel)

62 64 66 68 70 72 74 76

Vergleich der Technologien von

KugeI'DistanZSCheihen Geréuschpegel, dB(A) bei 1 m/s
Thomson Kugel-Distanzscheibe Kugelkette eines anderen Herstellers

Fe==cSSSSSSN
VNN )

AR A AN

< Pocaccocond

Distanzscheibe /V

Kugelgefiihrt Kugelgefiihrt Distanzstiick Distanzstiickverbindung
Thomson 513 (kugelgefiihrt) mit Distanzscheiben Kugelkette eines anderen Herstellers

Innere Krifte Keine Zugbelastung Zugbelastung an Distanzstiickverbindungen
Qualitat Automatische Inspektion der einzelnen Distanzscheiben Optische Priifung ohne Biegeverbindung nicht méglich
Kugellaufbahn Jedes Spiel zwischen Kugeln und Distanzscheiben wird | Toleranzen bei Distanzstiickverbindungen fiihren zu nicht
Spiel bei der Montage minimiert definiertem Spiel
Schubkraft Leichte Erhéhung der Schubkraft Deutliche Erhéhung der Schubkraft
Zuverldssigkeit Weniger Elemente = weniger Fehlerarten Defekte Verbindungselemente kdnnen die Laufbahn blockieren
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Linearfithrungen mit Profilschiene

Serie 500 (kugelgefiihrt)
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Teilenummern - Beschreibung

Kugelgefiihrte Schiene
STANDARD OPTIONEN
5 1 1 H 15 A1 DLWZ ES1 SM
. [ Extras \
Serl(_e 50(? SM Spezieller,
Profilschiene kundenspezifischer Druck

\

| Standarderweiterungen

Produl_(ttyp ES1 6 mm Diibelbohrung
, 1 Schlitten ES2 10 mm Diibelbohrung

Typ . ES3 1/4" Diibelbohrung

1 Kugelgefiihrt ES4 3/8" Diibelbohrung

3 Kugel- ES10 Seitliche Schmierung in den Abschlussstiicken

I 1het
m‘_‘ ES11 Schmierung von oben in den Abschlussstiicken
Genauigkeit ’_I: ES12 (2) 6-mm-Passstiftbohrungen
GroBe

H ,High” ES13 (2) 10-mm-Passstiftbohrungen
P ,Precision” 15 30 ES14 (2) 1/4-Zoll-Passstiftbohrungen
U ,Precision” 20 35 ES15 (2) 3/8-Zoll-Passstiftbohrungen

25 45 G1  Schmierung mit Mobilux® EP2

G2 Schmierung mit Kyrtox® GPL227

G3  Geschmiert mit Thomson Linear Lube

| GS  Schmierung gemaB Kundenspezifikation

SchIittenausfl’jhrunJ | Vorbelastung

A Standard 0 Spiel .

B Standard. lan 1 Ef\:\fa 0.03C [Korrosionsbesténdige Ausfﬁhrung‘ | zubensr |

P »1ang ' D Diinne Chromversiegelun L Schmierblock mit langer Lebensdauer

chma 2 Etwa0,08C gelung i Bl oh
' (nur H- und P-Genauigkeit) N Zusatzlicher Olbehalter

D Schmal, lang 3 Ewa003C . s . W Zusétzlicher Gummiabstreifer

E  Schmal, hoch S Edelstahlmaterial (erhaltlich nur in V  7usitzlicher Viton-Abstreifer

F  Schmal, lang, hoch den GroBen 15 und 20 und in den 7 Metallabstreifer

G Schmal, kurz Schlittenausfiihrungen A und C) C Balgklemmen

K Widerstandsarme Dichtung
1. Zubehtrkombinationsteilenummern sind vom Abschlussstiick des 3. Die Kugellager werden vom neuen, verbesserten Schlitten nicht gehalte

Schlittens ausgehend aufgefiihrt. Nicht alle Kombinationen sind wenn das Abschlussstiick entfernt wird. Das Entfernen der Abschluss-
verfiighar. Fiir die Verfiigbarkeit bestimmter Kombinationen siehe stiicke kann zum Verlust von Kugellagern fiihren.

Seiten 32 bis 33 oder wenden Sie sich an Thomson.

4. Schlitten mit neuartigen Distanzscheiben nicht in GroRe 15 erhaltlich.
2. Der niedrigste Genauigkeitsgrad der kugelgefiihrten Serie 500 ist ,,High” -

ein Ergebnis der strengen Fertigungskontrollen und Schleifanlagen. Wir
bieten keinen Genauigkeitsgrad ,,Normal” an -, High" ist unsere Norm.

Baugruppen erhiltlich, siehe Seite 120 fiir Baugruppen-Teilenummer.
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Tronsoy
Linear Motion. Optimized.”
Serie 500 (kugelgefiihrt)

Teilenummern - Beschreibung

Kugelgefiihrte Schiene

STANDARD OPTIONEN STANDARD
2 1 H 1 5 A D LS 1 S M +XXXX Y=(s\ehe Hinweis 1)

5 15 A
Serie 500 —_,_
Profilschiene [ \
Lange (mm)

xxxx  Kundenspezifische Lange
RL1500 Lange am Lager 2

Produkttyp
2 Schiene
Typ T

1 Kugeu

ﬁlﬁ | — |
iokei ’_I_‘i Bearbeitungsoptionen
Genauigkeit GroBe

DH1 6 mm Diibelbohrung + Schlitz

H ,High” - ‘
P Precision” 15 30 DH2 10 mm Dibelbohrung + Schlitz
) wsion” 20 35 DH3 1/4" Diibelbohrung + Schlitz

U ,Ultra Precision 9 !
25 45 DH4 3/8" Diibelbohrung + Schlitz

JT3  StoBverbindung

E Befestigte Balgklemmen

Rail Style [ ‘ [ ‘
A Standard Korrosionsbestandige Ausfiihrung Extras )

U Verschraubung von unten D Diinne Chromversiegelung SM  Spezieller, -

C  Abdeckleiste* (nur H- und P-Genauigkeit) kundenspezifischer Druck

S  Edelstahlmaterial®

1. Y = Abstand zwischen Schienenende und Mitte der ersten Montagebohrung. 3. Esist bei Angebotsanfrage und Auftragserteilung eine

Y1 =Y2, sofern nicht anders angegeben kundenseitige Detailzeichnung erforderlich. Siehe Seite 112
2. Langen von Schienen ab Lager werden als beliebig betrachtet, die Gesam- fiir weitere Einzelheiten und Vorlagen.
tlénge kann die vorgegebene Lénge {iberschreiten und Y1/Y2 sind nicht gleich. 4. Abdeckband nurin GréRe 25 und dariiber erhéltlich.
Zur Verwendung durch Kunden, die die Schienen selbst ablangen. 5. Nurin den GréRen 15 und 20 erhéltlich. Max. Schienenlénge
bei 1.000 mm.
Kugelzubehor

5 3 1 WR 15

1]
Serie 500 GroBe | Bélge |
Profilschiene 15 30 BB ,Low Profile”-Balge'
20 35 BC ,High Compression”-Bélge'
Produkttyp 25 45 BW ,Walk On"-Balge'
. —| 3 Zubehor CC Balgklemmen fiir Schlitten
yp CR Balgklemmen fiir Schiene
1 Kugﬂ

| Abdeckungen oder Stopfen | | ModuIardichtum_:jszubehi:')r2| | Montagewerkzeuge |
fir Schienenbohrungen WR Gummiabstreifer MT Montageschiene
HP  Kunststoffschienenstopfen VR Viton®-Abstreifer
RT  Mylar-Schienenband ZZ  Abstreifblech
RCS Schienenabdeckband 2 OW Olbehalter
RCT Montagewerkzeug LL  Schmierblock
Schienenabdeckband LS  Ersatzfeder fiir LL-Option
RCP Abschlussstiick K Widerstandsarme Dichtung

Schienenabdeckung

1. Fiir Bélge und Abdeckbander-, bzw. -leisten muss bei Auftragserteilung eine 2. Abdeckband nur in GréBe 25 und dariiber erhéltlich.
Langenangabe vorliegen. Beispiel: 531BB25 + 1000 mm. Siehe Seite 111 zur 3. Es sind in jedem Teil zwei Standardschrauben enthalten.
Berechnung der Balglédnge. Schrauben dienen zur Befestigung dieses Zubehors am Schlitten,

nicht jedoch fiir Kombinationen aus Zubehérteilen.

Baugruppen erhiltlich, sieche Seite 120 fiir Baugruppen-Teilenummer.
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Linearfithrungen mit Profilschiene

=
. . S w
Serie 500 (kugelgefiihrt) ge
33
2o
[ —]
gc
511 / 513 Ausfiihrung A und B B =
-
F3
Bezugskante 2 5 (Von oben)
E o~
RN | | X
v = el 1 \ R e s3
o § il _ SchraubengroBe
; oi: i @4‘:% %7"# Giy | T i
" e oy o T,
£ 1Y g = i s
je>| l«F
S1 (Von unten) A !
By Bq
511/513 ES =
Ausfiihrung A {© 511/513 |
. < Ausfiihrung B
PS S
¥ [ @ |
Position d s
o A \ \
| o | 2 Lol [©
P = A%
i AE 5 o <=
% ~ \ — m| _, s
T O T IO
—
e\ @
& <] ||
511/513" Ausfiihrung A — Standard (kugelgefiihrt)
GroBe | Abmessungen (mm) kugelgefiihrt
A B* B, J J|L L L L X|N S S, S F F F K|l OB G G G M 0 P
+0,0 0,05
—0.4
15 24 47 15 16 202 157|598 30 26 428 60|38 M5 M5 M4 44 45 8 75(32 7 45 95 4 7 7
20 30 63 20 215 255 19 [ 755 40 35 535 60|53 M6 M6 M5 54 58 10 95( 40 8 65 115 52 8 8
25 3% 70 23 235 305 227|893 45 40 643 60|57 M8 M8 M6 68 7 11 11[48 9 8§ 14 55 7 "
30 42 9 28 31 39 26 | 103 52 44 75 80|72 M8 M1 M8 85 9 15 15(56 12 10 145 7 8 12

35 48 100 34 33 41 29| 118 62 52 8 8 |8 M10 M0 M8 85 9 15 15|64 12 12 18 7 8 14
45 60 120 45 375 508 37 | 145 80 60 107 105|100 M12 M12 M12 105 14 20 18|79 15 15 22 8 10 175

511/513" Ausfiihrung B — Standard, lang (kugelgefiihrt)

GroBe| Abmessungen (mm) kugelgefiihrt
A *B J 4| L L L, L X|N S S S F F F |8 6 6 G M 0 P

+0,0 0,05
04

20 30 63 20 215 255 19 | 915 40 35 695 60 | 53 M6 M6 M5 54 58 10 95|40 8 65 11552 8 8
25 36 70 23 235 305 2271083 45 40 833 60 [ 57 M8 M8 M6 68 7 11 11 |48 9 8 14 55 7 N
30 42 9% 28 31 359 26| 125 52 44 97 80 [ 72 M10 M10 M8 85 9 15 15 |56 12 10 145 7 8 12
35 48 100 34 33 41 295 1435 62 52 1115 8 | 82 M10 MT10 M8 85 9 15 15|64 12 12 18 7 8 14
45 60 120 45 375 508 37 | 1765 80 60 1385 105 | 100 M12 M12 M12 105 14 20 18 |79 15 15 22 8 10 175

* Hier ist die Standardtoleranz angegeben. Spezielle, geringere Toleranzen sind auf Anfrage erhéltlich. Fiir weitere Informationen wenden Sie sich bitte an die Abteilung Application Engineering.
t 513 Distanzscheibe nicht erhaltlich fiir GréRe 15.
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Tronsoy
Linear Motion. Optimized.”
Serie 500 (kugelgefiihrt)

511 Ausfiihrung A und B

Nennwerte fiir dynamische Tragzahl und Momentenbelastung Nennwerte fiir statische Tragzahl und Momentenbelastung
C = dynamische Nenntragzahl Co = Nennwert fiir statische Tragzahl
Mp = Nennwerte fiir dynamisches Nick- und Giermoment Mop = Nennwerte fiir statisches Nick- und Giermoment
Mg = Nennwert fiir dynamisches Rollmoment Mogr = Nennwert fiir statisches Rollmoment
Mg/Mog Mp/Mop
AT AT
Rollen Nickschwingung 'S
(D
= =S i
— — =l s
— = = ©
O
H%)TH
Nenntragzahl Gewichte
o Dynamisch ) .
511 ) Statisc| 100 Km 50Km Schlitten [ Schiene
Ausfithrung [ GroBe
Co Mor Mop, oy C Mg Mpy C Mg Mpy
N [ om) [ vm) | N | Nm) | m) [ () [ (Nm) [ (Nm) kg) (kgfm}
15 | 19600 181 146 | 9000 83 67 11339 | 105 84 0,2 1.4
20 | 31400 | 373 292 (14400 | 17 134 (18143 | 215 169 0,5 2.2
A 25 | 46100 | 631 513 |21100 | 289 235 |26584 | 364 2% 0,7 3,0
30 | 63700 | 1084 | 829 (29200 | 497 380 36790 | 626 479 12 43
35 | 84400 | 1566 | 1252 (38700 | 718 574 | 48759 | 905 723 1.8 5.4
45 [ 134800 | 3193 | 2498 |61900 (1466 | 1147 |77989 | 1847 | 1445 33 8,8
20 | 41100 | 490 495 (17400 | 206 208 |21923 | 260 262 0,6 2.2
8 25 | 60300 | 825 863 [25500 | 349 365 32128 | 440 460 0,9 3,0
30 | 83300 | 1414 | 1390 [35300 | 599 589 | 44475 | 755 742 15 43
35 | 110300 | 2048 | 2104 (46700 | 867 891 |58838 | 1092 | 1123 23 54
45 176300 | 4175 | 4199 |74700 | 1769 | 1779 |94116 2229 | 2241 4,2 88
1. Die Nennwerte fiir die dynamische Tragzahl und Momentenbelastung 2. Bei den Nennwerten fiir die statische Tragzahl und Momentenbelastung
basieren auf der tabellarisch angegebenen Laufleistung (100 km handelt es sich um die maximal zul&ssige, radiale Querbelastung
oder 50 km). Bei einem Vergleich dieser Nennwerte mit denen und die Momentenbelastung, die auf das Lager wirken diirfen,
fiir andere Lager ist die korrekte Laufleistung zu beriicksichtigen. wenn keine Bewegung zwischen Schlitten und Schiene stattfindet.

3. Wenden Sie sich fiir die Nenntragzahl der Rollenfiihrungen 513 an
die Abteilung Application Engineering von Thomson.

Vergleich der Lagerlaufleistung

(;)Vs
L =(C/F)* x 100 km Cmin=F\100 Betriebsparameter:
Dabei bedeuten: Dabei bedeuten: Héchstgeschwindigkeit: 5m/s
L = Laufleistung, km Cmin = erforderliche, dynamische Maximale Beschleunigung: 100 m/s?
C =100 km dynamische Nenntragzahl Mindestnenntragzahl, N Temperatur: Min.: _40°C
F = angewandte, dynamische F = angewandte, dynamische Max: 80°C
Tragzahl, N Tragzahl, N Max Spitze: 120 ° C kurzzeitig*
L = erforderliche Laufleistung, km *ohne Bilge

Umrechnungsfaktoren: Siehe Seite 124
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Linearfithrungen mit Profilschiene

Serie 500 (kugelgefiihrt)

005 313s

—_
=
=

<«
[

«Q
]
=
s:
=

2

511 /513 Ausﬁihrung CundD Bezugskante B

- 2 F S3
El oi <L SchraubengréBe

*‘ ‘*F1
B2 . B1
511/513 i -
Ausfiihrung C A >
? I
i usfithrung
e | <
Position der ﬁ’\\ H—~—+
Teilenummer &/ i i
= @
| ﬁ‘ J‘\
Q ol lof |0
s o o] o |
Gt N i | i
i 5 . :
| ‘
| o] |© o 1@ [0
o o
| [
Ll L U i
© =]
I |

l
|

511 /513 Ausfiihrung C - Schmal

GroBe| Abmessungen (mm)
A B B,*

kugelgefiihrt
[} G

1 B, J J; L L L; X N S,/S; F, F, G, M, 0
+0,0 +0,05
-04
15 24 34 15 9,5 20, 15,7 59,8 26 42,8 60 26 M4 45 8 32 5 9,5 4 55
20 30 44 20 12 255 19 75,5 36 53,5 60 32 M5 58 10 4,0 7 15 52 6
25 36 48 23 125 305 227 89,3 35 64,3 60 35 M6 7 n 48 9 14 55 15
30 42 60 28 16 359 26 103 40 75 80 40 M8 9 15 56 " 14,5 7 8
35 48 70 34 18 4 29,5 118 50 86 80 50 M8 9 15 6,4 12 18 i 8

511 /513" Ausfiihrung D - Schmal, lang

GroBe | Abmessungen (mm)
A B B,*

kugelgefiihrt
[} G

B, J J, L L L X N S,/S;  F F, G, M, 0

+0,0 +0:05
-04

20 30 44 20 12 255 19 91,5 50 60 69,5 32 M5
25 36 48 23 125 305 227 108,3 50 83,3 60 35 M 6
30 42 60 28 16 359 26 125 60 97 80 40 M8
35 48 70 34 18 4 29,5 143,5 72 11,5 80 50 M8

10 40 1 11,5 52 6
" 48 9 14 55 15
15 5,6 11 14,5 7 8
15 64 12 18 7 8

o
|05

* Hier ist die Standardtoleranz angegeben. Spezielle, geringere Toleranzen sind auf Anfrage erhéltlich. Fiir weitere Informationen wenden Sie sich bitte an die Abteilung Application Engineering.
T 513 Distanzscheibe nicht erhltlich fiir GroBe 15.
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Tronsoy
Linear Motion. Optimized.”
Serie 500 (kugelgefiihrt)

511 Ausfiihrung C und D

Nennwerte fiir dynamische Tragzahl und Momentenbelastung Nennwerte fiir statische Tragzahl und Momentenbelastung
C = dynamische Nenntragzahl Co = Nennwert filir statische Tragzahl
Mp = Nennwerte fiir dynamisches Nick- und Giermoment Mgp = Nennwerte fiir statisches Nick- und Giermoment
Mg = Nennwert fiir dynamisches Rollmoment Mogr = Nennwert fiir statisches Rollmoment
Mg/ Mog Mg/ Mop
v S AT AT
Rollen Nickschwingung
)
I, i, 5 -
— — = | & |o &
L = [C]
7
Nenntragzahl Gewichte
n " Dynamisch
tati: B .
5"11 ) atisc 100 Km 50 Km Schlitten Schiene
Ausfithrung | Gr6Be
Co Mor Mor, oy C Mg Mey C Mg Mp,y
o [ Nm [ e [ [ m) [ m) [ | vm) | (vm) (ko) (kg/m)
15 | 19600 | 181 146 9000 | 83 67 | 11339 105 84 0.2 14
20 | 31400 | 373 292 | 14400 | 171 134 | 18143 | 215 169 0,5 22
C 25 | 46100 | 631 513 | 21100 | 289 235 | 26584 | 364 296 07 3,0
30 | 63700 | 1084 | 829 | 29200 | 497 380 | 36790 | 626 479 12 43
35 | 84400 | 1566 | 1252 | 38700 | 718 574 | 48759 | 905 723 18 54
20 | 41100 | 490 495 [ 17400 | 206 208 | 21923 | 260 262 06 22
b 25 | 60300 | 825 863 | 25500 | 349 365 | 32128 | 440 460 09 3.0
30 | 83300 | 1414 | 1390 | 35300 | 599 589 | 44475 | 755 742 1,5 43
35 | 110300 | 2048 | 2104 | 46700 | 867 891 | 58838 | 1092 | 1123 23 5.4
1. Die Nennwerte fiir die dynamische Tragzahl und Momentenbelastung 2. Bei den Nennwerten fiir die statische Tragzahl und Momentenbelastung
basieren auf der tabellarisch angegebenen Laufleistung (100 km handelt es sich um die maximal zuléssige, radiale Querbelastung
oder 50 km). Bei einem Vergleich dieser Nennwerte mit denen und die Momentenbelastung, die auf das Lager wirken diirfen,
fiir andere Lager ist die korrekte Laufleistung zu beriicksichtigen. wenn keine Bewegung zwischen Schlitten und Schiene stattfindet.

3. Wenden Sie sich fiir die Nenntragzahl der Rollenfiihrungen 513 an
die Abteilung Application Engineering von Thomson.

Vergleich der Lagerlaufleistung

(L)V3
L = (C/F)3 x 100 km Crmin =F \100 Betriebsparameter:

Dabei bedeuten: Dabei bedeuten: Hachstgeschwindigkeit: 5m/s

L = Laufleistung, km Cpin = erforderliche, dynamische Maximale Beschleunigung: 100 m/s?
C =100 km dynamische Nenntragzahl Mindestnenntragzahl, N Temperatur: Min.: —q0°¢C
F = angewandte, dynamische F = angewandte, dynamische Max: 80°C
Tragzahl, N Tragzahl, N Max Spitze: 120 ° C kurziristig*
L = erforderliche Laufleistung, km *ohne Bilge

Umrechnungsfaktoren: Siehe Seite 124

24 www.thomsonlinear.com



Linearfithrungen mit Profilschiene

Serie 500 (kugelgefiihrt)

005 313s

—_
=
=

<«
[

«Q
]
=
s:
=

2

511/ 513 Ausfiihrung E und F

By | By
le—— N—>]
T 5
usfiihrun A ‘
J = 511/513 ;
L | Ausfiihrung F
position d A ‘
Telenummer N4l [
F%ﬂ )
o ol lo| lo
@ [
g 0| 10| [© -
O O] |© o| O] |©
©) ©)
INp! N
(D
\& NI @}T
>
le— N —»]
511 /513 Ausfiihrung E - Schmal, hoch
GroRe| Abmessungen (mm) kugelgefiihrt
A B* B, J J, L L L X N S5 F F g G G, M, (i}
+04  +0,05
-0,0
15 28 34 15 9,5 242 157 59,8 26 428 60 26 M4 45 8 32 6 95 8 6
25 40 48 23 125 345 227 89,3 35 643 60 35 M6 7 " 48 9 14 9,5 n
30 45 60 28 16 389 26 103 40 75 80 40 M8 9 15 56 1" 14,5 10 "
35 55 70 34 18 48 29,5 118 50 86 80 50 M8 9 15 6.4 12 18 14 15
45 70 86 45 205 608 37 145 60 107 105 60 M10 14 20 7,9 18 22 18 19
511 / 513" Ausfiihrung F - Schmal, lang, hoch
GroBe| Abmessungen (mm) kugelgefiihrt
A B B, B, J J; L L Ly X N S5, F K g G G, M 0
+04  +0,05
-0,0
25 40 48 23 125 345 227 1083 50 833 60 3% M6 7 n 48 9 14 95 "
30 45 60 28 16 389 26 125 60 97 80 40 M8 9 15 5.6 1" 14,5 10 1"
35 55 70 34 18 43 29,5 1435 72 1115 80 50 M8 9 15 6,4 12 18 14 15
45 70 86 45 205 608 37 1765 80 1385 105 60 M10 14 20 79 18 22 18 19

* Hier ist die Standardtoleranz angegeben. Spezielle, geringere Toleranzen sind auf Anfrage erhéltlich. Fiir weitere Informationen wenden Sie sich bitte an die Abteilung Application Engineering.
t 513 Distanzscheibe nicht erhltlich fiir GroBe 15.
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Linear Motion. Optimized.”

Serie 500 (kugelgefiihrt)

511 Ausfiihrung E und F

Nennwerte fiir statische Tragzahl und Momentenbelastung
Co = Nennwert fiir statische Tragzahl

Mop = Nennwerte fiir statisches Nick- und Giermoment

Mogr = Nennwert fiir statisches Rollmoment

Nennwerte fiir dynamische Tragzahl und Momentenbelastung
C = dynamische Nenntragzahl

Mp = Nennwerte fiir dynamisches Nick- und Giermoment

Mg = Nennwert fiir dynamisches Rollmoment

Mg/Mor Mp/Mop
v S A~ AT
Rollen Nickschwingung
O[O &
CCo CiCo sf-
» < = 5
» < En. .S
Q| [of &
Nenntragzahl Gewichte
i Dynamisch . .
511 Statisch 100Km 50 Km Schlitten Schiene
Ausfithrung | GroBe
Co Mor Mop, oy C Mg Mpy C Mg Mpy
) (Nm) | (Nm) | ) | (Nm) [ vm) | () | (Nm) | (Nm) (kg) (i)

15 19600 181 146 9000 83 67 11339 105 84 0,2 14

25 46 100 631 513 [ 21100 | 289 235 | 26584 | 364 296 0,5 22

£ 30 63700 | 1084 829 [ 29200 | 497 380 | 36790 626 479 0,7 3,0

35 84400 (1566 |1252 |38700| 718 574 | 48759 905 723 1,2 43

45 134800 (3193 | 2498 [ 61900 | 1466 | 1147 | 77989 | 1847 | 1445 1.8 54

25 60 300 825 863 | 25500 | 349 365 [32128 | 440 460 0,6 2,2

30 83300 | 1414 | 1390 (35300 599 589 | 44475 [ 755 742 09 3,0

F
35 110300 (2048 (2104 (46700 867 891 58838 | 1092 1123 1,5 43
45 176300 4175 | 4199 (74700 | 1769 | 1779 [94116 | 2229 | 2241 23 5.4

—_

2. Bei den Nennwerten fiir die statische Tragzahl und Momentenbelastung
handelt es sich um die maximal zuldssige, radiale Querbelastung
und die Momentenbelastung, die auf das Lager wirken diirfen,
wenn keine Bewegung zwischen Schlitten und Schiene stattfindet.

3. Wenden Sie sich fiir die Nenntragzahl der Rollenfiihrungen 513 an
die Abteilung Application Engineering von Thomson.

. Die Nennwerte fiir die dynamische Tragzahl und Momentenbelastung
basieren auf der tabellarisch angegebenen Laufleistung (100 km
oder 50 km). Bei einem Vergleich dieser Nennwerte mit denen fiir
andere Lager ist die korrekte Laufleistung zu beriicksichtigen.

Berechnung der Lagerlaufleistung

L = (C/F)> x 100 km

Cpin=F (L)‘/a
Dabei bedeuten:

700 Betriebsparameter:
Dabei

bedeuten:

Hochstgeschwindigkeit: 5m/s
L = Laufleistung, km C.in = erforderliche, dynamische Maximale Beschleunigung: 100 m/s?
C =100 km dynamische Nenntragzahl Mindestnenntragzahl, N Temperatur: Min.: _40°C
F = angewandte, dynamische F = angewandte, dynamische Max: 80°C

Tragzahl, N

Tragzahl, N
L = erforderliche Laufleistung, km

Umrechnungsfaktoren: Siehe Seite 124
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Max Spitze: 120 ° C kurzfristig*

*ohne Bilge
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Serie 500 Linearfiihrung (kugelgefiihrt) s
3
[ —]
= 0o
.. 2
511 Ausfiihrung G
Bezugskante B
X
- $2 ol | e 3
El ol H A SchraubengréBe
%L;@ Ut Gy [l i
o —aNty— ST TIT
- S < N e
Ei: :!: :I:
! +| |*F1
B2 |, B1
i =
I\
=2
|
o i .
|
Position der
Teilenummer @
1
7
l
|
e ol [l =-
s
N
I
|
€
‘ #
e—— N —>
511 Ausfiihrung G - Schmal, hoch
GroBe Abmessungen (mm) kugelgefiihrt
A B B* B, J 4 L L X N sys; F F, ] G G M 0
+0,4 +0,05
0,0
15 24 34 15 95 202 157 376 206 60 26 M4 45 8 32 6 95 4 6
20 28 44 20 12 235 19 47,7 257 60 32 M5 58 10 4,0 6 11,5 4,2 4

*Hier ist die Standardtoleranz angegeben. Spezielle, geringere Toleranzen sind auf Anfrage erhéltlich. Fiir weitere Informationen wenden Sie sich bitte an die Abteilung Application Engineering.
** Bei Verwendung zuséatzlicher Moduldichtungen oder Schmierplatten erhéht sich die Gesamtlange L. Weitere Informationen erhalten Sie auf Seite 34-35.
Die Schienenlédnge ist bei Auftragserteilung anzugeben. Y1 entspricht Y2, sofern bei Auftragserteilung nicht anders angegeben.
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Trowsoy
Linear Motion. Optimized.”

Serie 500 (kugelgefiihrt)

511 Ausfiihrung G

Nennwerte fiir dynamische Tragzahl und Momentenbelastung
C = dynamische Nenntragzahl

Mp = Nennwerte fiir dynamisches Nick- und Giermoment

Mg = Nennwert fiir dynamisches Rollmoment

Nennwerte fiir statische Tragzahl und Momentenbelastung
Co = Nennwert fiir statische Tragzahl

Mop = Nennwerte fiir statisches Nick- und Giermoment

Mogr = Nennwert fiir statisches Rollmoment

Mg/Mog Mp/Mgp
v S AT AT
Rollen Nickschwingung ﬂ
)
Iy c, 5 .
= — @
— «— = = | 0| ||o
e = [C}
i)
Nenntragzahl Gewichte
Dynamisch
Stati i i
atisch o 50 Km Schlitten Schiene
Ausfithrung | GroBe
Co Mor Mor, oy C Mg Mpy C Mg Mpy
N | e [ oNm | | m [ m) | ) | m) | (vm) ko) | (ko/m)
15 8500 78 30 5200 48 18 6552 60 23 02 14
G
20 13100 150 58 8400 99 37 10583 125 47 0,5 2,2

1. Die Nennwerte fiir die dynamische Tragzahl und Momentenbelastung
basieren auf der tabellarisch angegebenen Laufleistung (100 km
oder 50 km). Bei einem Vergleich dieser Nennwerte mit denen fiir
andere Lager ist die korrekte Laufleistung zu beriicksichtigen.

Berechnung der Lagerlaufleistung

L\
L = (C/F)3 x 100 km Cin=F (W)
Dabei bedeuten: Dabei bedeuten:
L = Laufleistung, km Cynin = erforderliche, dynamische
C =100 km dynamische Nenntragzahl Mindestnenntragzahl, N
F = angewandte, dynamische F = angewandte, dynamische
Tragzahl, N Tragzahl, N

L = erforderliche Laufleistung, km

Umrechnungsfaktoren: Siehe Seite 124

28

2. Bei den Nennwerten fiir die statische Tragzahl und Momentenbelastung
handelt es sich um die maximal zuldssige, radiale Querbelastung
und die Momentenbelastung, die auf das Lager wirken diirfen,
wenn keine Bewegung zwischen Schlitten und Schiene stattfindet.

Betriebsparameter:
Hochstgeschwindigkeit: 5m/s
Maximale Beschleunigung: 100 m/s?

Temperatur: Min.: -40°C
Max: 80°C
Max Spitze: 120 ° C kurzfristig*
*ohne Bilge

www.thomsonlinear.com
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Diibelbohrungen am Schlitten

Diibelbohrungen dienenfiir gewdhnlich zurfachgerechten
Ausrichtung beim Einbau und Austausch von Schlitten und
Schienen. Fiir die Standardschlitten der kugelgefiihrten
Serie 500 stehen standardmiaRig folgende Optionen fiir
Diibelbohrungen mit Passsitz zur Verfiigung:

Ausfiihrung A und B Ausfiihrung C, D, E und F
Bezugskante U—\L)J Bezugskante
Einzelner Diibel ”—Eﬂ—ﬂ
sze :er ithe \ \ e i \
asssitz R @* } o ; o
‘0 \o
L2 Iy L1z
S [ |8
A\

511 ES1 ES2 ES3 ES4

Ausfiibrung_GroBe | Ltz gD H P oD H J oD H P oD H P
15 15 6 45 7 - - - 74 45 7 - - -

20 2 6 5 9 - - - 74 5 9 - - -

Typ A 25 225 6 6,5 9 - - - 74 6,5 9 - - -
30 2 6 9 12 10 9 12 74 9 12 3/8" 9 12

35 31 - - - 10 9 14 - - - 3/8" 9 14

45 40 - - - 10 10 18 - - - 3/8" 10 18

20 20 6 5 9 - - - 78 5 9 - - -

2% 2,5 6 6,5 9 - - - 74 6,5 9 - - -

Typ B 30 2 6 9 12 10 9 12 74 9 12 3/8" 9 12
35 31 - - - 10 9 14 - - - 3/8" 9 14

45 40 - - - 10 10 18 - - - 3/8" 10 18

15 13 6 4 6 - - - 74 4 6 - - -

20 18 6 6 9 - - - 74 6 9 - - -

TypC 25 175 6 6,5 9 - - - 78 6,5 9 - - -
30 20 6 10 12 10 10 12 74 10 12 3/8" 10 12

35 25 - - - 10 10 12 - - - 3/8" 10 12

20 25 6 6 9 - - - 74" 6 9 - - -

oD 25 25 6 6,5 9 - - - 78 6,5 9 - - -
P 30 30 6 10 12 10 10 12 174" 10 12 3/8" 10 12
35 36 - - - 10 10 12 - - - 3/8" 10 12

15 13 6 4 6 - - - 74" 4 6 - - -

25 175 6 6,5 9 - - - 78 6,5 9 - - -

Typ E 30 2 6 10 12 10 10 12 74 10 12 3/8" 10 12
35 25 - - - 10 10 12 - - - 3/8" 10 12

45 30 - - - 10 13 12 - - - 3/8" 13 12

25 25 6 6,5 9 - - - 78 6,5 9 - - -

30 30 6 10 12 10 10 12 74 10 12 3/8" 10 12

TypF 35 36 - - - 10 10 12 - - - 3/8" 10 12
45 40 - - - 10 13 12 - - - 3/8" 13 12

Alle Abmessungen in mm, sofern nicht anders angegeben.
Bohrungstoleranz ¢D +0,013/-0
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Diibelbohrungen am Schlitten (fortgesetzt)

Ausfiihrung A und B Ausfiithrung C, D, E und F
Bezugskante U\L)J Bezugskante U_\J
Zweifacher Diibel \ ) \\ )
Presssitz D o Fel © ’ ol |o| |o
‘O @) o o
L2 P L1zI
o O [ —]
\j

511 ES12 ES13 ES14 ES15

Ausfiihrung  GréBe Ly, 4D H P gD H P aD H P aD H P
15 15 6 45 7 - - - 4 45 7 - - =

20 20 6 5 9 - - - /4 5 9 - - -

Typ A 25 225 6 6,5 9 - - /4 6,5 9 - - -
30 26 6 9 12 10 9 12 4 9 12 3/8" 9 12

35 31 - - - 10 9 14 - - - 38" 9 14

45 40 - - - 10 10 18 - - - 38" 10 18

20 20 6 5 9 - - - /4 5 9 - - -

25 25 6 6,5 9 - - - 4 6,5 9 - = -

Typ B 30 26 6 9 12 10 9 12 1/4' 9 12 38" 9 12
35 31 - - - 10 9 14 - - - 38" 9 14

45 40 - - - 10 10 18 - - - 38" 10 18

15 13 6 4 6 - - - 4 4 6 - = -

20 18 6 6 9 - - - /4 6 9 - - -

TypC 25 175 6 6,5 9 - - - /4 6,5 9 - - -
30 20 6 10 12 10 10 12 LS 10 12 3/8" 10 12

35 25 - - - 10 10 12 - - - 38" 10 12

20 25 6 6 9 - - - /4 6 9 - - -

25 25 6 6,5 9 - - - /4 6,5 9 - - -

TypD 30 30 6 10 12 10 10 12 LS 10 12 3/8" 10 12
35 36 - - - 10 10 12 - - - 38" 10 12

15 13 6 4 6 - - - 1/4' 4 6 - - -

TypE 25 175 6 6,5 9 - - - /4 6,5 9 - - -
30 20 6 10 12 10 10 12 4 10 12 3/8" 10 12

35 25 6 10 12 10 10 12 1/4' 10 12 38" 10 12

45 30 6 13 12 10 13 12 /4 13 12 38" 13 12

25 25 6 6,5 9 - - - /4 6,5 9 - - -

TypF 30 30 6 10 12 10 10 12 LS 10 12 3/8" 10 12
35 36 - - - 10 10 12 - - - 38" 10 12

45 40 - - - 10 13 12 - - - 3/8" 13 12

Alle Abmessungen in mm, sofern nicht anders angegeben.
Bohrungstoleranz ¢D +0/-0,013
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Der Standardschlitten der kugelgefiihrten Serie 500
verfiigt iber eine mittig {iber der Schiene positionierte
Schmierbohrung. Dariliber hinaus bietet der Schlitten
mehrere Optionen zur Positionierung der Schmierbohrung.
Die Optionen kdnnen problemlos vor Ort gedndert oder
direkt im Werk eingerichtet werden. (Standardbohrung
M3 fiir 15 mm, M6 fiir 20 mm, 25 mm, 30 mm 35 mm, 45 mm).
Siehe Seite 73 zu den verfiigharen Schmierbohrungen.

Option
ES10  Bohrungen seitlich - an beiden Enden -
allen Seiten
ES11  Bohrung auf der Oberseite™ -
E510 an beiden Enden
Hinweise:
1.*Zur Abdichtung der gegeniiberliegenden Oberfl’c_i_chen
ist ein 0-Ring erforderlich, damit kein Fett oder Ol austritt.
Ein Ring ist im Lieferumfang dieser Option enthalten.
GroRe 15 0-Ring ID M3 x 1,78 mm stark.
GroRen 20-45 0-Ring ID M3 x 1,78 mm stark.
2. In den Standardbohrungen ist ein Gewindestift installiert, wenn die
Optionen ES10 und ES11 spezifiziert sind.
3. Die Offnungen an Seite und Oberseite"sind feste Stopfen. Bei
. . . einer Einrichtung vor Ort miissen die Offnungen zur Verwendung
Schmierbohrung in Standardanordnung und ES10-Option. aufgestochen werden.
GroBe | Ausfiihrung M1 M3 M4 D1 D2
A 4 4
15 S 4 M3 M3
E
G 4 4 M4
A
B i
20 c 52 52 52 M6 M3
D M3 _,/.
G 42 42 5 M3 M3 - ES10
A ES10
8 55 55
C
25 5 6 M6 M6
E
F 95 9,5
A 1. D1 und D2 sind im Abschlussstiick eingezogene Locher, um
E 7 7 Dichtheit und Dauerhaftigkeit der Verbindung zu gewéhrleisten.
30 5 6 M6 M6 2. Die Schlitten werden mit einem Schmiernippel im Versandkarton
E ausgeliefert. SFIbGréRRe 15 schliet einen Nippel 530LF3, GrélRe 20
3 10 10 und dariiber einen Nippel 530LN mit ein. SFIbSiehe Seite 73 fiir
A weitere Informationen
8 7 7
C
35 5 6 M6 M6
E
F 14 14
A
B 8 8
45 c 75 M6 M6
r 18 18

Alle Abmessungen in mm, sofern nicht anders angegeben.
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Position Schmierbohrung ES11-Option

GroBe | Ausfiithrung c7 D1 D2 D3 D4

8,000
10,000 | 447 | 8 1,78 4
10,000
10,500

18500 | 675 | 10 | 178 | 6 >—C7 -
12,500 | '

13,500
13,200 /\
22,700 -
18,200 N
20200 | 875 | 12 | 18 8
18,200
20,200
13,200 y N

22,700 Dy <°1 \'»

18,200 i
20,200 8,75 12 1,78 8
18,200
20,200
14.500 D1 = Innerer Durchmesser 0-Ring

27,250 D2 = Durchmesser Schulterbohrung

20500 | g5 12 1,78 3 D3 = Stérke 0-Ring

22,250 D4 = empfohlener Maximaldurchmesser der

20,500 Schmierbohrung von oberer Platte
22,250

17,000
32,750
27,000
32,750

Alle Abmessungen in mm.

15

20

25

30

35

45 8,75 12 1,78 8

Mm@ (>mmOoN|e|>mmONm(>mmon|(e (> |ON|w(>m|n|>

Fettschmiermittel

Die Standardschlitten werden mit Schutzdl ausgeliefert,
das eine Korrosion der Kugeln wéhrend der Lagerung
und des Transports verhindert. Fiir die Schlitten sind
die nachstehend aufgefiihnrten Schmiermittel erhaltlich.
Weitere Schmierfettsorten sind auf Anfrage erhaltlich.
Wenden Sie sich hierzu bitte an die Abteilung Application
Engineering von Thomson.

Option Typ Hinweise Viskositdt | Temperaturbereich

G1 Mobilux® EP2 NLGI2-Allzweckfett 160cSt @40°C —20 °C bis 130 °C

G2 Krytox® GPL227 Hochtemperatur-NLGI2 440cSt @40°C —30 °C his 288 °C

G3 Thomson Fiir Lebensmittelanwendungen | 350cSt @40°C —54 °C bis 230 °C
LinearLube zugelassenes NLGI2-Fett

GS Bei Auftragserteilung vom Kunden festzulegen
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Maximale Linge einer durchgehenden Schiene

GroRe (mm) 15 20 2% 30 35 45
Ein Abschnitt
Schienenldnge 1500 mm | 3000 mm 6000 mm

Standard-Erweiterungsoptionen fiir Schienen

- LANGE GEMASS KUNDENSPEZIFIKATION ————— &
Y1 - el = X (REF)TYP 3 +1,5mm(0,60") e = Y2
F -0 =G
Q¢ O \ apje)
o= F . L
L1 0,12 mm (0’005”) — oD Dubelbohrung G
L2+ 0,4 mm (0,016") =
Option D L1 L2 L3 C
DH1 6 mm 30 mm 30 mm 10,2 mm 9,5 mm
DH2 10 mm 30 mm 30 mm 13,8 mm 9,5 mm
DH3 174" 1,181" 1,181" 0,542" 3/8"
DH4 3/8" 1,181" 1,181 0,542" 3/8"

Y1 =Y2, sofern bei Auftragserteilung nicht anders angegeben.
*GroBe 25 und dariiber kommt um den Schlitzboden herum vor, um beim Frésen
die Breitentoleranz zu iiberwachen.

Die Schiene der kugelgefiihrten Serie 500 kann mit
Diibel-, Radial- und Koaxialbohrungen geliefert werden,
umlhrenindividuellenAnwendungsanforderungengerecht
zu werden. Schicken Sie uns bitte eine Zeichnung mit
Ihren Anforderungen, damit unser Team der Abteilung
Application Engineering ein Angebot erstellen kann, oder
wahlen Sie eine unserer Standard-Erweiterungsoptionen.
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521 Schienentyp U — Verschraubung von unten

‘# GroBe X E G Gewicht
‘ (mm) (kg/m)
G | 15 60 M5 8 14
‘ i : 20 60 M6 10 2.2
y . I - 25 60 M6 12 3
‘ 30 80 [ 15 43
35 80 M8 15 5.4
45 105 M12 19 8.8

Die Abmessungen fiir Y sind bei Auftragserteilung durch den Kunden
festzulegen, ansonsten gilt: Y =Yy

Diinne Chromversiegelung

Die Schienen und Schlitten sind mit Duralloy® DSV-
Chromversiegelung miteiner Starke von 2—4 pm erhéltlich.
Als Ergebnis des Vergleichs zwischen dem Starkebereich
der Verchromung und den Toleranzbhereichen der
verschiedenen Genauigkeitsklassen ist diese Option
nur fiir die Genauigkeitsklassen ,High” und ,,Precision”
erhéltlich, und zwar in einer L&nge bis zu 3 Metern
als Einzelschiene. Groere Langen lassen sich mit
StoBverhindungen erreichen.

Schlittenausfiihrungen mit Chromversiegelung

Vorbelastung Vorbelastung
Typ |Ausfithrung | GréBe |Genauigkeit Spiel 0,03C 0,08C 0,13C Typ |Ausfiihrung| GréBe |Genauigkeit Spiel 0,03C 0,08C 0,13C
' H S11HI5A0D | S1THISAID | 511H15A2D - 2 H 511H20D0D | 511H20D1D | 511H20D2D -
P g 511P15AID ST1PI5A2D | 511P15A3D P - 511P20D1D 511P20D2D | 511P20D3D
H 511H20A0D | 511H20A1D | 511H20A2D - H 511H2500D | 511H25DID | 511H25D2D -
2 P z 511P20AID | 511P20A2D | 511P20A3D b & P B S11P25DID | 511P2502D | 511P25D3D
2 H S11H25A0D | STTHZ5AID | 511H25A2D - 0 H 511H30D0D | 511H30D1D | 511H30D2D -
A P - 511P25A1D 511P25A2D | 511P25A3D P - 511P30D1D 511P30D2D | 511P30D3D
2 H 511H30A0D | 511H30AID | 511H30A20 - N H 511H3500D | 511H35D1D | 511H35D2D -
P = 511P30A1D 511P30A2D | 511P30A3D P = 511P35D1D 511P3502D | 511P35D3D
35 H 511H35A0D | 511H35AID | 511H35A20 - 15 H STTHISEOD | 511HISEID 511H15E2D -
P - 511P35A1D 511P35A2D | 511P35A3D P - 5T1PI5EID ST1PISE2D | 511P15E3D
5 H S11H45A0D | S11HASAID | 511H45A2D - 2 H 511H25E0D | 511H25E1D 511H25E2D -
P = 511PASAID 511P45A2D | 511P45A3D P - 511P25E1D 511P25E2D | 511P25E3D
2 H 511H2080D | 511H20B1D | 511H2082D - e 2 H 511H30EOD | 511H30E1D 511H30E2D -
P - 511P20B1D 511P2082D | 511P2083D P - 511P30EID ST1P30E2D | 511P30E3D
511 2 H 511H2580D | 511H25B1D | 511H25B2D - 1 - H 511H35E0D | 511H3SEID 511H35E2D -
P = 511P25B1D 511P25682D | 511P2583D P - 511P35E1D S11P35E2D | 511P35E3D
8 » H 511H3080D | 511H30B1D | 511H30B2D - 5 H 511HASEOD | 511HASEID 511H45E2D -
P B 511P3081D ST1P30B2D | 511P3083D P - 511P45EID 511P4SED__ | 511P45E3D
35 H 511H3580D | 511H35B1D | 511H35B2D - 2 H 511H25F0D | 511H25FID 511H25F2D -
P = 511P3581D 511P35B2D | 511P35B3D P s 511P25FID S11P25F2D | 511P25F3D
5 H 511H45B0D | 511H45B1D | 511H45B2D - 0 H 511H30FOD__ | 511H30FID 511H30F2D -
P - 511P45B1D 511P45B2D | 511P45A3D P - 511P30F1D S11P30F2D | 511P30F3D
H S11H15C0D | 51THISCID | 511H15C2D - F H 511H35F0D | 511H35FID 511H35F2D -
15 P = 511P15C1D 511P15C2D | 511P15C3D » P - 511P35F1D 511P35F2D_ | 511P35F3D
H S11H20C0D | 511H20C1D | 511H20C2D - H STIRASFOD | 51THASFID S11HA5F2D -
c 0 P - 571P20C1D 5T1P2002D | 511P20C3D » P - ST1PASFID ST1PA5F2D | 511P45F3D
H S11H25000 | 511H25CID | 511H25C2D - H STTHI5G0D | S511HI5GID | 511H15G2D 2
2 P 5 511P25C1D 511P25C2D | 511P25C3D A B P = ST1P15GID ST1P15G2D__ | 511P15G3D
H S11H30C0D | 511H30CID | 511H30C2D g H 511H20G0D | 511H20G1D | 511H20G2D -
30 P - ST1P30C1ID_ | 511P30C2D | 511P30C3D 2 P - 511P20G1D__|_511P20G2D__| _511P20G3D
H 511H35C0D | 511H35CID | 511H35C2D -
EE P - 511P35C1D 511P35C2D | 511P35C3D

Duralloy-Schlitten und -Schienen sind fiir die gemeinsame Verwendung ausgelegt und hergestellt. Wenn ein anderer als ein Duralloy-Schlitten
auf einer Duralloy-Schiene verwendet wird, erhéhen sich Spiel oder Vorbelastung des Schlittens um etwa eine Klassifizierung. Wenn ein Duralloy-
Schlitten auf einer anderen als einer Duralloy-Schiene verwendet wird, verringern sich Spiel oder Vorbelastung um etwa eine Klassifizierung.
Dies liegt an der Dicke der Beschichtung.
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GroBe
Option Bezeichnung
15 20 25
(& Schmierblock , Lebensdauerschmierung” Tief/Innensechskantschraube M2.5-0.45x20 | Tief/Innensechskantschraube M2.5-0.45x25 | Tief/Innensechskantschraube M4-0.7x35
N3 Olbehalter Tief/Innensechskantschraube M2.5-0.45x20 | Tief/Innensechskantschraube M2.5-0.45x25 | Tief/Innensechskantschraube M4-0.7x30
w3 Gummiabstreifer Tief/Innensechskantschraube M2.5-0.45x20 | Tief/Innensechskantschraube M2.5-0.45x20 [ Tief/Innensechskantschraube M4-0.7x25
V3 Viton-Abstreifer Tief/Innensechskantschraube M2.5-0.45x20 | Tief/Innensechskantschraube M2.5-0.45x20 | Tief/Innensechskantschraube M4-0.7x25
VA Abstreifblech Tief/Innensechskantschraube M2.5-0.45x15 | Tief/Innensechskantschraube M2.5-0.45x15 | Tief/Innensechskantschraube M4-0.7x20
c Balgklemmen Flach/Innensechskantschraube ~ M2.5-0.45x15 | Flach/Innensechskantschraube ~ M2.5-0.45x15 | Flach/Innensechskantschraube ~ M4-0.7x20
w Schmierblock + Abstreifer Tief/Innensechskantschraube M2.5-0.45x25 | Tief/Innensechskantschraube M2.5-0.45x30 | Tief/innensechskantschraube M4-0.7x35
Lwc Schmierblock, Abstreifer + Balgklemme Flach/Innensechskantschraube M2.5-0.45x25 | Flach/Innensechskantschraube M2.5-0.45x30 | Flach/Innensechskantschraube ~ M4-0.7x35
Lwz Schmierblock, Abstreifer + Abstreifblech Tief/Innensechskantschraube M2.5-0.45x25 | Tief/Innensechskantschraube M2.5-0.45x30 | Tief/Innensechskantschraube M4-0.7x35

LWZC | Schmierblock, Abstreifer, Abstreifblech + Balgklemme | Flach/Innensechskantschraube M2.5-0.45x25 | Flach/Innensechskantschraube M2.5-0.45x30 | Flach/Innensechskantschraube ~ M4-0.7x35

Lz Schmierblock + Abstreifer Tief/Innensechskantschraube M2.5-0.45x20 | Tief/Innensechskantschraube M2.5-0.45x25 | Tief/Innensechskantschraube M4-0.7x35
Lzc Schmierblock, Abstreifer + Balgklemme Flach/Innensechskantschraube ~ M2.5-0.45x20 | Flach/Innensechskantschraube ~ M2.5-0.45x25 | Flach/Innensechskantschraube ~ M4-0.7x35
LC Schmierblock + Balgklemmen Flach/Innensechskantschraube ~ M2.5-0.45x20 | Flach/Innensechskantschraube ~ M2.5-0.45x25 | Flach/Innensechskantschraube ~ M4-0.7x35
NW Olbehalter + Abstreifer Tief/Innensechskantschraube M2.5-0.45x30 | Tief/Innensechskantschraube M2.5-0.45x30 | Tief/Innensechskantschraube M4-0.7x40
NWZ Olbehalter, Abstreifer + Abstreifblech Tief/Innensechskantschraube M2.5-0.45x30 | Tief/Innensechskantschraube M2.5-0.45x35 | Tief/Innensechskantschraube M4-0.7x40
NWC Olbehalter, Abstreifer + Balgklemme Flach/Innensechskantschraube M2.5-0.45x30 | Flach/Innensechskantschraube M2.5-0.45x30 | Flach/Innensechskantschraube ~ M4-0.7x40

NWZC | Olbehélter, Abstreifer, Abstreifblech + Balgklemme Flach/Innensechskantschraube M2.5-0.45x30 | Flach/Innensechskantschraube M2.5-0.45x35 | Flach/Innensechskantschraube ~ M4-0.7x40

NZ Olbehalter + Abstreifblech Tief/Innensechskantschraube M2.5-0.45x25 | Tief/Innensechskantschraube M2.5-0.45x30 | Tief/Innensechskantschraube M4-0.7x35
NzC Olbehalter, Abstreifblech + Balgklemmen Flach/Innensechskantschraube M2.5-0.45x25 | Flach/Innensechskantschraube ~ M2.5-0.45x30 | Flach/Innensechskantschraube ~ M4-0.7x35
NC Olbehalter + Balgklemmen Flach/Innensechskantschraube ~ M2.5-0.45x20 | Flach/Innensechskantschraube ~ M2.5-0.45x25 | Flach/Innensechskantschraube ~ M4-0.7x35
wC Abstreifer + Balgklemmen Flach/Innensechskantschraube M2.5-0.45x20 | Flach/Innensechskantschraube ~ M2.5-0.45x20 | Flach/Innensechskantschraube — M4-0.7x25
wz Abstreifer + Abstreifblech Tief/Innensechskantschraube M2.5-0.45x20 | Tief/Innensechskantschraube M2.5-0.45x25 | Tief/Innensechskantschraube M4-0.7x25
WzC Abstreifer, Abstreifblech + Balgklemme Flach/Innensechskantschraube M2.5-0.45x20 | Flach/Innensechskantschraube M2.5-0.45x25 | Flach/Innensechskantschraube ~ M4-0.7x30
vz Viton-Abstreifer + Abstreifblech Tief/Innensechskantschraube M2.5-0.45x20 | Tief/Innensechskantschraube M2.5-0.45x25 | Tief/Innensechskantschraube M4-0.7x25
zC Abstreifblech + Balgklemme Flach/Innensechskantschraube M2.5-0.45x15 | Flach/Innensechskantschraube ~ M2.5-0.45x15 | Flach/Innensechskantschraube ~ M4-0.7x20

1. Alle Verbindungen haben Standardgewinde.
2. Wenden Sie sich an Thomson bez. nicht aufgefiihrter Optionen, es ist erst eine technische Klarung erforderlich.
3. Bei Bestellung einer einzelnen Komponente sind zwei Schrauben enthalten.
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GroBe
Option Bezeichnung
30 35 45
L Schmierblock , Lebensdauerschmierung” Tief/Innensechskantschraube ~ M4-0.7x40 Tief/Innensechskantschraube ~ M4-0.7x45 Tief/Innensechskantschraube ~ M5-0.8x50
N Olbehalter Tief/Innensechskantschraube  M4-0.7x30 Tief/Innensechskantschraube ~ M4-0.7x35 Tief/Innensechskantschraube ~ M5-0.8x45
w Gummiabstreifer Tief/Innensechskantschraube ~ M4-0.7x25 Tief/Innensechskantschraube ~ M4-0.7x30 Tief/Innensechskantschraube ~ M5-0.8x35
\ Viton-Abstreifer Tief/Innensechskantschraube ~ M4-0.7x25 Tief/Innensechskantschraube ~ M4-0.7x30 Tief/Innensechskantschraube ~ M5-0.8x35
YA Abstreifblech Tief/Innensechskantschraube ~ M4-0.7x20 Tief/Innensechskantschraube ~ M4-0.7x25 Tief/Innensechskantschraube ~ M5-0.8x30
C Balgklemmen Flach/Innensechskantschraube M4-0.7x20 Flach/Innensechskantschraube  M4-0.7x25 Flach/Innensechskantschraube M5-0.8x30
w Schmierblock + Abstreifer Tief/Innensechskantschraube ~ M4-0.7x40 Tief/Innensechskantschraube ~ M4-0.7x45 Tief/Innensechskantschraube ~ M5-0.8x50
LwcC Schmierblock, Abstreifer + Balgklemme Flach/Innensechskantschraube M4-0.7x40 Flach/Innensechskantschraube M4-0.7x45 Flach/Innensechskantschraube M5-0.8x50
Lwz Schmierblock, Abstreifer + Abstreifblech Tief/Innensechskantschraube ~ M4-0.7x40 Tief/Innensechskantschraube ~ M4-0.7x45 Tief/Innensechskantschraube ~ M5-0.8x50
LWzC Schmierblock, Abstreifer, Abstreifblech + Balgklemme | Flach/Innensechskantschraube M4-0.7x40 Flach/Innensechskantschraube  M4-0.7x45 Flach/Innensechskantschraube M5-0.8x50
Lz Schmierblock + Abstreifer Tief/Innensechskantschraube ~ M4-0.7x40 Tief/Innensechskantschraube ~ M4-0.7x45 Tief/Innensechskantschraube ~ M5-0.8x50
Lzc Schmierblock, Abstreifer + Balgklemme Flach/Innensechskantschraube M4-0.7x40 Flach/Innensechskantschraube  M4-0.7x45 Flach/Innensechskantschraube - M5-0.8x50
LC Schmierblock + Balgklemmen Flach/Innensechskantschraube M4-0.7x40 Flach/Innensechskantschraube M4-0.7x45 Flach/Innensechskantschraube  M5-0.8x50
NW Olbehalter + Abstreifer Tief/Innensechskantschraube ~ M4-0.7x40 Tief/Innensechskantschraube ~ M4-0.7x45 Tief/Innensechskantschraube ~ M5-0.8x50
NWzZ Olbehélter, Abstreifer + Abstreifblech Tief/Innensechskantschraube  M4-0.7x40 Tief/Innensechskantschraube ~ M4-0.7x45 Tief/Innensechskantschraube ~ M5-0.8x55
NWC Olbehalter, Abstreifer + Balgklemme Flach/Innensechskantschraube M4-0.7x40 Flach/Innensechskantschraube  M4-0.7x45 Flach/Innensechskantschraube M5-0.8x55
NWzZC Olbehalter, Abstreifer, Abstreifblech + Balgklemme Flach/Innensechskantschraube M4-0.7x45 Flach/Innensechskantschraube  M4-0.7x50 Flach/Innensechskantschraube M5-0.8x55
NZ Olbehélter + Abstreifblech Tief/Innensechskantschraube ~ M4-0.7x35 Tief/Innensechskantschraube ~ M4-0.7x40 Tief/nnensechskantschraube ~ M5-0.8x45
NzC Olbehalter, Abstreifblech + Balgklemmen Flach/Innensechskantschraube M4-0.7x35 Flach/Innensechskantschraube  M4-0.7x40 Flach/Innensechskantschraube - M5-0.8x50
NC Olbehalter + Balgklemmen Flach/Innensechskantschraube M4-0.7x35 Flach/Innensechskantschraube M4-0.7x40 Flach/Innensechskantschraube  M5-0.8x50
WcC Abstreifer + Balgklemmen Flach/Innensechskantschraube M4-0.7x25 Flach/Innensechskantschraube M4-0.7x30 Flach/Innensechskantschraube  M5-0.8x35
wz Abstreifer + Abstreifblech Tief/Innensechskantschraube ~ M4-0.7x25 Tief/Innensechskantschraube ~ M4-0.7x30 Tief/Innensechskantschraube ~ M5-0.8x35
WzC Abstreifer, Abstreifblech + Balgklemme Flach/Innensechskantschraube M4-0.7x30 Flach/Innensechskantschraube  M4-0.7x30 Flach/Innensechskantschraube  M5-0.8x35
\74 Viton-Abstreifer + Abstreifblech Tief/Innensechskantschraube ~ M4-0.7x25 Tief/Innensechskantschraube ~ M4-0.7x30 Tief/Innensechskantschraube ~ M5-0.8x35
zC Abstreifblech + Balgklemme Flach/Innensechskantschraube  M4-0.7x20 Flach/Innensechskantschraube  M4-0.7x25 Flach/Innensechskantschraube M5-0.8x30

Wenden Sie sich an Thomson bez. nicht aufgefiihrter Optionen, es ist erst eine technische Klarung erforderlich.
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Dicke: 7 mm

Schraubenkopfhohe max. 4 mm

Zusatzlicher Abstreifer

GroBe| Gummi Viton® L1 L2 |Gewicht

Teile-Nr. Teile-Nr. | (mm) | (mm) (kg)
15 531WR15 531VR15 7 4 0,005
20 531WR20 | 531VR20 7 4 0,008
25 531WR25 531VR25 7 4 0,010
30 531WR30 | 531VR30 7 4 0,016
35 531WR35 | 531VR35 7 4 0,022
45 531WR45 | 531VR45 7 4 0,036

L1 = Stérke des Abstreifers,

L2 = max. Lange herausstehender Schraubenkdpfe
Kann installiert werden, ohne den Schlitten von der
Schiene zu nehmen

Abstreifblech
GroBe Abstreifer L1 12 Gewicht
Teile-Nr. (mm) (mm) (kg)
15 5312215 15 4 0,005
20 5312720 15 4 0,009
25 5312225 15 4 0,011
30 5312730 15 4 0,018
35 5312735 15 4 0,024
45 53127245 15 4 0,057

L1 = Stérke des Abstreifblechs,
L2 = max. Ldnge herausstehender Schraubenkdpfe

=
9

%: L1
oY

@
— L1

Olbehalter
GroBe Schmierung L1 Gewicht NG|
Platte (mm) (kg) L1
15 5310W15 85 0,004 O
2 5310W20 T 0,010 e T
25 5310W25 12,7 0,017
30 5310W30 14 0,023 o (} 5
f 35 5310W35 16,2 0,039 T — T
ﬂ / 45 5310W45 19,2 0,065 L1

www.thomsonlinear.com

L1 = Starke des Olbehilters (Schraubenkdpfe sind in der
Platte versenkt)
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MicroPoly® schmierblock
Feder \ GroBe  Schmierung L1 L2 Gewicht L2 el = 0
\ . Platte (mm) (mm) (kg) :
Distanzstiicke f N’
- 15 531LL15 9.9 4 0,009 FAB
o o @
' 20 531 LL 20 11,9 4 0,024
Sehrauben ol ! 25 531 LL 25 195 4 0,083
\ P W 30 531 LL 30 21,2 4 0213 Al O |
v"J - 35 531 LL 35 2.7 4 0,069 ©
- 1
v‘_’/" \ 45 531 LL 45 26,9 4 0,123 L1
L —a ] 1=}
Absteifblech GroBe 15 und 20 (3122) L1 = Stérke des Schmierblocks, ’ N
Gummiabstreifer Grofe 25 und gréler (531WR) | 9 — max. Lénge herausstehender Schraubenképfe
Bei werkseitiger Auslieferung als komplette Einheit ist der Schlitten
mit EP2-Fett gepackt, die Feder ist gelést und muss vom Kunden nach
Zusammenbau des Schlittens auf der Schiene installiert werden.
Z scraper included in lube block assembly on sizes 15 and 20.
W wiper included on sizes 25 and up.
Beispiel
511 Schlitten der GroBe 45 mit Moduldichtung
5310W und 531WR an beiden Seiten:
Schlittenlange (L) =893
531 0W 45 Ly x 2 =12,7x2
531 WR 4511 x2 =7x2
531 WR 45 Ly x 2 =4x2
Gesamtlange =136,7 mm
Alle Moduldichtungen werden mit den entsprechenden verwendet werden, werden mdglicherweise ldngere
SchraubenfiirdenEinbauiiberdemStandard-Abschlussstiick Schrauben bendtigt, die Tabelle auf Seite 32-33 enthilt die
geliefert. Wenn Kombinationen aus Moduldichtungen passenden Schraubenabmessungen.
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Abmessungen der Balge

Die Balge sind in drei Ausfiihrungen erhéltlich:

531BB ,Low Profile” mit AuBenabmessungen, 531 WC ,Walk-On" fiir den Einsatz in rauesten
die nicht liber die SchlittengréRe hinausgehen, Umgebungsbedingungen, einschlieBlich
bestehend aus mit Polyurethan beschichtetem Schweil’- und Schleifanwendungen, mit einer
Polyester, ausgelegt fiir eine maximal zuldssige Tragféhigkeit von 90 kg.
Umgebungstemperatur von 80° C.
Die Bélge lassen sich problemlos zusammen mit den
531 BC  ,High Compression”, gefertigt aus mit anderen optionalen Moduldichtungen installieren
funkenbesténdigem Teflon® beschichtetem und stellen damit eine geeignete Ergdnzung zu den
Fiberglas und auf eine erhéhte Druckbelastung Standardabdichtungen dar. Die Installation ist einfach
ausgelegt. Die maximal zuldssige Umgebungs- und erfordert nur einen geringen Zeitaufwand. Auch
temperatur liegt {ber den maximalen ein nachtrdglicher Einbau ist mdglich. Dazu miissen
Spitzentemperaturen der Lager. die Schienenenden mit Bohrungen zur Befestigung der
Adapterplatte fiir Balgklemmen 531CR versehen werden.
Der Einbau kann leicht vor Ort oder im Werk erfolgen.
531 BB ,.Low Profile”-Balge
B GroBe  Teile-Nr. B J A CR
: ' S 15 531 BB15 45 3 2% 017
! I J A 20 531 BB20 46 2 29 017
] . ' { \ 25 531 BB25 437 29 355 017
o 30 531 BB30 51,2 333 403 017
35 531 BB35 64 39,5 415 0,15
45 531 BB45 76 48 58 0,15
Die auseinandergezogene Lénge ist bei Auftragserteilung vom Kunden anzugeben,
siehe Seite 111 zur diesbez. Berechnung.
531 BC ,,High Compression“-Bélge
B
GroRe Teile-Nr. B J A CR
] | ] ‘ 15 531 BC15 59 33 36 0,10
T : ;A 20 531 BC20 61,6 34 39 0,10
J 25 531 BC25 63,7 39 455 0,10
[} [}
30 531 BC30 715 433 50,3 0,10
35 531 BC35 84 495 57,5 0,07
45 531 BC45 76 58 68 0,07
Die auseinandergezogene Lénge ist bei Auftragserteilung vom Kunden anzugeben,
siehe Seite 111 zur dieshez. Berechnung.
531 BW ,,Walk-On"-Bélge
B GroBe Teile-Nr. B J A CR
: | : [ ‘ 15 531 BW15 55 30 31 0,19
: A 20 531 BW20 61 33 34 0,19
. ! l 25 531 BW25 65 36 405 0,19
=13 30 531 BW30 70 39 44,2 0,19
35 531 BW35 77 42 48 0,19
45 531 BW45 101 53 61 0,015
Die auseinandergezogene Lénge ist bei Auftragserteilung vom Kunden anzugeben,
siehe Seite 111 zur diesbez. Berechnung.
www.thomsonlinear.com 39
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Adapterplatten fiir Balgklemmen

531 CC Schlittenadapterplatte fiir Balgklemmen

Die Schlittenadapterplatte 531 CC fiir Balgklemmen dient e e
zur Befestigung der Balge am Schlitten. Die Adapterplatte . (0] (0]
fiir Balgklemmen ist aus Stahl gefertigt. 15 531 CCT5
20 531 CC20
25 531 CC25
30 531 CC30
35 531 CC35
45 531 CC45
531 CR Schienenadapterplatte fiir Balgklemmen
Die Schienenadapterplatte 531 CR fiir Balgklemmen
dient zur Befestigung der Bélge an der Schiene.
Die Montageldcher kdnnen beim nachtriglichen Einbau
in das Schienenende gebohrt oder direkt ab Werk geliefert &
werden.(Hinweis:Die SchienederGroRe 15istdurchgehend @D
gehdrtet. Daher muss das Schienenende durch
Gliihen weichgemacht werden, um die Montagelocher
am Schienenende fachgerecht bohren zu kdnnen.
Dies fiihrt dazu, dass ein Bereich am Schienenende
eine Weichheit aufweist, die mdglicherweise aul3erhalb
der zuldssigen Toleranzwerte liegt. Die Adapterplatte fiir
Balgklemmen ist aus Stahl gefertigt.
Detail Abschlussstiickbearbeitung
Details Schienenbearbeitung Schraube’ R
GroBe Teile-Nr. A B ¢ Tl\illeif: ﬂ.;f: GroBo | Teilung | Lange T MinY? T <> @D
15 531 CR15 350 | 800 | 7,50 14 ? J A~
20 531 CR20 500 | 800 [1000 | 570 | 7,70 M3 05 8 | Linsenkopf-| 15 A | A%
25 531 CR25 7,24 | 10,00 | 11,50 Schraube mit| 17 v
30 531 CR30 912 | 10,00 [ 1400 | 770 | 9,70 M4 07 10 | mitlnnen- | 20 Lc——
35 531 CR35 11,00 | 10,00 | 17,00 Sechskant | 20
45 531 CR45 15,01 | 10,00 | 22,50 2

Alle Abmessungen in mm, sofern nicht anders angegeben.

1. Mitjeder Schienen-Balgklemme werden zwei Schrauben mitgeliefert,

2. Minimale Abmessung von Y, damit die Bohrtiefe nicht die Schienenmontagebohrung durchst6i3t.
3. Das Schienenende muss mdglicherweise gegliiht werden, siehe obige Anmerkung.

40
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Werkzeuge und Zubehor fiir Wartung und Installation

Die Montageschiene wird fiir den Abbau des Schlittens
von der Schiene und den anschlieBenden Wiedereinbau
wéhrend der Installation benétigt. Es wird empfohlen,
den Schlitten auf der Montageschiene zu belassen,
wenn er entfernt wird, um die Kugelfiihrungen vor
Verschmutzung zu schiitzen. Bei Bedarf kénnen die
beiden internen Montageschrauben zur Befestigung
von Laufblocken angezogen werden, um den Schlitten
auf der Montageschiene halten. Die Montageschiene ist

aus Kunststoff gefertigt.

Montageschiene — 531 MT

Teilenummer | GroBe Lange (mm) Gewicht (kg)
531 MT 15 15 80 0,010
531 MT 20 20 115 0,021
531 MT 25 25 130 0,031
531 MT 30 30 160 0,061
531 MT 35 35 165 0,076
531 MT 45 45 200 0,135

Standard-Schienenstopfen und Schienenband fiir den Einsatz mit Schlitten Typ A der kugelgefiihrten Serie 500

Kunststoffstopfen (Typ HP) | GriBe Mylar-Band GriBe Lange
531 HP 15 15 531 RT 15 15 3m
531 HP 20 20 531 RT 20 20 3m
531 HP 25 25 531 RT 25 25 3m
531 HP 30 30 531 RT 30 30 3m
531 HP 35 35 531 RT 35 35 3m
531 HP 45 45 531 RT 45 45 3m
. . Material: Nylon
Optionale Schiene der Serie 500 mit Abdeckband aus Edelstahl
Schienenabdeckband J Ersatz- Standard Abdeckband | Max Einzel
Abschlussstiicke | Montagewerkzeug| Abschlussstiicke | Abdeckband Schiene| Breite (mm) | PC Liange (mm)
GroRe| Teilenummer Teilenummer | Teilenummer? | Teilenummer®
25 531RCS25 531RCT25 531RCP25 521H25C 15 6000
30 531RCS30 531RCT30 531RCP30 521H30C 19 6000
35 531RCS35 531RCT35 531RCP35 521H35C 25 6000
45 531RCS45 531RCT45 531RCP45 521H45C 25 6000

www.thomsonlinear.com

1. Vom Kunden ist bei Auftragserteilung die Lénge der betroffenen Schiene anzugeben.
Das ausgeliefert Stiick ist 2 bis 3,5 mm lénger, um die Abschlussstiicke ordentlich montieren
und befestigen zu kdnnen.
2. Mit jedem Stiick 531RCS werden zwei Abschlussstiicke mitgeliefert.

w

4. Das Abdeckband sollte nicht 6fter als 3-mal installiert werden.

. Genauigkeitsgrad H als Beispiel gezeigt, Genauigkeitsgrade P und U sind erhaltlich.
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Genauigkeitsklasse

Die Genauigkeit eines Profilschienenlagers wird durch drei
Toleranzen beschrieben: Laufparallelitit, Paar-Abweichung
und Montagegenauigkeit. Die Messung erfolgt vom
Schienenfull bis zur Mitte der Schlittenoberseite (H)
und von der Bezugskante der Schiene bis zur Mitte der
Bezugskante des Schlittens (A3).

Die Laufparallelitdt beschreibt die Toleranz fiir H und A3
in Bezug auf den Axialverfahrweg und wird von einem
Schlitten iiber die ganze Schienenldnge gemessen.
Dies ist analog zur Geradheit des Verfahrwegs.
Als solches beschreibt die Parallelitdt nur Eigenschaften
der Schiene.

H [ e Té

(77 e ] $
A3

L1 L]

Die Montagegenauigkeit beschreibt die Toleranz fiir H und
A3 in Bezug auf eine Schlitten-Schienen-Baugruppe und

wird anhand der Nennabmessungen ermittelt.

Die Paar-Abweichung beschreibt die Toleranz fiir H und @m) 2
A3 in Bezug auf Schlitten an derselben Position auf einer
gemeinsamen Schiene. Die Paar-Abweichung beschreibt 10

1 //// i

nur die Schlittengenauigkeit. Z

Die gewdhlte Genauigkeitsklasse beeinflusst teilweise die
endgiiltige Genauigkeit des Systems. Andere Faktoren wie
Glattheit der Oberfliche und Geradheit haben ebenfalls
erheblichen Einfluss auf die Genauigkeit.

Toleranzen

1000 2000 3000
Schienenlange (mm)

Genauigkeitsklasse

H - . High” P - .Precision” U -, Ultraprecision”

Toleranz der Montagegenauigkeit beziiglich Abmessung H und A3 (gemessen in der Mitte des Schlittens an einem
beliebigen Punkt entlang der Schiene)

+50 +20 +5

Paar-Abweichung - Max. Abweichung der Abmessungen H und A3, gemessen bei mehreren, auf der gleichen Schiene
montierten Schlitten (gemessen in der Mitte des Schlittens an der gleichen Position auf der Schiene)

Laufparallelitat

100 40 10

Alle Angaben in ym

Vorbelastung

Die Schlitten der Serie 500 Linearfiihrung (kugelgelagert)
sind mit drei Vorbelastungsklassifizierungen und einer
Spielklassifizierung erhéltlich. Eine Vorbelastung
minimiert elastische Verformungen, die durch dulBere
Kréfte hervorgerufen werden und fiihrt zu einer gréBeren
Steifigkeit. Die Vorbelastung eliminiert inneres Spiel
zwischen Schiene uns Schlitten und fiihrt zu Spielfreiheit.

Kombinationen von Vorbelastung und Genauigkeit

Genauigkeit Spiel Vorbelastung

Klasse 003C’ 0,08C’ 0,13C

H 0 1 2

P U 1 2 3
42

1.C=Dynamische Tragzahl des Lagers

2.Ein {iber den Vorbelastungswert hinaus belastetes
vorbelastetes Lager hat die gleichen Eigenschaften
wie ein Lager mit Spiel.
Beispiel: Ein Schlitten GroRe 25 A hat eine dynamische
Tragzahl von 21,1 kN, SFIbmittlere Vorbelastung=0,80
C=0,08 x 21,1 kN=1,7 kN; SFlbwenn die angewandte
Last groRRer als 1,7 kN ist, hat die Vorbelastung keinen
Nutzen mehr.

www.thomsonlinear.com
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Serie 500 Linearfiihrung (rollengefiihrt)

Mehrere Genauigkeitsklassen

fidr Schienen Mehrere Optionen zur Abdichtung der

Schienenmontagebohrungen oder
Schienen zur Montage von
der Unterseite erhaltlich

Sechs Schrauben pro Schlitten
- zupBefestigung des Laufblocks fiir
st ag:izr:ccjggrr]rllfs“szhneg an erhohte Steifigkeit des Systems
Mehrzweck-Montagebohrungen zur
Patentierte, eingefligte und Befestigung der Laufblécke von
gespritzte Riickfiihrung fiir gleichméBigen, der Ober- oder Unterseite
gerauscharmen Betrieb

Hohe Belastbarkeit
in alle Richtungen

Mehrere Schmierbohrungen,
einfache Anderung vor Ort

Schlitten in mehreren Ausfiihrungen, Hohe Schienengeradheit dank
Genauigkeiten und Vorbelastungen erhéltlich \ fortschrittlic%er Schleif-

) und Ausrichttechniken
Optimierte Geometrie und Ubergénge I
der Rollenlaufbahnen fiir ruhigen,

reibungslosen Betrieb
Modulares Zubehér zur

Durchgehende Schienenlénge / Aufrl'jstung vor Ort ohne Abbau
von bis zu 6 Metern / des Schlittens von der Schiene

Korrosionsbestandigkeit mit /

Duralloy®Diinne Chromversiegelung

optional erhaltlich Reibungsarme

Doppellippendichtung
Widerstandsarme Standardlangsdichtungen an allen Standardschlitten
fur zusatzlichen Schutz entlang der Schienenoberflache

Standard-Erweiterungsoptionen
fur Diibelbohrungen an Schienen
Hohe Steifigkeit durch
Back-To-Back-Geometrie mit

Sicherung der Rollen bei Abbau Laufbahnanordnung auf vier Rollen

des Schlittens von der Schiene
oder Entfernen des Abschlussstiicks
Geschwindigkeiten bis zu 3m/s
Hohe Tragzahlen durch groBe Beschleunigungen bis zu 50 m/s’
Kontaktflache zwischen
Rolle und Schiene
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Serie 500 Linearfiihrung (rollengefiihrt)

www.thomsonlinear.com

Linearfithrungen mit Profilschiene

Eigenschaften

Die Thomson Serie 500 Linearfiihrungen bieten hohe
Lebensdauer, auBergewdhnlich hohe Steifigkeit, hohe
dynamische und statische Belastbarkeit, Einrichtung fiir
hohe Momentenbelastungen, hohe Verfahrgenauigkeit
und verschiedene Optionen fiir Dichtungen und
Schmierbohrungen. Dies ermdglicht Anderungen vor Ort
und die Austauschbarkeit mit Teilen anderer Anbieter.

Diese Eigenschaften fiihren zu einer erhdhten Genauigkeit
und Steifigkeit, die wiederum die Vibration reduzieren
und die Lebensdauer von Maschinen und Werkzeugen
verldngern. Der direkte Effekt auf die Betriebseffizienz
resultiert in Kosteneinsparungen fiir den Anwender.

Erhaltlich in 4 Schlittenausfiihrungen.

Werkstoffe

DieSchienenderkugelgefiihrten Serie500Linearfiihrungen
sind aus qualitativ hochwertigem Lagerstahl gefertigt.
Das Abschlussstiick besteht aus hochfestem,
glasfaserverstarktem Nylon mit einer Dichtung aus
Nitrilgummi. Sémtliche Schlitten und Rollelemente sind
durchgehértet, wahrend die Schienen einsatzgehéartet
sind. Strikte Qualitatskontrollen gewéhrleisten konsistente
Materialeigenschaften von Beginn an, damit unsere
Produkte hochsten Qualitdtsanspriichen gerecht werden.

Austauschbarkeit

Die kugelgefiihrten Serie 500 Linearfiihrungen sind
komplett austauschbar. Jeder Schlitten kann auf jeder
Schiene mit derselben Genauigkeit und ohne Verlust der
Systemgenauigkeitbetriebenwerden. Diesistdas Ergebnis
unserer stringenten Fertigungsprozesskontrollen.

Genauigkeit und Vorbelastung

Die kugelgefiihrten Serie 500 Linearfiihrungen sind
verfiigbar in drei verschiedenen Genauigkeitsklassen,
drei verschiedenen Vorbelastungsbereichen, um lhren
individuellen Anwendungserfordernissen gerecht zu werden.

Geradheit

Die rollengefiihrte Schiene der Serie 500 wird wahrend
und nach dem Schleifen der Rollenlaufbahnen wiederholt
gerichtet, wobei einteilige Schienen von bis zu 6 Metern
Lange mdglich sind.

Aus diesen zusatzlichen Prozessen und Inspektionen
entsteht eine Schiene mit einer der hochsten Geradheiten,
die heute auf dem Markt erhéltlich sind, und dank der die
rollengefiihrte Serie 500 die Maschinengenauigkeiten
in allen mdglichen Einsatzbereichen verbessert.
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Steifigkeit
Die Profilschienenlager haben wesentlichen Einfluss
‘ auf die Steifigkeit des Gesamtsystems. Die Steifigkeit
. der rollengefiihrten Serie 500 wird durch den Einsatz
R4 N einer dem Back-To-Back-Lager dquivalenten Anordnung
. erreicht, ergénzt durch spezielle Rollen, die ballig gefrést
sind und damit eine Belastung der Rollenkanten im
Falle von Ausrichtungsfehlern verhindern. Dies fiihrt bei
steigender Belastung zu einer geringeren elastischen
Verformung im Vergleich zu einer Kugelschlitten- oder
Face-To-Face-Lageranordnung.

Last

\ 4

Verformung

Belastharkeit

Die rollengefiihrte Serie 500 verfiigt dank der vergroferten
Kontaktfliche entlang der Rollenldnge iiber eine hdhere
Belastbarkeit als kugelgefiihrte Profilschienen. Eine Kugel
bietet eine punktuelle Kontaktflache, eine Rolle dagegen
bietet eine wesentlich groBere, lineare Kontaktflache.
Dies fiihrt zu einer wesentlich hdheren Tragfahigkeit und
geringerem Verschleill durch minimalen Rollwiderstand.

Laufruhe / Niedriger Gerduschpegel

Die Laufruhe und der niedrige Gerduschpegel sind das
Ergebnis einer eigenentwickelten, eingefiigten und
gespritzten Riickfiihrung mit optimierter, geometrischer
Form und minimalen Ubergéngen. Auf diese Weise
ist ein gleichméRBiger und gerduscharmer Betrieb
gewadhrleistet.

Mehrere Schmieroptionen

Das Schlitten-Standardabschlussstiick bietet hohe
Flexibilitdt. Das Abschlussstiick ist mit sechs
Schmierbohrungen und zusétzlichen, internen Optionen
ausgestattet, die fiir die Weiterleitung des Schmierfetts
oder -0ls an die richtigen Stellen sorgen. Diese Optionen
lassen sich problemlos vor Ort oder im Werk &ndern.
Bei GrofRe 25 sind nicht alle Optionen verfiighar.

Sie sind unsicher in Bezug auf die beste Position fiir die
Schmierbohrungen? Diese Schlitten ermoglichen eine
problemlose Durchfilhrung dieser Anderungen vor Ort,
um die Leistung des Systems zu optimieren. Dariiber
hinaus wird die Wartung vereinfacht.
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Optionales, modulares Zubehor

Der Schlitten wird mit reibungsarmen
Doppellippendichtungen und Langsdichtungen geliefert,
die den tragenden Schlitten vollstdndig umschlie@en und
auf diese Weise die Rollen und Laufbahnoberflachen
schiitzen und den Schmiermittelverlust minimieren.

Optionale Abstreifbleche oder Abstreifer und Olbehélter
kdnnen problemlos vor Ort oder bereits im Werk
eingebaut werden.

Dieses innovative Design ermdglicht ein einfaches,
effizientes und kostengiinstiges Abdichten und Schmieren
des Schlittens, ohne dass ein Austausch der gesamten
Schlittenbaugruppe erforderlich wird.

Langsdichtungen

Die rollengefiihrte Serie 500 verfiigt {iber unter dem
Schlitten eingebaute, widerstandsarme Langsdichtungen,
die eine Verschmutzung der Rollen und der Rollenlaufbahn
verhindern. Diese Ldngsdichtungen bieten zusétzlichen
Schutz fiir eine hohere Lebensdauer und Gesamtleistung
des Systems.

Schienenzubehor

Die Schienen bieten verschiedene Optionen zum
Verschluss der Montagebohrungen, um ein mdogliches
Eindringen von Schmutzpartikeln in das Lager
zu verhindern. Es sind auf individuelle
Kundenanforderungen zugeschnittene Stopfen aus
Kunststoff, Messing oder Edelstahl erhéltlich. Weiterhin
ist eine spezielle Schiene mit kundenspezifischer
Abdeckleiste erhaltlich. Fiir zusétzlichen Schutz der
gesamten Baugruppe bietet Thomson ein Sortiment
an Bélgen an. Alle Optionen stellen ein weiteres,
innovatives Konstruktionsmerkmal der Serie 500 dar und
sind ab Lager erhéltlich. Ebenfalls angeboten werden
geeignete Montagewerkzeuge fiir einen einfachen und
fachgerechten Einbau.

Gesicherte Rollen

Die Rollelemente des Schlittens werden innerhalb des
Lagers gesichert, damit der Schlitten von der Schiene
oder das Abschlussstiick vom Schlitten abgebaut werden
kann, ohne dass die Gefahr herausfallender Rollen
besteht. Es wird empfohlen, abgebaute Schlitten auf
einer Montageschiene oder auf einem Transportholm
abzustellen und so fiir einen zusatzlichen Schutz der
Rollelemente zu sorgen.
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Serie 500 Linearfiihrung (rollengefiihrt)

Modulares Design - Explosionsansicht

Standardisierte Abschlussstick-
Baugruppe mit Schmierkandlen
zur einfachen Anderung vor Ort

Standard-Abschlussstiick (532EC)

Olbehélter (5320W)

Zusatzlicher Abstreifer
(532WR oder VR)

T Abstreifblech (53222)

Schmiernippel

Befestigungsschrauben

Ebenfalls erhéltlich (nicht abgebildet):
 Schienenstopfen aus Edelstahl (532HS)
 Schienenstopfen aus Messing (532HB)

¢ Mylar-Schienenband (532RT)

e Schiene zur Verschraubung von unten (522 Typ U)

Das modulare Blockdesign der rollengefiihrten Serie 500
Linearfiihrung ermdglicht ein problemloses Aufriisten
fiir schnelle Dichtungs- oder Schmiermittelwechsel
vor Ort, ohne dass Schlitten oder Schiene erneuert
werden miissen.
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Kunststoffstopfen 532HP

/

S

Standardschiene

Abdeckleiste (532 RC)
und Spezialschiene (522 Typ C)
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Rollengefiihrte Serie 500 Standard-Schlitten

Thomson bietet vier Schlittenausfiihrungen mit
jeweils sechs Montage bohrungen fiir zusétzliche
Montagekonfigurationen zum nachtréglichen Einbau

vor Ort. Alle Ausfiihrungen zeichnen sich durch hohe ég,
Steifigkeit und Designflexibilitat aus. % a
=8
Grund-Teilenummer Standardschi Max. Lange einer 2
Ausfilhrung GréBe [Genauigkeit Vorbelastung t:%nllar SChIene- | qurchgehenden
0.03C_[ 0.08C 0.13C erenummer Schiene (mm)
P 512P25A1 | 512P25A2 | 512P25A3 522P25A
[@ 25 S 512525A1 | 512525A2 | 512525A3 522525A 6000
U 512U25A1] 5120U25A2 | 512U25A3 522U25A
5 P 512P35A1 | 512P35A2 | 512P35A3 522P35A
. 35 S 512535A1 | 512535A2 | 512535A3 522535A 6000
Schlitten, A U 512U35A1[ 512U35A2 | 512U35A3 522U35A
Standard 0 P 512P45A1 | 512P45A2 | 512P45A3 522P45A
|;| 45 S 512545A1 | 512545A2 | 512545A3 522545A 6000
U 512U45A1] 512U045A2 | 512U45A3 522U45A
% P 512P55A1 | 512P55A2 | 512P55A3 522P55A
o 55 S 512S55A1 | 512555A2 | 512S55A3 522555A 6000
U 512U55A1 [ 512U55A2 | 512U55A3 522U55A
P 512P25B1| 512P25B2 | 512P25B3 522P25A
25 S 512525B1 | 512525B2 | 51252583 522525A 6000
U 512U25B1[ 51202582 | 512U25B3 522U25A
W P 512P35B1 | 512P35B2 | 512P35B3 522P35A
35 S 512535B1 | 512535B2 | 512535B3 522535A 6000
Schlitten, U 512U35B1] 512U35B2 [ 512U35B3 522U35A
Standard, | B = P 512P45B1| 512P45B2 | 512P45B3 522P45A
lang 45 S 512545B1 | 51254582 | 51254583 522545A 6000
U 512U45B1| 51204582 | 512U45B3 522U45A
P 512P55B1 | 512P55B2 | 512P55B3 522P55A
% 55 S 512555B1 | 51255582 | 512S55B3 522555A 6000
L@J U 512U55B1] 512U55B2 [ 512U55B3 522U55A
P 512P65B1 | 512P65B2 | 512P65B3 522P65A
65 S 512565B1 | 5125652 | 512565B3 522565A 6000
U 512U65B1] 512U65B2 | 512U65B3 522U65A
P 512P25C1 | 512P25C2 | 512P25C3 522P25A
25 S 512525C1 | 512525C2 | 512525C3 522525A 6000
— u 512U25C1 [ 512025C2_| 512U25C3 522U25A
© P 512P35C1 | 512P35C2 | 512P35C3 522P35A
Schlitten ) 35 S 512535C1 | 512535C2 | 512535C3 522535A 6000
e ™ U 512U35C1 [ 512U35C2 [ 512U35C3 522U35A
schmal T P 512P45C1 | 512P45C2_|_512P45C3 522P45A
? 45 S 512545C1 | 512545C2 | 512545C3 522545A 6000
ol el |o U 512U45C1 [ 512045C2 | 512U45C3 522U45A
2 P 512P55C1 | 512P55C2 | 512P55C3 522P550A
E 55 S 512555C1 | 512555C2 | 5125553 522555A 6000
U 512U55C1 [ 512U55C2 [ 512U55C3 522U55A
P 512P25D1 | 512P25D2 | 512P25D3 522P25A
25 S 512525D1 | 512525D2 | 512525D3 522525A 6000
U 512U25D1[ 512025D2 | 512U25D3 522U25A
P 512P35D1 | 512P35D2 | 512535D3 522P35A
35 S 512535D1 | 512535D2 | 512535D3 522535A 6000
Schlitten, @ U 512U35D1[ 512U35D2 | 512U35D3 522U35A
schmal, | p - P 512P45D1 | 512P45D2 | 512P45D3 522P45A
lang of lfe 45 S 512545D1 | 512545D2 | 512545D3 522545A 6000
| U 512U45D1] 512045D2 | 512U45D3 522U45A
ol 160 P 512P55D1 | 512P55D2 | 512P55D3 522P55A
= 55 s 512555D1 | 512555D2 | 512555D3 522555A 6000
o U 512U55D1 | 512U55D2 | 512U55D3 522U55A
P 512P65D1 | 512P65D2 | 512P65D3 522P65A
65 S 512565D1 | 512565D2 | 512565D3 522565A 6000
U 512U65D1| 512U65D2 | 512U65D3 522U65A
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Informationen zur Schiene der rollengefiihrten Serie 500

Verschraubung von oben — 522 Typ A

Verschraubung von unten — 522 Typ U

50

Schienentypen und -zubehér

Die Profilschiene der rollengefiihrten Serie 500 ist in zwei
Konfigurationen erhaltlich:

 Verschraubung von oben — 522 Typ A

e Verschraubung von unten — 522 Typ U

Die Ausfiihrung mit Verschraubung von oben bietet
verschiedene Optionen zur Fiillung der Bohrungen.

Die Montagebohrungen der Standardschiene 522 Typ A
kénnen nach der Installation mithilfe der nachstehend
aufgefiihrten Optionen verschlossen oder versiegelt werden.

Kunststoffstopfen

532 HP-Kunststoffstopfen stellen eine kostengiinstige und
einfache Methode zur Abdichtung des Bereichs um die
Befestigungsschrauben herum dar. Die Kunststoffstopfen
lassen sich mit einem weichen, nichtmetallischen Dorn
problemlos in jede Schiene hineintreiben. Die Stopfen
sind ebenso leicht zu entfernen.

Messingstopfen

532 HB-Messingstopfen sind robuster als Kunststoffstopfen,
etwas teurer und erfordern eine hdhere Prézision beim
Einbau. Sie passen auf alle Standardschienen der
rollengefiihrten Serie 500. Nach dem Einbau muss die
Schienenoberflache ein wenig von Hand poliert werden.

Zweiteilige Edelstahlstopfen

Diezweiteiligen Edelstahlstopfen532HS sind die robustesten
Stopfen, die fiir die Schienen der rollengefiihrten Serie 500
erhéltlich sind. Bei diesem zweiteiligen Design werden die
Stopfen einfach in der Einbauposition festgeklemmt und
liegen dann auf der Oberseite der Sechskantschraube
auf. Ein Polieren nach dem Einbau ist nicht erforderlich.
Fiir den fachgerechten Einbau der Stopfen 532 HS ist
die empfohlene Sechskantschraube zu verwenden.
Desweiteren empfehlen wir die Verwendung der auf
Seite 66 zu findenden Montagewerkzeuge 532 HST.

Mylar-Band

Eine weitere einfache und kostensparende Alternative
ist das Mylar-Spezialband, das sich schnell auf der
Schienenoberflaiche verkleben lasst. Das Band mit
der Teilenummer 532 RT ist in Ldngen von 3 Metern
erhaltlich.

Optionale Schiene der Serie 500

Die Option 532 RC hietet eine 522 Typ C-Spezialschiene,
die sich problemlos mit dem auf Seite 66 abgebildeten
Montagewerkzeug 532 RCT einbauen Iésst.

Schlittenoption

Die Profilschlitten der rollengefiihrten Serie 500 sind
auch mit speziellen Schmiereinrichtungen erhaltlich. Diese
kdnnen direkt ab Lager oder innerhalb kurzer Zeit nach
Bestellung geliefert werden.

www.thomsonlinear.com
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Zusatzliche Dichtungstypen und Schmierzubehor

Die Schlitten sind mit modularen Dichtungs- und Schmier-
optionen ausgestattet, die vor Ort geéndert oder direkt
im Werk eingerichtet werden koénnen.

Das Abschlussstiick des Standardschlittens ist mit einer
integrierten, reibungsarmen Doppellippendichtung
und einer Léngsdichtung ausgestattet, die den
Lagerschlitten vollstdndig ummanteln. Das Doppellippen-
Design verhindert, dass Schmutzpartikel eindringen und
Schmiermittel austritt, ermoglicht aber ein Austreten
von Schmierfett, um erhohte Betriebstemperaturen auf
Grund einer zu starken Schmierung zu vermeiden. Diese
Doppellippendichtung ist auch fiir eine Schmierung mit
0l geeignet.

Das Abschlussstiick des Standardschlittens verfiigt
standardméaRig {iber eine Schmierbohrung mit speziell
konstruierten und modifizierten Schmierkanalen, iiber die
die einzelnen Rollenlaufbahnen mit Schmiermittel versorgt
werden. Die Schmierbohrung kann vor Ort eingerichtet
oder ab Werk in Form einer seitlichen Offnung, versetzten
Offnungen oder einer Offnung auf der Oberseite geliefert
werden. Es ist auch moglich, die interne Konfiguration
so zu dndern, dass die Schmierkanéle fiir eine vertikale
Montage oder eine Olschmierung getrennt werden.

Die im Abschlussstick des Standardschlittens
integrierten Schmierkanédle leiten das Schmiermittel
an die entsprechenden Rollenlaufbahnen weiter. Das
Standardschlitten-Abschlussstiick lasst sich problemlos
vor Ort oder im Werk fiir eine getrennte Kanalisierung des
Schmiermittels einrichten.

Optional — vor Ort montierbare Moduldichtungen
und Zubehér

Zusatzdichtungen

Die Dichtungen 532 WR und 532 VR bieten zusétzlichen

Schutz vor Verschmutzung fiir die Lagerbaugruppe.

Diese zusétzlichen Komponenten lassen sich bequem vor

Ort einbauen. Zur vereinfachten Installation werden die

entsprechenden Schrauben mitgeliefert.

* 532 WR besteht aus abnutzungsfestem Nitrilgummi
(Buna N).

* 532 VR ist aus abnutzungsfestem Viton®

Diese Dichtungen kdnnen problemlos zusammen

mit anderen optionalen Moduldichtungen verwendet

werden und bieten damit eine geeignete Ergénzung

zu den Standardabdichtungen. Der Einbau kann leicht vor

Ort oder im Werk erfolgen.

Abstreifblech

Das aus Edelstahl gefertigte Abstreifblech 532 ZZ
dient als zusétzlicher Schutz der Dichtungslippen und
verhindert das Eindringen von groben Schmutzpartikeln,
Metallspanen und Splittern. Grobe Schmutzpartikel werden
einfach beiseite geschoben und die Dichtungslippen
damit geschont. Das Abstreifblech |dsst sich problemlos
zusammen mit anderen optionalen Moduldichtungen
installieren und stellt damit eine geeignete Ergdnzung
zu den Standardabdichtungen dar. Diese Optionen lassen
sich problemlos vor Ort oder im Werk einbauen.
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Zum Anfordern weiterer Informationen
oder fiir weitere Dichtungstypen und
Schmierzubehor siehe Seite 60.

Olbehalter

Der Olbehilter 532 OW stellt ein kosteneffizientes,
automatisches Schmiersystem dar. Der integrierte
Olbehalter gewihrleistet die kontinuierliche und
gleichmalige Versorgung der Rollenlaufbahnen mit
Schmierdl auch iiber langere Zeitrdume. Der Olbehélter 532
OW macht einen Routinewartungsplan iiberfliissig, denn
er sorgt dafiir, dass das Schmiermittel an die richtigen
Stellen gelangt, lasst sich bei Bedarf wieder auffiillen und
hat eine Kapazitdt von bis zu 5000 km Laufleistung.

Der Olbehalter 532 OW l4sst sich problemlos zusammen
mit anderen optionalen Moduldichtungen installieren
und stellt damit eine geeignete Ergdnzung zu den
Standardabdichtungen dar. Der Einbau kann leicht vor Ort
oder im Werk erfolgen.

Faltenbilge

Standard-Faltenbeldge sind fiir alle Baugruppen verfiigbar.
Die Balge decken die gesamte Schienenldnge ab. Sie
dienen als zuséatzlicher Schutz gegen Schmutz, Staub und
Fliissigkeitsspritzer. Die Installation ist einfach und erfordert
nur einen geringen Zeitaufwand. Ein nachtraglicher Einbau ist
moglich, wenn die Enden der Schienen fiir das Befestigen
der Kopfplatte 532 CR aufgebohrt werden.

Die Balge sind in drei Ausfiihrungen erhiltlich;

e Typ B ,,Low Profile” mit AuBenabmessungen, die nicht
iiber die SchlittengroRe hinausgehen

* Typ C, High Compression”

e Typ W ,Walk-On" fiir den Einsatz unter hartesten
Umgebungsbedingungen mit einer Tragfahigkeit von 90kg

Die Bélge lassen sich problemlos zusammen mit den
anderen optionalen Moduldichtungen installieren
und stellen damit eine geeignete Ergédnzung zu den
Standardabdichtungen dar. Der Einbau kann problemlos
vor Ort erfolgen.

Hinweis: Der Einbau von modularem Zubehdr fiihrt
zueinem zuséatzlichen Widerstand der Schlittenbaugruppe,
wodurch sich die Anlaufreibung und der Energieverbrauch
erhéhen.

Vergleich des relativen Widerstands fiir Designzwecke

Typ Relativer Widerstand
Standard-Schlitten °
Gummiabstreifer (531 WR) eoeo
Viton®-Abstreifer (531 VR) eoeo
Abstreifblech (531 Z2) °
Olbehalter (531 OW) oo

¢ Gering
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Rollschlitten
STANDARD OPTIONEN =
(=]
=0
5 1 2 P 25 A 1 DNWZEST SM B
_ |Extras | =
Serie 500 SM  Spezieller,

Profilschlitten kundenspezifischer Druck

Produkttyp
1 Schlitten
|Standarderweiterungen |
Typ _| ES1 Versetzte Schmierung in den Abschlussstiicken
2 Rolle J ES2 Seitliche Schmierung in den Abschlussstiicken
| ES3  Schmierung von oben in den Abschlussstiicken
[ GraBe ES4 ES1 + individuelle Schmierkanéle
| Genauigkeitsklasse | 2 35GT53e5;| - ES5 ES2 + individuelle Schmierkanéle
P, Precision” it G1  Schmierung mit Mobilux® EP2
S, Super Precision” G2 Schmierung mit Kyrtox® GPL227
U ,Ultra Precision” G3  Geschmiert mit Thomson Linear Lube

r— GS  Schmierung gemaB Kundenspezifikation
I

| Vorbelastung
Schlittenausfiihrung 1 Etwa0,03C |

A Standard 2 Etwa 0,08 C | - |
B Standard, lang 3 Ewa0,13C Zubehor
C  Schmal N Zusatzlicher Olbehalter
D Schmal, lang W Zusatzlicher Gummiabstreifer
| . . | V  Zusétzlicher Viton® Abstreifer
Beschichtungsoption .
N - Z  Abstreifblech
D  Diinnschicht-Hartverchromung C  Balaklemmen
(nur H- und P-Genauigkeit) 9
1. Optionen ES1, ES2, ES4 und ES5 sind nur fiir GréRe 35, 45, 55 und 3. Optionale Bohrungen und Schmier-Optionen sind mdglicherweise
65 verfiighar. Qicht bei allen Zubehdrkombinationen funktional. (Beispiel: G1 und
2. Zubehdrkombinationsteilenummern sind vom Abschlussstiick des Olbehélter ,,N”). Vor Auswahl einer Bohrungs-Option iiberpriifen Sie
Schlittens ausgehend aufgefiihrt. Nicht alle Kombinationen sind jede mogliche gegenseitige Beeinflussung oder Beeintrachtigung der
verfligbar. Fiir die Verfiigharkeit bestimmter Kombinationen siehe gewdhlten Zubehdérkomponenten.

Seite 60 oder wenden Sie sich an Thomson.

Baugruppen erhéltlich, siehe Seite 120 fiir Baugruppen-Teilenummer.
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Rollenschiene

STANDARD OPTIONEN STANDARD
5 2 _2_ _P_ zi _A_ _D_ D H 1 SM +XXXT Y= (siehe Hinweis 1)
Serie 500 [ Lange (mm) |
Profilschiene +xxxx Kundenspezifische
RL3000 Lange am Lager 2
Produkttyp RL6000 Lange am Lager 2
2 Schiene
Typ | Extras |
2 Rolleﬂ SM  Spezieller, kundenspezifischer
| Druck
| Genauigkeitsklasse | GréBe | | : - |
P Precision” 25, 35, 45, 55, 65 Standarderweiterungen

DH1 8mm Diibelbohrung + Schlitz

5 uSuper Precision DH2 10mm Diibelbohrung + Schlitz

U ,Ultra Precision”

| Schienenausfiihrung | |Beschichtungsoption | DH3 12mm Diibelbohrung + Schlitz

A Standard D Diinnschicht-Hartverchromung DH4 3/8" Diibelbohrung + Schlitz

U Verschraubung von unten (nur Klasse P) DH5 1/2" Diibelbohrung + Schlitz

C  Abdeckleiste JT3  StoBverbindung

E  Befestigte Balgklemmen
1. Y=Abstand zwischen Schienenende und Mitte der ersten 3. Es ist bei Angebotsanfrage und Auftragserteilung eine kundenseitige
Montagebohrung. Y1=Y2, sofern nicht anders angegeben. Detailzeichnung erforderlich. Siehe Seite 112 fiir weitere Einzelheiten

2. Langen von Schienen ab Lager werden als beliebig betrachtet, die und Vorlagen.

Gesamtlange kann die vorgegebene Lénge (iberschreiten und Y1/Y2
sind nicht gleich. Zur Verwendung durch Kunden, die die Schienen
selbst abléngen .

Rollenzubehor

5 3 2 EC25 —

| Ba |
Serie 500 % Balge
Profilschiene GroBe BB ,Low Profile”-Blge
25, 35, BC ,High Compression”-Balge
brodul 45,55, 65 BW ,Walk On"-Balge
3"; L’ ﬁtyp CC Balgklemmen fiir Schlitten
e _| ubenhor CR Balgklemmen fiir Schiene
2 RoIIeJ
|Abdeckungen und Stopfen fiir | |Modulardichtung/Zubehérl | Montagewerkzeuge
Schienenbohrungen EC Ersatz-Abschlussstiick MT Montageschiene

HP  Schienenstopfen aus Kunststoff  WR Gummiabstreifer
HS  2-teilige Stopfen aus Edelstahl  yR  Viton®-Abstreifer
HB  Schienenstopfen aus Messing 77  Abstreifblech

RT  Mylar-Schienenband Alhehs

HST Eir):bauwerkzeug fir HS und HB OW Olbehater

HSTC Hydraulikzylinder fiir HST

RCS  Schienenabdeckband !

RCT Montagewerkzeug Schienenabdeckband

RCP  Abschlussstiick Schienenabdeckung

1. Fiir Balge und Abdeckbénder-, bzw. -leisten muss bei Auftragserteilung
eine Langenangabe vorliegen. (Beispiel: 532BB35+1000 mm).
Siehe Seite 111 zur Berechnung der Balglange.

Baugruppen erhiltlich, siehe Seite 120 fiir Baugruppen-Teilenummer.
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Linearfithrungen mit Profilschiene

512 Ausfiihrung A und B B
F3 F
Bezugskante £ 48—2.
: E FllT] . =
= v F) $3 SchraubengréBe S
o¢ ' < G 4: .| .‘r /wl‘/ ) g
mI 1@973% of 2 7 as
- i < | L | j | ) @
a5 5 %I = i il =8
E Tt 2
B, |. By
512 v|
Ausfiihrung A C) 512
| X Ausfilhrung B| ©)
Positign der A
Teilenummer \e/j [
A [ [
_ ol || |
% = N\ © 7 ) o \ 7]
=10 | & 0
il | |
PN N
ot <]
N
512 Ausfiihrung A — Standard (rollengefiihrt)
GroBe| Abmessungen (mm) Walze
A B B* B, J J|L* L L L X|N S S F F FE K g G 6 G M 0 P

005
25 36 70 23 235 295 245| 8 45 40 60 30 |57 M6 M6 68 7 11 1 32 9 65 13 55 75 115
35 48 100 34 33 40 32| 109 62 52 8 40 |8 M8 M8 85 9 15 15 45 12 10 15 7 8 23

45 60 120 45 375 50 40 | 1375 80 60 104 525|100 M12 M12 105 14 20 18 5 15 11 21 8 10 305
55 70 140 53 435 57 48 | 1635 95 70 120 60 | 116 M14 M14 125 16 24 20 6 18 135 26 9 12 345

512 Ausfiihrung B — Standard, lang (rollengefiihrt)

GroBe | Abmessungen (mm) Walze
A B B* B, J J [l L L L X |N S S F K F F g 6 6 G M 0 P
0,05

25 36 70 23 235 295 245 |1034 45 40 794 30 (57 M8 M6 68 7 11 11 32 9 65 13 55 75 175
35 48 100 34 33 4 32 | 136 62 52 103 40 |8 M0 M8 85 9 15 15 45 12 10 15 7 8 2
45 60 120 45 375 50 40 |1725 80 60 135 525 [ 100 M12 M12 105 14 20 18 5 15 11 21 8 10 305
55 70 140 53 435 57 48 |2055 95 70 162 60 [ 116 M14 M14 125 16 24 20 6 18 135 26 9 12 345
65 90 170 63 535 76 58 | 251 110 82 201 75 [ 142 MI16 MI16 145 18 26 23 7 23 19 32 13 15 51

* Hier ist die Standardtoleranz angegeben. Spezielle, geringere Die Schienenlénge ist bei Auftragserteilung anzugeben. Y=Y, sofern
Toleranzen sind auf Anfrage erhéltlich. Fiir weitere Informationen bei Auftragserteilung nicht anders angegeben.
wenden Sie sich bitte an die Abteilung Application Engineering.
** Bei Verwendung zusatzlicher Moduldichtungen oder Schmierplatten
erhoht sich die Gesamtlinge L. Weitere Informationen erhalten
Sie auf Seite 61-62.
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Linear Motion. Optimized.”

Serie 500 (rollengefiihrt)

512 Ausfiihrung A und B

Nennwerte fiir dynamische Tragzahl und
Momentenbelastung

C=dynamische Nenntragzahl

M, =Nennwerte fiir dynamisches Nick-
und Giermoment

Mq=dynamisches Rollmoment

Nennwerte fiir statische Tragzahl und
Momentenbelastung

Cq=statische Tragzahl

Mg =statisches Nick- und Giermoment
Mg = statisches Rollmoment

Mq/Mgq M /Moy
v S N P '
Rollen Nickschwingung
e, i, —_ - =\
# h — —
Lasttragfahigkeiten Momente Gewichte
GroBe Co c Moo My Mg, M, Schlitten Schiene
Ausfiihrung (N) (N) (Nm) (Nm) (Nm) (Nm) (kg) (kg/m)
25A 49800 27700 733 408 476 265 0,7
258 70300 39100 1035 576 936 521 09 34
35A 93400 52000 2008 1118 1189 662 16
35B 128500 71500 2762 1537 2214 1232 2,2 6,5
45A 167500 93400 4621 2571 2790 1556 32
45B 229500 127800 6333 3527 5161 2874 43 10,7
55A 237000 131900 77 4325 4738 2637 5,0
558 324000 180500 10624 5919 8745 4872 6,8 15,2
65B 530000 295000 20912 11640 17930 9980 13,5 22,5

1. Die Nennwerte fiir die dynamische Tragzahl und Momentenbelastung 2. BeidenNennwertenfiirdie statische Tragzahlund Momentenbelastung

basieren auf einer Laufleistung von 100 km. Bei einem Vergleich dieser
Nennwerte mit denen fiir andere Lager ist zu beriicksichtigen, dass
einige Hersteller bei der Berechnung der Nennwerte fiir Tragzahl und

handelt es sich um die maximal zuldssige, radiale Querbelastung und
die Momentenbelastung, die auf das Lager wirken diirfen, wenn keine
Bewegung zwischen Schlitten und Schiene stattfindet.

Momentenbelastung eine Laufleistung von 50km zugrunde legen.
Fiir einen genauen Vergleich mit Nennwerten, die auf einer
Laufleistung von 50km basieren, muss die dynamische Tragzahl des
auf 50km ausgelegten Lagers durch 50 dividiert werden.

Vergleich der Lagerlaufleistung

Crin=F (ﬁ)v3

Dabei bedeuten:

L =(C/F)3 x 100 km
Dabei bedeuten:
L = Laufleistung, km

Betriebsparameter:
Hochstgeschwindigkeit: 3m/s

Cunin = erforderliche, dynamische Maximale Beschleunigung: 50 m/s?

C = dynamische Nenntragzahl, N Mindestnenntragzahl, N Temperatur: Min.: _40°C
F = angewandte, dynamische F = angewandte, dynamische Max: 80°C
Tragzahl, N Tragzahl, N Max Spitze: 120 ° C kurzzeitig*
L = erforderliche Laufleistung, km *ohne Bilge
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Linearfithrungen mit Profilschiene

Serie 500 (rollengefiihrt)

512 Ausﬁihrung CundD Bezugskante B
N,
Yy L2 X o
gi O{ET%\\\FR Ot LY 2 " SchraubengroBe =
- e = Gyu T [ % 17
| BT T, g e
= 1 [ [ s =
= é{ i i e o
Bezugskante ! ! 4 FF1 %8
2. B Position der Teilenummer —
512 v,
Ausfiihrung C ® 512 ;
- x | Ausfilhrung D @
Position der ]
Teilenummer C) m
e
© ©
opof e -
S =] B
ol o] |o ol @
7 7 e
N L~
N B |
A @
N2 I
N |
N
512 Ausfiihrung C - Schmal (rollengefiihrt)
GroBe | Abmessungen (mm) Walze
A B* B, J J, [ L X N S, s, F 3 ') G G M ©

+0,05
25 40 48 23 125 335 245 81 35 57 30 35 M6 M6 7 n 3,2 9 13 95 715
35 5 70 34 18 47 32 109 50 76 40 50 M8 M8 9 15 4,5 12 15 14 8
45 70 8 45 205 60 40 1375 60 100 525 60 M0 MI12 14 20 5 18 21 18 10
55 80 100 53 235 67 48 1635 75 120 60 7% M2 M4 16 24 6 19 26 19 12

512 Ausfiihrung D - Schmal, lang (rollengefiihrt)

GroBe | Abmessungen (mm) Walze

A B B,* B, J J; L** L, L, X N S, S3 F F, g G G, M, 0
+0,05
25 40 48 23 12,5 335 245 103,4 50 79,4 30 35 M6 M6 7 1" 32 9 13 95 15
35 55 70 34 18 47 32 136 72 103 40 50 M8 M8 9 15 45 12 15 14 8
45 70 8 45 20,5 60 40 1725 80 135 525 60 M10 M12 14 20 5 18 21 18 10
55 80 100 53 235 67 43 205,5 95 162 60 7% M12 M4 16 24 6 19 26 19 12
65 90 126 63 31,5 76 58 251 120 201 75 76 M16  M16 18 26 7 20 32 13 15

* Hier ist die Standardtoleranz angegeben. Spezielle, geringere Die Schienenldnge ist bei Auftragserteilung anzugeben, Y1=Y2,
Toleranzen sind auf Anfrage erhaltlich. Fiir weitere Informationen sofern bei Auftragserteilung nicht anders angegeben.
wenden Sie sich bitte an die Abteilung Application Engineering.
**Bei Verwendung zusétzlicher Moduldichtungen oder Schmierplatten
erhoht sich die Gesamtlange L. Weitere Informationen erhalten
Sie auf Seite 61-62.
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Serie 500 (rollengefiihrt)

512 Ausfiihrung C und D

Nennwerte fiir dynamische Tragzahl und

Momentenbelastung

C=dynamische Nenntragzahl

M, =Nennwerte fiir dynamisches Nick-
und Giermoment

Nennwerte fiir statische Tragzahl und
Momentenbelastung

Cq=statische Tragzahl

Mg, =statisches Nick- und Giermoment
Mgq=statisches Rollmoment

Mg =dynamisches Rollmoment

My /Moy
AN D

Nickschwingung

e (1]

My /Mo,

Gieren
I

Lasttragfahigkeiten Momente Gewichte
GroBe Co C Mgq Mo Mg, M, Schlitten Schiene
Ausfiihrung (N) (N) (Nm) (Nm) (Nm) (Nm) (kg) (kg/m)
25C 49800 27700 733 408 476 265 0,6
25D 70300 39100 1035 576 936 521 0,7 34
35C 93400 52000 2008 1118 1189 662 1,5
35D 128500 71500 2762 1537 2214 1232 2,0 6,5
45C 167500 93400 4621 2577 2790 1556 30
45D 229500 127800 6333 3527 5161 2874 4,0 10,7
55C 237000 131900 7mn 4325 4738 2637 45
55D 324000 180500 10624 5919 8745 4872 6,1 15,2
65D 530000 295000 20912 11640 17930 9980 10,4 225

—_

. Die Nennwerte fiir die dynamische Tragzahl und Momentenbelastung
basieren auf einer Laufleistung von 100 km. Bei einem Vergleich dieser
Nennwerte mit denen fiir andere Lager ist zu beriicksichtigen, dass
einige Hersteller bei der Berechnung der Nennwerte fiir Tragzahl und

2. BeidenNennwertenfiirdie statische Tragzahlund Momentenbelastung
handelt es sich um die maximal zuldssige, radiale Querbelastung und
die Momentenbelastung, die auf das Lager wirken diirfen, wenn keine
Bewegung zwischen Schlitten und Schiene stattfindet.

Momentenbelastung eine Laufleistung von 50km zugrunde legen.
Fiir einen genauen Vergleich mit Nennwerten, die auf einer
Laufleistung von 50km basieren, muss die dynamische Tragzahl des
auf 50km ausgelegten Lagers durch 50 dividiert werden.

Vergleich der Lagerlaufleistung

Crin=F (ﬁ)v3

Dabei bedeuten:
C,in = erforderliche, dynamische
Mindestnenntragzahl, N

L =(C/F)3 x 100 km
Dabei bedeuten:

Betriebsparameter:

Hochstgeschwindigkeit: 3m/s
L = Laufleistung, km

C = dynamische Nenntragzahl, N
F = angewandte, dynamische
Tragzahl, N

Maximale Beschleunigung: 50 m/s?

Temperatur: Min.: -40°C
F = angewandte, dynamische Max: 80°C

Tragzahl, N
L = erforderliche Laufleistung, km

Max Spitze: 120 ° C kurzzeitig*
*ohne Bilge
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Schienenmodifikationen

Die Schiene der rollengefiihrten Serie 500 kann Maximale Lénge einer durchgehenden Schiene
mit Diibel-, Radial- und Koaxialbohrungen geliefert

. . . . . ) GroBe (mm) 25 35 45 55 65
werden. Schicken Sie uns bitte eine Zeichnung mit | | | | _
Ihren Anforderungen, damit unser Team der Abteilung Mi’sza'e 6000 mm S
" - . . . @ @
Application Engineering ein Angebot erstellen kann. 2=
=8
8
2
Standard-Erweiterungsoptionen fiir Schienen
LANGE GEMASS KUNDENSPEZIFIKATION
v X (REF) TYP Ls 2
= F -G ] FURGESAMTEN
1 * NUTENUMFANG
9.5 MIN ZULASSIGER
P 1 § 777774@ 77{}\7\7@%7% 777777 %7@76377{6>77777 SCHRITT
| L — = F =G }
c»{ |- @D - PASSSTIFTBOHRUNG L ABSCHNITT GG
|
ABSCHNITT F-F
Opti GréR D I'1 I-Z L3 c
pton rote R 0,12 0,40 kg 40,05
25 15 15 115
35 20 20 17
DH1 15 8 12 225
55 30 30 26,5
65 315
25 entf. entf. entf, entf. entf.
35 20 20 17
DH2 45 " 5 22,5
55 30 30 26,5
65 315
25
pra entf. entf. entf. entf. entf.
DH3 45 225
55 12 30 30 18 26,5
65 315
25 entf. entf, entf. entf. entf,
35 787|787 669"
DH4 45 . sy 1288
55 1181 | 10817 | 1,043"
65 1,240"
25
entf. entf. entf. entf. entf.
35
oS i 172 | 181" | 1,181 | 750" 886
55 / , . . 1003
65 1,40°

Alle Abmessungen in mm, sofern nicht anders angegeben.
Y1=Y2, sofern nicht anders angegeben.

522 Schienentyp U — Verschraubung von unten

GroBe X E G Gewicht
(mm) (kgfin)

+ 25 30 M6 12 34

@ \ 35 40 M8 15 6,5

‘ i 45 52,5 M12 19 10,7

E 55 60 M14 22 15,2

‘ 65 75 M16 25 22,5

Y X

‘ Y1 =Y2, sofern bei Auftragserteilung nicht anders angegeben.
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Optionen fiir Schmierbohrungen

DerStandardschlittenderrollengefiihrten Serie 500 verfiigt
iber eine gerade, mittig positionierte Schmierbohrung.
Das Abschlussstiick des Schlittens ist mit mehreren
Optionen fiir die Schmierbohrungen und Schmierkanéle
ausgestattet. Die mittige Bohrung des Abschlussstiicks ist
bei Lieferung standardmaRig mit einem Stopfen versehen.
Diese Optionen kdnnen problemlos vor Ort gedndert oder
direkt im Werk eingerichtet werden. (Nicht erhaltlich
fiir GroRe 25.)

Option Bohrung Schmierkanal

ES 12 | Bohrungen versetzt - an beiden Seiten - allen vier Standardkanal

ES 2 Bohrungen seitlich - an beiden Seiten - allen vier Standardkanal

ES 31 Bohrung oberseitig Standardkanal

ES 42 Bohrungen versetzt - an beiden Seiten - allen vier | Individuell kanalisierte
Laufbahn

ES5 Bohrungen versetzt - an beiden Seiten - allen vier | Individuell kanalisierte
Laufbahn

—_

. Zur Abdichtung der gegeniiberliegenden Oberflachen ist ein 0-Ring
erforderlich, damit kein Fett oder Ol austritt. Ein Ring istim Lieferumfang
dieser Option enthalten. Der Adapter ist fiir die Schlittenausfiihrungen
C und D geeignet.

Schmiermitteloptionen sind nur fiir GroBen 35, 45, 55 und
65 verfiighar.

2. Option kann nicht zusammen mit weiterem modularen Zubehor

verwendet werden.

3. In den Standardbohrungen ist ein Gewindestift installiert, wenn die

Optionen ES2 und ES3 spezifiziert sind.

4. Die Offnungen an Seite und Oberseite sind feste Stopfen. Bei

einer Einrichtung vor Ort miissen die Offnungen zur Verwendung

aufgestochen werden.

Position Schmierbohrungen Vorderseite des
Abschlussstiicks oberhalb der Schiene und Gleitfithrung

. |Ausfiih-
GroBe l::“l‘:] M1 Mz M4 M3 D1 Dz M4 M2
é 55 DZ ES1 D1 M1 ES1/ES4
25 entf. | entf. | entf. | M6 [ entf.
c M
o 95 3 _,/.
A o - ES2/ESS
7 7
B ES2/
35 T 32 6,5 M6 M6 ESS
D 14 14
S 8 8
45 40 15 M6 M6
¢ 18 18
D 1. D1 und D2 sind im Abschlussstiick eingezogene Lécher, um Dichtheit
A 9 9 und Dauerhaftigkeit der Verbindung zu gewahrleisten.
55 B 50 8,5 Ve | M6 2. Die Schlitten werden mit einem Schmiernippel (Nippel 530LN)
g 19 19 im Versandkarton ausgeliefert. Siehe Seite 73 flir weitere
B Informationen.
65 D 13 64 12,5 13 M6 M6

Alle Abmessungen in mm.
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Schmiermitteloptionen, fortges.

Position Schmierbohrungen Bohrung oberseitig , ES3"

iib_ 1
roe | AUt ¢7 | p1 | 02 | p3 | pa |—AdARE =y
A 120 entf. g o
B | 232 54
25 C 7.0 6,751 10 |1,78] 6 532ES3ADP25 N a3
D] 207 “@T 2 o
A N 4:0 entf. | - g_ S
B 21,5
35 C 20.0 6,75| 10 |1,78] 6 532ES3ADP35
, y
D 22,5
A_|170 ent. D2
' A
45 (B: :23;1'3 6,751 10 |1,78] 6 | 532ES3ADP45/55
D 34'5 D1=Innerer Durchmesser 0-Ring
A 21'5 entf. D2=Durchmesser Schulterbohrung
B 42'5 D3=Starke 0-Ring
55 C 31'5 6,75| 10 |1,78] 6 | 532ES3ADPA45/55 D4=Maximaldurchmesser des Schmierbohrungsdurchmessers von oben
D 42,5
tf.
B | 540 en
65 D 190 65| 10 2 6

Alle Abmessungen in mm.
1. Adapter wird bei Wahl der Option ES3 mitgeliefert.

Fettschmiermittel

Die Standardschlitten werden mit Schutzdl ausgeliefert,
das eine Korrosion der Rollen wahrend der Lagerung
und des Transports verhindert. Fiir die Schlitten sind die
nachstehend aufgefiihrten Schmiermittel standardmaRig

erhéltlich.
Option Typ Hinweise Viskositat Temperaturbereich
G1 Mobilux® EP2 NLG 12 Mehrzweckfett 160cSt @40°C —20°C bis 130°C
G2 Kyrtox® GPL227 NLG 12 fiir hohe Temperaturen 440cSt @40°C —30°C his 288°C
63 Thomson LinearLube | U Lebensmittelanwendungen | o o 5000 —54°C bis 230°C
zugelassenes NLGI2-Fett
GS Schmierfett gem&R Kundenspezifizierung

Auf Anfrage sind zusétzliche Schmierfette erhéltlich. Wenden Sie sich
bitte an die Abteilung Application Engineering von Thomson.
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Diinne Chromversiegelung

Die Schienen und Schlitten sind mit Duralloy®
DSV-Chromversiegelung mit einer Starke von 2—4 pm
erhéltlich. Als Ergebnis des Vergleichs zwischen dem
StarkebereichderVerchromungunddenToleranzbereichen
der verschiedenen Genauigkeitsklassen ist diese Option
nur fiir die Genauigkeitsklasse ,,Precision” erhaltlich, und
zwar in einer Ldnge von bis zu 3 Metern als Einzelschiene.
GroBere Langen konnen mit Hilfe von StoBverbindungen
erreicht werden.

Schlittenausfiihrungen mit Chromversiegelung

Vorbelastung i Max. Linge elner
Typ | Ausfiihrung | GroBe | Genauigkeit 0,03C 0,08C 0,13C :J;‘?;ﬂ?;ﬂg celErair)

25 P 512P25A1D 512P25A2D 512P25A3D 522P25AD 3000

35 P 512P35A1D 512P35A2D 512P35A3D 522P35AD 3000

A 45 P 512P45A1D 512P45A2D 512P45A3D 522P45AD 3000

55 P 512P55A1D 512P55A2D 512P55A3D 522P55AD 3000

25 P 512P25B1D 512P25B2D 512P25B3D 522P25AD 3000

35 P 512P35B1D 512P35B2D 512P35B3D 522P35AD 3000

B 45 P 512P45B1D 512P45B2D 512P45B3D 522P45AD 3000

55 P 512P55B1D 512P55B2D 512P55B3D 522P55AD 3000

65 P 512P65B1D 512P65B2D 512P65B3D 522P65AD 3000

°12 25 P 512P25C1D 512P25C2D 512P25C3D 522P25AD 3000

35 P 512P35C1D 512P35C2D 512P35C3D 522P35AD 3000

. 45 P 512P45C1D 512P45C2D 512P45C3D 522P45AD 3000

55 P 512P55C1D 512P55C2D 512P55C3D 522P55AD 3000

25 P 512P25D1D 512P25D2D 512P25D3D 522P25AD 3000

35 P 512P35D1D 512P35D2D 512P35D3D 522P35AD 3000

D 45 P 512P45D1D 512P45D2D 512P45D3D 522P45AD 3000

55 P 512P55D1D 512P55D2D 512P55D3D 522P55AD 3000

65 P 512P65D1D 512P65D2D 512P65D3D 522P65AD 3000
Hinweis: Duralloy-Schlitten und -Schienen sind fiir die gemeinsame Wenn ein Duralloy-Schlitten auf einer anderen als einer Duralloy-
Verwendung ausgelegt und hergestellt. Wenn ein anderer als ein Schiene verwendet wird, verringern sich Spiel oder Vorbelastung
Duralloy-Schlitten auf einer Duralloy-Schiene verwendet wird, um etwa eine Klassifizierung. Dies liegt an der Dicke der Beschichtung.

erhdhen sich Spiel oder Vorbelastung des Schlittens um etwa eine
Klassifizierung.
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Optionale, modulare Zubehérkombinationen und Schraubengrée

GroBe
Option Bezeichnung
25 35 45 55 65 _
=
v | Ovenater s
Q o
w | Gummiabsreier =g
v | oot [etmere s [t o [T wsgs | Tt yoas |t you | NS
2| Abstrifblech Sntsache. M40 | JTUEoS M5 | dincoradbe M50 | Sascae ME35 | dantscracbe MOI35
¢ | saoenmen Frramee a0 | St s | e s | nioie” woso | o
Wi | Obetiter absetr | TS g [Temerse g | ety [ Telimersed g [ Temenet g5
Nwe [ Olbender bsteer+ | e Maxd0 | msavauie M5 | damseasbe M5150 | danicvesbe. MBS | danivasbe MX65
e | e | 000 | o | s | B werso | it s
2| Obetater s bt | Tl s | Temenied g | e oo | T s | e ooy
| Sttt + |t g5 | T g | S sy | Thneeysss | et g
| teater ¢ snmen | et s | et wawo | BB o | N wess | S e
W | Absteier + Balgklemmen | feetiiense™ maas | G Moo | Gt M50 | fomdvaibe. MOS5 | demscrasse M6x40
w s soaen [Tt woas [Tt waso [Fonivase w55 | Fonsarage 4635 [avage Moo
e | st + [ Lo s | waso | K155 | Eoeoge 655 | Moo
| Vst + sl | RIS s [Tty [T wsas | weas | o
2 Abstreifblech + Balgklemme | fach/innensech 4 | flachfinnensech- g, | flachinensed g5 | fachinnensec g,z | fachitnensedh ;35
1. Alle Verbindungen haben Standardgewinde. 3. Alle modularen Zubehdrkomponenten werden mit den passenden
2. Wenden Sie sich an Thomson bez. nicht aufgefiihrter Optionen, es ist Schraubenfiireine alleinige Montage am Abschlussstiick ausgeliefert,
erst eine technische Klarung erforderlich. nicht jedoch fiir Kombinationen modularer Zubehdrkomponenten.
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Moduldichtungen und Schmierzubehor

Zusitzliche Abstreifer
532WR - Gummiabstreifer
532VR - Viton® Abstreifer

GroBe|  Gummi vion® | 11 | 12 | Gewicht e
Teilenummer | Teilenummer | (mm) | (mm) | (kg) o s @

25 532WR25 532VR25 7 4 | 0005

35 532WWR35 532VR35 7 4 | 0012 o 10 o

45 532WWR45 532VR45 7 4 | 002 oy

55 532WR55 532VR55 7 4 | 0029 —k —~ :

65 532WR65 532VR65 7 4 | 0040

L1 = Stérke des Abstreifers, L2 = max. Ldnge herausstehender Schraubenkdpfe

Abstreifblech
5322722
GroBe| Teilenummer | L1 (mm) L2 (mm) | Gewicht (kg) Lz%:“
% 5322225 15 4 0011 ol o @
35 5327735 15 4 0,022 |
45 5327745 15 4 0,034 ol 9 |o
< 55 5322755 15 4 0,044 Lz%“— b
y 65 5327765 15 4 0,078
L1 = Stérke des Abstreifblechs, L2 = max. Lange herausstehender Schraubenkdpfe
Olbehalter
532 OW
GroBe Schmierplatte L1 (mm) Gewicht (kg) L
RGOS
2 20W2! 12,7 1 = ; P
5 5320W25 . 0,013 5 5 &
35 5320W35 16,7 0,032 ;'
45 5320W45 19 0,056 LA L
s 9 |8
55 5320W55 22 0,103 e
65 532065 252 0,179 %ﬁj

L1=_Stérke der Schmierplatte, Schraubenkdpfe sind in der
Platte versenkt
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Addieren Sie bei einer Kombination aus mehreren
Platten die Dicken der einzelnen Platten, um die genaue
Gesamtschlittenldnge zu ermitteln.

Beispiel:
512 Schlitten der GroBe 45 mit Moduldichtungen 532 OW
und 53 WR auf beiden Seiten:

Schlittenlénge (L) =1375
5320WL1x2 =19x2
532 WR L1 x 2 =7x2
532 WR L2 x 2 =4x2
Gesamtlange =193,5 mm

Alle modularen Zubehdrteile werden mit den
entsprechenden Schrauben fiir den Einbau iiber dem
Abschlussstiick geliefert. Bei einer Kombination von
Moduldichtungen werden mdoglicherweise ldngere
Schrauben bendtigt. Die nachfolgend aufgefiihrten
GroBen sind direkt ab Lager erhéltlich.

www.thomsonlinear.com

511 Schlitten der GroBe 35 mit Moduldichtungen
531 OW auf beiden Seiten und Moduldichtung 531 VR auf
einer Seite:

Schlittenlinge (L) =109

532 0W L1 x2 =16,7x2
532VRL1x 1 =7x1
532VRL2x1 =4x1
Gesamtlange =153,4 mm
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Abmessungen der Balge

Die Balge sind in drei Ausfiihrungen erhaltlich:
532BB ,Low Profile” mit AuBenabmessungen,
die nicht iber die Schlittengroe hinausgehen,
bestehend aus mit Polyurethan beschichtetem
Polyester, ausgelegt fiir eine maximal zuldssige
Umgebungstemperatur von 80° C.

532BC ,High Compression”, gefertigt aus mit
funkenbesténdigem Teflon™ beschichtetem
Fiberglas und auf eine erhéhte Druckbelastung
ausgelegt. Die maximal  zuldssige
Umgebungstemperatur liegt iiber den
maximalen Spitzentemperaturen der Lager.

532BW ,Walk-On"” fiir den Einsatz unter hé&rtesten
Umgebungsbedingungen mit einer Tragfahigkeit
von 90 kg.

Die Balge lassen sich problemlos zusammen mit den
anderen optionalen Moduldichtungen installieren
und stellen damit eine geeignete Ergdnzung zu den
Standardabdichtungen dar. Die Installation ist einfach
und erfordert nur einen geringen Zeitaufwand. Auch
ein nachtraglicher Einbau ist mdglich. Dazu miissen
die Schienenenden mit Bohrungen zur Befestigung der
Adapterplatte fiir Balgklemmen 532 CR versehen werden.
Der Einbau kann leicht vor Ort oder im Werk erfolgen.

532 BB ,.Low Profile”-Bélge

B GroRe Teile-Nr. B J A CR
25 532 BB25 47 30,5 36 0,17
35 532 BB35 70 413 475 0,15
45 532 BB45 81 51 59 0,15
55 532 BB55 99 58 69 0,10
65 532 BB65 109 65 79 0,10

Die auseinandergezogene Lénge ist bei Auftragserteilung vom Kunden anzugeben,

siehe Seite 111 zur dieshez. Berechnung.

532 BC ,,High Compression“-Bélge

’ GroBe |  Teile-Nr. B J A CR

% 532 BC25 67 405 4 0,10

: : J 35 532 BC35 90 51,3 51,5 0,07
ey w 15 532 BC45 101 61 69 0,07
‘ W}( ‘ ‘ 55 532 BC55 19 68 79 0,06
— LT 65 532 BC65 129 75 89 0,06

Die auseinandergezogene Lénge ist bei Auftragserteilung vom Kunden anzugeben,

siehe Seite 111 zur diesbez. Berechnung.

532 BW ,,Walk-On"-Bilge

’“ B “‘ GroRe Teile-Nr. B J A CR
‘ ‘ I I % 532 BW25 57 355 # 0,19

; ° oo 35 532 BW35 7 ) 182 0,19
(m) 55 532 BW45 101 53 81 015

‘ JLIY ‘ J \ 55 532 BW55 m 58 69 015

‘ 65 532 BW65 119 70 8 015

Die auseinandergezogene Lénge ist bei Auftragserteilung vom Kunden anzugeben,

siehe Seite 111 zur dieshez. Berechnung.

66
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Adapterplatten fiir Balgklemmen

532 CC Schlittenadapterplatte fiir Balgklemmen

Die Schlittenadapterplatte 532 CC fiir Balgklemmen dient e e
zur Befestigung der Balge am Schlitten. Die Adapterplatte . (0] (0] _
fiir Balgklemmen ist aus Stahl gefertigt. 25 532 CC25 S
35 532 CC35 3
45 532 CC45 E.. o
55 532 CC55 g°
65 532 CC65
532 CR Schienenadapterplatte fiir Balgklemmen
Die Schienenadapterplatte 532 CR fiir Balgklemmen
dient zur Befestigung der Bélge an der Schiene.
Die Montageldcher kdnnen beim nachtriglichen Einbau
in das Schienenende gebohrt oder direkt ab Werk geliefert O
werden. Die Adapterplatte fiir Balgklemmen ist aus Stahl O
gefertigt.
Details Schienenbearbeitung Schraube’ K |
GroBe Teile-Nr. A B ¢ 1'-\,;? m::: AT Teilung | Linge T MinY? @ %0
25 532 CR25 724 11,50 12 B ’ : ol
35 532 CR35 11,00 17,00 Linsenkopf- 20 @/
45 532 CR45 1501 | 10 | 2250 17 9,70 M4 0,70 10,00 | Schraube 2 A ( !
55 532 CRS5 18,01 2,50 sme'tcL"le“m 2% e
65 532 CR65 24,00 31,50 28

Alle Abmessungen in mm.
1. Mit jeder Schienen-Balgklemme werden zwei Schrauben mitgeliefert,
2. Minimale Abmessung von Y, damit die Bohrtiefe nicht die Schienenmontagebohrung durchst6i3t.
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Informationen zur Schiene der rollengefiihrten Serie 500

Werkzeuge und Zubehor fiir Wartung und Installation:
SFIbMontageschiene — 532 MT

Die Montageschiene wird fiir den Abbau des Schlittens
von der Schiene und den anschlieBenden Wiedereinbau
wdhrend der Installation benétigt. Es wird empfohlen, den
Schlitten auf der Montageschiene zu belassen, um die
Rollen gegen Kontamination zu schiitzen; der Schlitten
kann festgeschraubt werden. Die Montageschiene ist aus

Kunststoff gefertigt.
Standardschiene
GroBe| Teilenummer Lange (mm) | Gewicht (kg)
25 532 MT25 145 0,062
35 532 MT35 185 0,152
45 532 MT45 230 0,317
55 532 MT55 265 0,525
65 532 MT65 320 0,914

Standardschienenstopfen und -band

HP-Kunststoffstopfen

GroBe| Teilenummer | Anz.pro Pack | Gewicht (kg)
25 532 HP25 25 ,007
35 532 HP35 25 014
45 532 HP45 25 ,025
55 532 HP55 25 047
65 532 HP65 25 ,053

HB-Messingstopfen

GroBe | Teilenummer | Anz, pro Pack | Gewicht (kg)
L S 2% 532 HB 25 1 002
e 35 532 HB 35 1 005
45 532 HB 45 1 ,008
55 532 HB 55 1 01
65 532 HB 65 1 ,013

Zweiteilige HS-Edelstahlstopfen

GroBe | Teilenummer Anz. pro Pack Gewicht (kg)
25 532 HS 25 1 Satz ,003
i & 35 532 HS 35 1Satz ,008
45 532 HS 45 1 Satz 012
& 55 532 HS 55 1 Satz 019
E 65 532 HS 65 1Satz 026
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Mylar-Band

GroBe Teilenummer Lange

25 532 RT 25 3m =

35 532 RT 35 3m S
g

45 532 RT 45 3m 2=

5 532 AT 55 3m 2 g

65 532 RT 65 3m g

Einbauwerkzeug fiir HST aus Edelstahl und Messing

Gleithacke mit Einsetzwerkzeug Gewicht (kg)
_ - 532HSTC
] J L 532 HST 25 fiir Schiene GroRe 25 2,0
Einsetzwerkzeug bei 532 HST 35 fiir Schiene Groe 35 35
532HSTxx enthalten 532 HST 45 fiir Schiene GroRe 45 39
532 HST 55 fiir Schiene GroRe 55 54
532HSTxx 532 HST 65 fiir Schiene GroRe 65 6.5
_ Hydraulikzylinder (fiir alle GroBen) Gewicht (kg)
- ——
532 HSTC! 0,53

1. HydrauliknippelgréRe 1/4'-18 NPT, Maximaldruck 120x 103 hPa (120 bar).

Optionale Schiene der Serie 500 mit Abdeckleiste aus Edelstahl

Schienenabdeckband Ersatz- Standard Abdeckband Max Einzel
Abschlussstiicke Montagewerkzeug Abschlussstiicke | Abdeckband Schiene Breite (mm) PC Lange (mm)

GroRke Teilenummer! Teilenummer Teilenummer? Teilenummer3

25 532RCS25 532RCT25 532RCP25 522P25C 15 6000

35 532RCS35 532RCT35 532RCP35 522P35C 19 6000

45 532RCS45 532RCT45 532RCP45 522P45C 25 6000

55 532RCS55 532RCT55 532RCP55 522P55C 28,5 6000

65 532RCS65 532RCT65 532RCP65 522P65C 32 6000

1. Vom Kunden ist bei Auftragserteilung die Ldnge der betroffenen 2. Mit jedem Stiick 532RCS werden zwei Abschlussstiicke mitgeliefert.

Schiene anzugeben. Das ausgeliefert Stiick ist 2 bis 3,5 mm lénger, 3. Genauigkeitsgrad P als Beispiel gezeigt, Genauigkeitsgrade S und
um die Abschlussstiicke ordentlich montieren und befestigen U sind erhéltlich.
zu kdnnen. 4. Das Abdeckband sollte nicht dfter als 3-mal installiert werden.

532RCS (enthélt 2 St. 532RCP) 532RCT
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Schmiernippel

Ly

IEEEE

SwW

o

L L

o T

10

530LN
Hydraulikschmiernippel, gerade
530BF6=2,5 mm/530BF8=4 mm

D Ly L, sw

M6 16 10.5 7

* Hinweis: 1 St. enthalten in jedem Schlitten

530LN45
Hydraulikschmiernippel,
45°-Winkel

D Ly L B SwW

M6 21 15.5 15 9

530LN90
Hydraulikschmiernippel,
90°-Winkel

D Ly L, B sw

M6 18 125 19 9

530LF3
Trichterformiger Schmiernippel M3

D Ly L, swW

M3 6.6 1.6 5

530LF6
Trichterschmiernippel M6

D Ly L swW

M6 9.5 3 7

530LG
Schmierpresse fiir
Trichterschmiernippel M3

Ly Ly 8D, @D,

210 55 34 55

Ly

530LA3

Gerade einschraubbare Verbindung M3
Fiir Leitungen mit AuRendurchmesser
Dr=3mm

D 0G Ly L,

M3 6 12 9.5

530LA... Adapter

Adapter mit Sechskant-Einsatzbit

Fiir Leitungen mit AuBendurchmesser
=4 mm

PIN D, D, Ly L,

530LA4  G1/8 M6 20 14
530LA5  M8x1” M6 20 14

530LA6

Adapter, auBen rund

Fiir Leitungen mit AuBendurchmesser
=4 mm

D, D, Ly L, /)
M8X1” M6 20 14 10

530BF... Banjo-Fittings
Fiir Leitungen mit AuBendurchmesser
530BF6=2,5 mm/530BF8 = 4mm

P/N D, D, L L H

530BF6 M6x0,75 M6 22 16 18
530BF8 M8x1" M6 22 155 22
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Genauigkeitsklasse

Die Genauigkeit eines Profilschienenlagers wird durch
drei Toleranzen beschrieben: Laufparallelitit, Paar-

Abweichungund Montagegenauigkeit. Die Messung erfolgt W[/ ] P _
vom Schienenful’ bis zur Mitte der Schlittenoberseite (H) S
und von der Bezugskante der Schiene bis zur Mitte der e
Bezugskante des Schlittens (A3). (77 P} JR e o
A3 £ 8
Die Laufparallelitit beschreibt die Toleranz fiir H und A3 2

in Bezug auf den Axialverfahrweg und wird von einem
Schlitten {iber die ganze Schienenldnge gemessen. Dies
ist analog zur Geradheit des Verfahrwegs. Als solches
beschreibt die Parallelitdt nur Eigenschaften der Schiene.

Die Montagegenauigkeit beschreibt die Toleranz fiir H
und A3 in Bezug auf eine Schlitten — Schienen-Baugruppe 40
und wird anhand der Nennabmessungen ermittelt.

30

Die Paar-Abweichung beschreibt die Toleranz fiir H und
A3 in Bezug auf Schlitten an derselben Position auf einer

. . . . . P1

gemeinsamen Schiene. Die Paar-Abweichung beschreibt m
nur die Schlittengenauigkeit. —"

. . L . o 10 S
Die gewdhlte Genauigkeitsklasse beeinflusst teilweise die /_/// U
endgiiltige Genauigkeit des Systems. Andere Faktoren wie T
Glattheit der Oberflache und Geradheit haben ebenfalls 00 o 00
erheblichen Einfluss auf die Genauigkeit. . .

Schienenlénge (mm)
Toleranzen
Genauigkeitsklasse
P - . Precision” | S -,SuperPrecision” U - . Ultraprecision”
Toleranz der Montagegenauigkeit beziiglich der Abmessungen H und A3
(gemessen in der Mitte des Schlittens an einem beliebigen Punkt entlang +20 +10 +5

der Schiene)

Paar-Abweichung Max. Abweichung in Dimension H und A3, gemessen bei
mehreren, auf der gleichen Schiene montierten Schlitten (gemessen in der 10 5 3
Mitte des Schlittens an gleicher Position auf der Schiene)

Laufparallelitat 40 20 10

Alle Angaben in pm

Vorbelastung

Die Schlitten der Serie 500 Linearfiihrung (rollengefiihrt)
sind mit drei Vorbelastungsklassifizierungen erhéltlich.
Eine Vorbelastung minimiert elastische Verformungen,
die durch dulere Krafte hervorgerufen werden und fiihrt
zu einer grolReren Steifigkeit.

Kombinationen von Vorbelastung und Genauigkeit

Genauigkeit Vorbelastung 1. C = Dynamische Tragzahl des Lagers
Klasse 0,03 C 0,08 C1 0,13 C
PS. U 1 2 3
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Linearfiihrungen mit Profilschiene der Serie 400 von Thomson

Merkmale und Vorteile

Die Linearfiihrung mit Profilschiene der Serie 400 ist die
neueste Ergdnzung zur Produktfamilie der Linearfiihrungen
von Thomson. Die Serie 400 ist eine kostengiinstige
Profilschienenldsung der Transportklasse fiir Anwendungen,
bei denen geringe Kosten von Bedeutung sind. Die Bauform
und das Lochbild nach Branchenstandard ermdglichen den
"Drop-In"-Ersatz. Die Lageranordnung mit doppelseitigen
Kugellaufbahnen sorgt fiir Kompatibilitdt beim Einbau und
gine gleichméalige Belastharkeit in alle Richtungen.
Schlitten mit und ohne Kéfig verwenden dasselbe
Schienendesign. Dies trégt zur effizienten Lagerhaltung
bei, da fiir jede Schlittenausfiihrung nur ein Schienentyp
gelagert werden muss.

Geringe Laufgerdusche und Vibrationen

Eine Kugelumlenkung aus Kunststoff verringert das
Wischer Laufgerdusch, wahrend sie das Schmierfett optimal
zuriickfiihrt.

Optionales, modulares Zubehor
Standard-Doppellippen-Enddichtungen und -L&ngsdichtungen
Abstreifer erhalten die Schmierung aufrecht und schiitzen das Lager
vor Verunreinigungen. Bei Bedarf sind Zusatzdichtungen und
Abstreifer erhéltlich.

Schmierkanéle
Die einzelnen Kugellaufbahnen werden iiber Kanale mit
Schmiermittel versorgt, um die Effizienz der Schmierung
zu maximieren.

Doppelseitige Kugellaufbahnen

Die Linearfiihrung der Serie 400 verwendet eine 45°-Face-
To-Face-Lageranordnung, die fiir eine gleichmaBige
Belastbarkeit in alle Richtungen sorgt. Einer der
Hauptvorteile der Face-To-Face-Konfiguration ist, dass die
Schienen deutlich toleranter gegen Ungenauigkeiten der
Montageflache sind. Dies ermdglicht Herstellern von
Automationsanlagen die Kosten weiter zu verringern, indem
keine Montagefldchen mit hoher Toleranz produziert werden
miissen.

Kugelkafig der Serie 400

Der optionale Kugelkéfig 413 bietet:

e Mehr Laufruhe

e Geringes Laufgerdusch bei hohen Geschwindigkeiten

o *  Schmiermittelbehélter fiir einzelnen Kugeln
Schmiermittel
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Linearfithrungen mit Profilschiene

Serie 400, Teilenummern — Beschreibung

Kugelgefiihrter Schlitten

STANDARD OPTIONEN
4 11 N15 A0 D WZ ESI SM

T T T T T L

[ Besondere Hinweise ‘
SM Speziell bearbeitet nach

Serie 400
Profilschlitten

Kundenvorgaben
[ . . \
Standarderweiterungen — Optionen
Produktt
1r§c::|m£1 ES1 6-mm-Passstiftbohrung

ES2 10-mm-Passstiftbohrung

IVE | ES3  1/4-Zoll-Passstiftbohrung
3Ku:eg|E§ﬁgl ES4 3/8-Zoll-Passstiftbohrung

ES12 (2) 6-mm-Passstiftbohrungen - Presspassung g
Genauigkeitsklasse ES13 (2) 10-mm-Passstiftbohrungen - Presspassung @
N Normal GroBe ES14 (2) 1/4-Zoll-Passstiftbohrungen - Presspassung §
H Hoch 15 35 ES15 (2) 3/8-Zoll-Passstiftbohrungen - Presspassung
20 45 G1  Geschmiert mit Mobilux® EP2
%5 55 G2  Geschmiert mit Krytox® GPL227
30 GS  Geschmiert nach Kundenspezifikation
Schlinenausfiihrung ’
A Standard
B Standardlang [ Vorspannung ‘ ﬁ
C Schmal ;
D Schmallang 0 Spiel [Korrosiunshesténdige Ausﬁihrung‘ | - !
E Schmal hoch 1 Ca003C D Hartchrombeschichtung Zubehir ) . .
F Schmal lang hoch W Zusétzlicher Gummiabstreifer
Z  Metallabstreifer
G Schmal kurz
K Schmal kompakt

1. Die Kugellager werden vom Schlitten nicht gehalten, wenn das Abschlusssttick entfernt wird. Das Entfernen der Abschlussstiicke
kann zum Verlust von Kugellagern fiihren.

* Schmierblock und Balge mit langer Lebensdauer sind nach Wunsch und Méglichkeit optional erhaltlich. Weitere Informationen erhalten Sie von unserem Kundendienst.

Kugelgefiihrte Schiene
STANDARD OPTIONEN STANDARD
4 2 1 N 15 A D DH1 SM +xXXXX Y= e tineisn
Profilschiene J
der Serie 400 [ \
Lange (mm)
xox  Kundenspezifische Léange
Iz) ";;T:]Ii(::g RL4000 Lénge am Lager?
Typ
1 Kugeﬂ
Genauigkeitsklasse ’_I_‘i | Bearbeitungsoptionen ‘
N Normal GroRe DH1 6-mm-Passstiftbohrung + Schlitz
H Hoch 15 35 DH2 10-mm-Passstiftbohrung + Schlitz
gg gg DH3 1/4-Zoll-Passstiftbohrung + Nut
30 DH4 3/8-Zoll-Passstiftbohrung + Nut
JT®  StoRverbindung
Schienenausfiihrung [ ‘ [ : - ‘
A Standard Korrosionshestandige Option Besondere Hinweise
U Verschraubung von unten D Hartchrombeschichtung SM  Speziell bearbeitet

nach Kundenvorgaben

1. Y= Abstand zwischen Schienenende und Mitte der ersten Montagebohrung. Y1=Y2, sofern nicht anders angegeben.

2. Langen von Schienen ab Lager werden als beliebig betrachtet, die Gesamtlange kann die vorgegebene Lange tiberschreiten und Y1/Y2 sind nicht gleich.
Zur Verwendung durch Kunden, die die Schienen selbst ablangen.

3. Bei der Angebotsanfrage und Bestellung ist eine kundenseitige Detailzeichnung erforderlich.

Baugruppen erhiltlich, siehe Seite 120 fiir Baugruppen-Teilenummer.
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Spezifikationen der Serie 400

LN L3

1 | g ——
s (3o J'?LJCGA | N :!:/ \:!:
T | //ﬁ%:

-—BZ—-I—BI1 — i gn

411 Standard

fe—  ——]

A (Standard), B (Standard lang)

Schlit- | Schie-

Baugruppe [mm] Schlitten [mm] Schiene [mm] Nenntragzahl | tenge- | nenge-

Teil wicht | wicht
AlB|B2| J L N{L1 81| F | G| L3 OlH | M1| LN +U§?05 J1 | X| F1| F2 | G2 | C[N]| CO[N]| [kg] ([kg/m]

411N15A0|24| 47 |16,021,0| 58,6 | 38 |30| M5 | 44 |80 | 40,2 | M4X0,7 [ 55| (50| 15 [130]60|45(75|70]9300]19.600 | 021 | 1,28
411N15B0 |24 | 47 |16,0|21,0| 66,1 | 38 30| M5 | 44 | 8,0 | 47,7 | M4X0,7 | 55 | (50) | 15 [13,0/ 60|45 |75|7,0/11.300) 23.700 | 0,23 | 1,28
411N20A0|30| 63 [21,5/255| 69,3 | 53 40| M6 | 54|90 | 485 | M6X1,0 |71 |(156)] 20 [16,3|60 | 6,0 95|78 14.300| 30.500 | 0,40 | 2,15
411N20B0 |30 63 | 21,5|25,5| 82,1 | 53 [40| M6 | 54 | 9,0 | 61,3 | M6X1,0 | 7.1 |(156)] 20 |16,3]| 60 |6,0 |95 |78 |18.600| 39.500 | 0,46 | 2,15
411N25A0(36| 70 [23,5/30,2| 79,7 | 57 |45| M8 | 7,0 [10,0| 575 | M6X 1,0 |10,2|(156)| 23 [19,2| 60 | 7,0 |11,0{10,2/20.100| 41.100 | 0,57 | 2,88
411N25B0 36| 70 |23,5|30,2| 944 | 57 45| M8 | 7,0 |10,0| 722 | M6 X 1,0 |[10,2|(156)] 23 [19.2]| 60 | 7,0 |11,0{10,2|25.900| 52.800 | 0,72 | 2,88
411N30A0 |42 90 |31,0(350| 948 | 72 |52 | M10| 8,6 | 11,0 67,8 | M6X 1,0 | 8 |(156)] 28 [228]80 | 9,0{14,0/10,8]29.700| 54.600 | 1,10 | 4,45
411N30B0 |42 | 90 | 31,0|35,0{ 105,0 | 72 52| M10| 86 |11,0| 78,0 | M6X1,0 | 8 |(156)] 28 [22,8| 80 9,0 |14,0(10,8]38.500) 70.700 | 1,34 | 4,45
411N35A0|48|100(33,0 405/ 111,5| 82 | 62| M10| 8,6 [12,0| 805 | M6X1,0 | 8 |(16,0)| 34 [26,0] 80| 9,0 |14,0{14,0/142.400| 81.100 | 1,50 | 6,25
411N35B0 |48|100|33,0|40,5( 1235 82 [62| M10| 86 [12,0] 925 | M6X1,0 | 8 |(160)] 34 [260| 80 9,0 |14,0{14,0{52.900/101.400| 1,90 | 6,25
411N45A0/60/120/37,5(51,1]129,0 | 100|80 | M12|10,6| 155| 94,0 | M8X 1,25(14,4|(16,0)] 45 |31,1]105|14,0{20,0|14,1]58.000{108.900 | 2,27 | 9,60
411N45B0 | 60120 37,5|51,1{ 145,0 /100{80 | M1210,6]15,5]110,0| M8X1,25|14.4|(16,0)] 45 [31,1]105/14,0/20,0{14,1]69.000129.500| 2,68 | 9.60

L %)
——}s wy | | [—v— §
| T Ve f | X l -l ||| lll gj 2wl
! o @:60 LI_L]_LG ¢F2 1L Ll
AR A
[ L:_|_Ir| F JE 4 |V Z/' %: / \
— B2 —-I-— B — G2 - I"I¢F1

A (Standard), B (Standard lang)

413 Standard (mit Kafig)

Schlit- | Schie-

Baugruppe [mm] Schlitten [mm] Schiene [mm] Nenntragzahl | tenge- | nenge-

Teil wicht | wicht
A/ B |B2|J L {NL1/S1T|F | G | L3 OIH | M| LN +DE?05 J1| X| F1 [ F2 | G2 | C[N]| CO[N]| [kg] |[kg/m]

413N15A0| 24 | 47 |16,0/21,0/ 58,6 | 38 [30| M5 | 44 | 80 | 40,2 | M4X0,7 | 55| (50) | 15 |13,0/60 | 4575709300 19.600 | 0,21 | 1,28
413N15B0 | 24| 47 |16,0/21,0| 66,1 | 38 |30| M5 | 44 | 80 | 47,7 | M4X0,7 | 55| (50) | 15 |13,0/60 | 45|75 |70 |11.300) 23.700 | 0,23 | 1,28
413N20A0| 30| 63 |21,5|25,5] 69,3 | 53 |40| M6 | 54| 9,0 | 485 | M6X1,0 | 7,1 [(156)] 20 |16,3| 60 | 6,0 | 95|78 |14.300) 30.500 | 0,40 | 2,15
413N20B0| 30| 63 |21,5/255| 82,1 | 53 |40| M6 | 54 | 90 | 61,3 | M6X1,0 | 7,1 [(156)] 20 |16,3)60 | 6,0 |95 |78 |18.600 39.500 | 0,46 | 2,15
413N25A0|36 | 70 [23,5]30,2| 79,7 | 57 |45| M8 | 7,0 | 10,0| 57,5 | M6 X 1,0 |10,2|(15,6)] 23 19,2/ 60 | 7,0 |11,0/10,2|20.100| 41.100 | 0,57 | 2,88
413N25B0 | 36| 70 |23,5/30,2| 94,4 | 57 |45| M8 | 7,0 |10,0| 72,2 | M6X1,0 |10,2|(156)] 23 19,260 | 7,0 |11,0/10,2|25.900| 52.800 | 0,72 | 2,88
413N30A0| 42| 90 [31,0/35,0/ 94,8 | 72 |52|M10| 8,6 | 11,0 67,8 | M6X 1,0 | 8 [(156)] 28 |22,8/80 | 9,0 |14,0/10,8/29.700| 54.600 | 1,10 | 4,45
413N30B0| 42| 90 |31,0(35,0(105,0| 72 |52| M10| 8,6 |11,0| 780 | M6X1,0 | 8 |(156)] 28 |22,8|80 | 9.0 |14,0{10,8/38.500| 70.700 | 1,34 | 4.45
413N35A0| 48 |10033,0(405|111,5| 82 |62| M10| 8,6 | 120 805 | M6X1,0 | 8 |(16,0)] 34 |26,0/80 | 9,0 |14,0/14,0]42.400) 81.100 | 1,50 | 6,25
413N35B0 | 48|100/33,0/140,5]123,5| 82 |62| M10| 8,6 | 12,0 925 | M6X1,0 | 8 |(16,0)] 34 [26,0) 80| 9,0 |14,0{14,0/52.900|101.400| 1,90 | 6.25
413N45A0| 60 | 120(37,5|51,1]129,0/100{80| M12|10,6| 15,5]| 94,0 [M8X1,25|14,4|(16,0)] 45 |31,1]105|14,0/20,0/14,1/58.000/108.900| 2,27 | 9,60
413N45B0 | 60]120/37,5/51,1]145,0/1100|80| M12|10,6| 15,5|110,0/ M8 X 1,25|14,4|(16,0)| 45 |31,1/105|14,0/20,0/14,1/69.000129.500| 2,68 | 9,60
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Spezifikationen der Serie 400

B L L
N 13 (N 13—
I—_ —I//'31 r A‘ M1 1 —u — _FG
. . X e
I [b_@odl | — Lion ]| ¥ i NI EE
Ly ) o Y | E
(I
B2 81 — 62 |.|¢F1 G (Schmal, kurz) C (Schmal), D (Schmal, lang), K (Schmal, kompakt)
411 Schmal
Schlit- | Schie-
Baugruppe [mm] Schlitten [mm] Schiene [mm] Nenntragzahl | tenge- | nenge-
Teil wicht | wicht
A/B B2 J| L | NLI/S1|G |13 OIH M| LN +’U'23105 J| X | F1|F2| 62| CIN]| OIN] | [kg] [kg/m]
411N15G0 | 24|34 195 |21,0| 406 |26| - | M4 | 48 | 222 | M4X0,7 | 55 | (5,0) 15 1130/60 45|75 |70 4600 | 9800 | 0,50 | 1,28
411N15C0 | 24|34 | 95 |21,0| 58,6 |26|26| M4 | 48 | 40,2 | M4X0,7 | 55 | (5,0) 15 [130]/6045|75|70 9300 |19.600 | 017 | 1,28
411N15D0 | 24|34 195 |21,0| 66,1 |26|26| M4 | 48 | 47,7 | M4X0,7 |55 | (5,0) 15 [130/6045]75|70(11.300] 23.700 | 0,18 | 1,28
411N20G0 | 28| 42 |11,0123,5| 48,3 |32| - | M5 | 55 | 275 | M6X1,0 |51 |(156)] 20 |16,3|60 |6,0|95 |78 7400 | 15700 | 017 | 215
411N20C0 | 30| 44 112,01255| 69,3 |32|36| M5 | 65 | 485 | M6X1,0| 71 |(156)] 20 |16,3/60 |60 95|78 14300|30.500 | 031 | 215
411N20K0 | 28| 42 |11,0123,5| 69,3 |32|32| M5 | 55 | 485 | M6X1,0 |51 |(156)] 20 |16,3|60 |6,0 |95 |78 14.300| 30.500 | 0,26 | 2,15
411N25G0 | 33| 48 |125]27,2| 545 |35| - | M6 | 68 | 323 | M6X1,0| 7.2 |(156)] 23 |192/60|7011,0{10,2/10.300| 21.000 | 0,21 | 2,88
411N25C0 | 36| 48 |12,5]30,2| 79,7 |35|35| M6 | 90 | 575 | M6X1,0[102|(156)] 23 |19,2|60 |70 [11,0{10,2/20.100| 41.000 | 0,40 | 2,88
411N25D0 | 36| 48 [12,5/30,2(109,1|35|50| M6 | 9,0 | 869 | M6X1,0|10,2|(156)| 23 |19,2|60 | 7,0 |11,0/10,2/29.200| 63.300 | 0,67 | 2,88
411N25K0 | 33| 48 |125]27,2| 79,7 |35|35| M6 | 6,8 | 575 | M6X1,0 |72 |(156)] 23 |192| 60|70 |11,0{10,2/20.100| 41.100 | 0,38 | 2,88
411N30G0 | 42| 60 |16,0]35,0| 64,2 | 40| - | M8 | 100|372 | M6X1,0|8,0 |(156)] 28 |228|80 9,0 |14,0/10,8|14.700| 27.000 | 0,50 | 4,45
411N30C0 | 42| 60 |16,0]35,0| 94,8 | 40| 40| M8 | 10,0 | 67,8 | M6X1,0 |80 |(156)] 28 |228|80 |90 |14,0[10,8/29.700| 54.600 | 0,80 | 4,45
411N30D0 | 42| 60 |16,0]35,0(130,5/40|60| M8 | 10,0 /1035| M6X1,0|8,0 |(156)] 28 |228|80|9,0|14,0/10,8/42.900| 86.700 | 1,16 | 4,45
411N35G0 | 48| 70 |18,0140,5| 755 |50| - | M8 | 10,0 | 445 | M6X1,0| 8,0 |(156)| 34 |26,0| 80 |9,0 |14,0[14,0/21.200| 40.700 | 0,80 | 6,25
411N35C0 | 48| 70 |18,0/40,5[111,5/50|50| M8 | 10,0 | 805 | M6X 1,0 |80 |(156)] 34 |26,0| 80|90 |14,0]14,0/42.400| 81.100 | 1,20 | 6,25
411N35D0 | 48| 70 |18,0140,5[153,5|50|72| M8 | 10,0 |1225| M6X1,0 | 8,0 |(156)| 34 |26,0| 80 |9,0 |14,0(14,0/58.300|125.300| 1,84 | 6,25
411N45C0 | 60| 86 |20,5|51,1[129,0 60|60 | M10| 155 94,0 [MBX1,25/144|(16,0)] 45 |31,1]105/14,0/20,0{14,1/58.000|108.900| 1,64 | 9,60
411N45D0 | 60| 86 |20,5]51,1[174,0/60|80 | M10|155/110,0 M8X1,25/144|(16,0)] 45 |31,1]105/14,0/20,0/17,0/79.700|163.300| 2,42 | 9,60
B L L
N 13 IN 3 ——
I—_ j St ’7 4‘ M1 —1u — G L)
: A X ] iy 2
I [ _@d)] | Lo o[ ¥ a1 B £
SR a7 | 5 L
| -:' | J | L
B2 o1 6 |—|¢F1 G (Schmal, kurz) C(Schmal), D (Schmal, lang), K (Schmal, kompakt)
413 Schmal (mit Kéfig)
Schlit- | Schie-
Baugruppe [mm] Schlitten [mm] Schiene [mm] Nenntragzahl | tenge- | nenge-
Teil wicht | wicht
A|B|B2| J| L |N/L1|S1| G | L3 | OIH M1 LN +’0§105 J1| X| F1|F2| G2| CIN]| CO[N]| [kg] |[kg/m]
413N15G0 |24 34 |95 (21,0 406 |26] - | M4 | 48 | 22,2 [M4X0,7 | 55 |(5,0) 15 |13,0)60 | 45[75|70 /4600 |9.800 010 | 1,28
413N15C0 |24 |34 | 95 |21,0| 586 |26|26 | M4 | 48 | 40,2 [M4X0,7 | 55 |(5,0) 15 |130)60 45|75|709300 |19.600 | 017 | 1,28
413N15D0 |24 |34 | 95210 66,1 [26]26 | M4 | 48 | 47,7 IM4X0,7 | 55 |(5,0) 15 1130/6045|75|70111.300|23700 | 0,18 | 1,28
413N20G0 [28| 42 |11,01235| 483 |32| - | M5 | 55 | 275 [M6X1,0 | 51 |(156)| 20 |16,3| 60 | 6,0 | 95|78 |7.400 15700 | 017 | 2,15
413N20C0 |30 44 112,01255)| 69,3 32|36 | M5 | 6,5 | 485 [M6X1,0 | 71 ((156)| 20 |16,3]| 60 | 6,095 |78|14.300|30.500 | 031 | 2,15
413N20K0 |28 | 42 |11,0|235| 69,3 |32|32 | M5 | 55 | 485 |[M6X1,0 | 51 |(156)| 20 |16,3|60 6,095 |78 14.300|30.500 | 026 | 2,15
413N25G0 |33 | 48 |125|27,2| 545 |35| -- | M6 | 6,8 | 32,3 |[M6X1,0 | 7,2 |(156)| 23 |19,2| 60| 7,0 |11,0]10,2/10.300|21.000 | 0,21 | 2,88
413N25C0 |33 | 48 |12,5]30,2| 79,7 |35[35| M6 | 9,0 | 57,5 [M6X 1,0 |10,2|(156)| 23 |19,2|60 | 7,0 |11,0] 9,0 |20.100 |41.100 | 0,40 | 2,88
413N25D0 |36 | 48 |12,5]30,2(109,1|35|50 | M6 | 9,0 | 86,9 |[M6X 1,0 |10,2|(156)| 23 |19,2| 60 | 7,0 |11,0] 9,0 |29.200 |63.300 | 0,67 | 2,88
413N25K0 |33 | 48 |125]27,2| 79,7 |35|35| M6 | 6,8 | 57,5 [IM6X1,0 | 7.2 |(156)| 23 |19.2|60 | 7,0 |11,0]10,2/20.100 |41.000 | 0,38 | 2,88
413N30G0 |42 | 60 | 16,0350 64,2 |40| -- | M8 | 10,0 | 37,2 [M6X1,0 | 80 |(156)| 28 |192|80|9,0 |14,0/10,8/14.700|27.000 | 050 | 445
413N30C0 |42 | 60 |16,0|35,0| 94,8 |40| 40| M8 | 10,0 | 67,8 [M6X1,0 | 8,0 [(156)| 28 |22,8|80 | 9,0 |14,0]10,8/29.700 |54.600 | 0,80 | 4,45
413N30D0 |42 | 60 |16,0|35,0(130,5/40|60 | M8 | 10,0 |103,5|M6X 1,0 | 80 |(156)| 28 |228|80|9,0 |14,0]12,0/42.900|86.700 | 1,16 | 4,45
413N35G0 |48 | 70 | 18,0405 | 755 |50 | -- | M8 | 10,0 | 445 |[M6X1,0 | 8,0 [(156)| 34 |228|80 |90 |14,0]14,0(21.200 |40.700 | 0,80 | 6,25
413N35C0 |48 70 |18,0/40,5[111,5/50 |50 | M8 | 10,0 | 80,5 |[M6X 1,0 | 8,0 |(156)| 34 |26,0|80 |90 |14,0/14,0/42.400|81.100 | 1,20 | 6,25
413N35D0 [48| 70 |18,0]40,55|153,5|50 |72 | M8 | 10,0 |1225|M6X 1,0 | 8,0 |(156)| 34 |26,0| 80 | 9,0 |14,0/112,0|58.300 |125.300| 1,84 | 6,25
413N45C0 |60 | 86 |20,5|51,1/129,0/60| 60 | M10| 15,5 | 94,0 |M8 X 1,25/14,4|(16,0)| 45 |31,1]{105|14,0/20,0|14,1/58.000 |108.900| 1,64 | 9,60
413N45D0 |60 | 86 |20,5]51,1/174,0/60 | 80 | M10| 15,5 139,0 /M8 X 1,25{14,4{(16,0)| 45 |31,1]105/14,0120,0/17,0/79.700 |163.300| 2,42 | 9,60
www.thomsonlinear.com 75
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Trowsoy
Linear Motion. Optimized.”

Spezifikationen der Serie 400

’7'\‘4‘//_31 M1—|LN |-—t?——| —6

J ILJ% @t}dlil |-i-—|¢F2 " i J— i:Li iZU
f

[
1 : :
B2 -——L— Bl — e |dgn E (Schmal, hoch), F (Schmal, hoch, lang)

411 Schmal, hoch

Schlit- | Schie-

Baugruppe [mm] Schlitten [mm] Schiene [mm] Nenntragzahl | tenge- | nenge-

Teil wicht | wicht
A B | B2 J L |N(L1T S1| G | L3 OlH |M1| LN +OI23?05 J1| X| F1| F2 | G2| C[N] | CO[N] | [kg] |[kg/m]

411N15E0 | 28| 34 | 95 21,0/ 58,6 | 26|26 | M4 | 6,0 | 40,2 | M4X0,7 |95 | (50) | 15 |130/60|45|75|70]9.300|19.600 | 0,19 | 1,28
411N20F0 | 30 | 44 |12,0| 255 82,1 |32 |50 | M5 | 6,5 | 61,3 | M6X 1,0 | 7.1 |(156)] 20 |16,3]| 60 | 6,0 | 95|78 |18.600| 39.500 | 0,36 | 2,15
411N25E0 |40 | 48 |12,5/34,2| 79,7 | 35|35 | M6 | 9,0 | 575 | M6X 1,0 |142|(156)] 23 |192|60|7,0[11,0{10,2/20.100 | 41.100 | 0,45 | 2,88
411N25F0 | 40| 48 |12,5/34,2| 94,4 | 35|50 | M6 | 9,0 | 722 | M6X 1,0 |142|(156)] 23 |19,2| 60 | 7,0 |11,0|10,2|25.900| 52.800 | 0,66 | 2,88
411N30E0 |45 | 60 |16,0/38,0| 94,8 40|40 | M8 |12,0| 67,8 | M6X 1,0 |11,0/(156)] 28 |22,8|80 9,0 14,0/10,8)29.700 | 54.600 | 0,91 | 445
411N30F0 | 45| 60 | 16,0/ 38,0| 1050|4060 | M8 | 12,0| 780 | M6X 1,0 [11,0/(156)| 28 |22,8|80 | 9,0 |14,0/10,8|38.500| 70.700 | 1,04 | 4.45
411N35E0 | 55| 70 |18,0/47,5(111,5/50| 50 | M8 | 12,0| 805 | M6 X 1,0 |150|(156)| 34 |26,0|80 | 9,0 14,0/14,042.400 81.100 | 1,50 | 6,25
411N35F0 | 55| 70 |18,0|47,5|1235|50 | 72 | M8 | 12,0| 925 | M6 X 1,0 |150((156)] 34 [26,0| 80 | 9,0 |14,0|14,0|52.900|101.400| 1,80 | 6,25
411N45E0 | 70 | 86 | 20,5/ 61,1 (129,060 | 60 |[M10|18,0| 940 | M8X1,25|244|(16,0)] 45 |31,1/105/14,0/20,0]14,1]58.000108.900| 2,28 | 9,60
411N45F0 | 70 | 86 |20,5|61,1/145,0/60 | 80 |M10)18,0(110,0| M8X1,25|24,4|(16,0)] 45 [31,1]105]14,0/20,0|14,1|69.000|129.500| 2,67 | 9,60

)

2] A

N IN 13
’7 4‘//_31 M1 7 F—1u — —G
J ILJ#b @C}Cﬂj |—-i——|¢F2 ’ | J— tJ” ‘:L’

| &
N —

Cl1
B2 ‘—-l-— B1 — G2 - I"’|¢F1 E (Schmal, hoch), F (Schmal, hoch, lang)

413 Schmal, hoch (mit Kéfig)

Schlit- | Schie-

Baugruppe [mm] Schlitten [mm] Schiene [mm] Nenntragzahl | tenge- | nenge-

Teil wicht | wicht
Al B | B2 J L [N|L1T| 81| G | L3 OIH | M1| LN +03‘-IU5 J1 | X | F1*|F2*| G2 | C[N]| CO[N] | [kg] ([kg/m]

413N15E0 | 28| 34 | 9,5(21,0/58,6 |26 |26 |M4 |60 40,2 IM4X0,7 |95 |(50) 15 |13,0160|45|75|70 (9300 |19.600 | 019 | 1,28
413N20F0 | 30| 44 |12,0|255/821 |32|36 M5 |65 |61,3 |M6X10 |71 |(156)] 20 |163|60 |60 |95 |78 |18.600/39.500 | 0,36 | 2,15
413N25E0 |40 48 [125/34,2179,7 |35|35|M6 |90 |575 |[M6X1.0 |142|(156)| 23 19,260 |70 |11,0]10,2|20.100 |41.000 | 045 | 2,88
413N25F0 | 40| 48 |12,5|342|944 |35|35/M6 |90 |722 |[M6X10 [142|(156)] 23 |192|60 |70 [11,0/10,2|25.900 52.800 | 0,66 | 2,88
413N30E0 | 45| 60 |16,0{38,0/94,8 |40|40 M8 |12,0 678 |M6X1,0 [11,0((156)| 28 |228|80 |90 [14,0(10,8(29.700 54.600 | 0,91 | 445
413N30F0 | 45| 60 | 16,0|38,0105,0 |40 |40 /M8 12,0780 |[M6X1,0 [11,0((156)] 28 |228|80 |90 [14,0/10,8|38.500)/70.700 | 1,04 | 445
413N35E0 | 55| 70 |18,0|47,5/111,5|50 | 50 M8 12,0 80,5 |M6X1,0 [150/(156)| 34 |26,0|80 | 9,0 [14,0/14,0/42.400/81.100 | 1,50 | 6,25
413N35F0 | 55| 70 [18,0/47,5|1235 |50 |50 M8 |12,0 925 [M6X1.0 |150((156)| 34 |26,0|80|9,0 [14,0]14,0/52.900|101.400 | 1.80 | 6.25
413N45E0 |70 86 |20,5|61,1/129,0 |60 | 60 |[M10 /18,0 |940 |M8X 1,25 |24,4|(16,0)| 45 |31,1/105/14,0/20,0|14,1/58.000 |108.900 | 2,28 | 9,60
413N45F0 |70 86 |20,5|61,1145,0 |60 |60 |[M10 18,0 |110,0/ M8 X 1,25 [24,4((16,0)| 45 |31,1[105/14,0/20,014,1(69.000 |129.500 | 2,67 | 9.60

*Hinweis: Die MaRe der Montagebohrungen fiir die Schlitten der Ausfiihrungen 411 und 413 F sind verschieden.
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Serie 400 Genauigkeit, Dimensionierung und Laufruhe

Berechnung der Lagerlaufleistung

L )73
L = (C/F} x 50 km Cmin=F (50 ) Betriebsparameter:
Dabei bedeuten: Dabei bedeuten: Hochstgeschwindigkeit: 5m/s
L = Laufleistung, km Cmin = erforderliche, dynamische Maximale Beschleunigung: 100 m/s?
C =50 km dynamische Nenntragzahl Mindestnenntragzahl, N Temperatur: Min.: _40°C
F = angewandte, dynamische F = angewandte, dynamische Max: 80°C
Tragzahl, N Tragzahl, N Max Spitze: 120 ° C kurzzeitig*
L = erforderliche Laufleistung, km *ohne Bilge

00t alas

C Klasse
Anlageflache . r—@ Teil Normal (N) | Hoch (H)
geschliffen - Hohentoleranz (A) +01 +004
© @O : :

9) 9 Breitentoleranz (B2) +0,1 +0,04
A Max. Paar-Abweichung (AA) 0,03 0,02

Max. Paar-Abweichung (AB2) 0,03 0,02
Laufparallelltat d“er Schlittenoberflache C A C siche Abb. 1-1
relativ zur Operflache E..
- B2 —— Laufparallelitat der Schlittenoberflache D A D siehe Abb. 1-1

relativ zur Oberflache F.

Alle Angaben in mm.

Bezugskante Bezugskante

N

Bezugskante Bezugskante

413 Kugelgefiihrter Schlitten mit Kafig mit erhohter Laufruhe

Schlitten ohne Kifig Schlitten mit Kéfig
1000 1000 [
900 C Teile-Nr.: 411N25A0 900 [ Teile-Nr.: 413N25A0
- Geschwindigkeit: 10 mm/s B Geschwindigkeit: 10 mm/s
800 [ 800 [
S 10f S 100 [
= o = L
g S0 £ 600 schwankungsbereich 6%
£ 500 [ Schwankungsbereich 38 % % 500 [
= - = 400 B
5 wf g or
s C S 300
[l 200
100
0 T T T T T T T 1T 0 T T T T T T T T
0 50 100 150 200 250 0 50 100 150 200 250
Hub (mm) Hub (mm)
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Trowsoy .
Linear Motion. Optimized.”
Serie 400 - 411 Standardschlitten-Nennmoment

Fiir Anwendungen mit einer einzelnen Schiene und einem einzelnen Schlitten ist die Berechnung der Momentlasten fiir
alle drei Achsen erforderlich. Doppelschienen- und Doppelschlittenkonfigurationen kénnen Momentenbelastungen an
den beanspruchten Achsen beseitigen.

Mz
[ 1o ©
| @Q ©
[©) [©)
MX MY
- - 1. Die Nennwerte fiir die dynamische Tragzahl und Momentenbelastung
o o basieren auf einer Laufleistung von 50 km.
. 2. Die Momentenbelastung ist die maximal zuldssige Momentenbelastung, die
. auf das Lager wirken darf, wenn keine Bewegung zwischen Schlitten und
411 Schlitten-Nennmoment: Schiene stattfindet.
Modell Zuldssiges statisches Basismoment (Nm) Zuldssiges dynamisches Basismoment (Nm)
MX My Mz MX My Mz
411N15A0 135 118 118 65 56 56
411N15B0 164 169 169 78 80 80
411N15C0 135 118 118 65 56 56
411N15D0 170 168 168 78 80 80
411N15E0 135 118 118 65 65 56
411N15G0 68 32 32 32 16 16
411N20A0 285 221 221 134 104 104
411N20B0 370 361 361 174 170 170
411N20C0 285 221 221 134 104 104
411N20F0 370 361 361 174 170 170
411N20G0 146 65 65 69 30 30
411N20K0 285 221 221 166 129 129
411N25A0 440 352 352 216 173 173
411N25B0 567 568 568 278 279 279
411N25C0 440 352 352 216 173 173
411N25D0 680 820 820 313 378 378
411N25E0 440 352 352 267 213 213
411N25F0 567 568 568 278 279 279
411N25G0 226 101 101 111 49 49
411N25K0 440 352 352 267 213 213
411N30A0 707 551 551 386 300 300
411N30B0 915 822 822 499 447 447
411N30C0 707 551 551 386 300 300
411N30D0 1123 1338 1338 555 661 661
411N30E0 707 551 551 386 300 300
411N30F0 915 822 822 499 447 447
411N30G0 350 150 150 191 81 81
411N35A0 1283 973 973 671 508 508
411N35B0 1604 1398 1398 838 730 730
411N35C0 1283 973 973 671 508 508
411N35D0 1983 2288 2288 922 1063 1063
411N35E0 1283 973 973 671 508 508
411N35F0 1604 1398 1398 838 730 730
411N35G0 644 270 270 336 141 141
411N45A0 2302 1525 1525 1225 812 812
411N45B0 2739 2124 2124 1458 1130 1130
411N45C0 2302 1525 1525 1225 812 812
411N45D0 3452 3382 3382 1684 1651 1651
411N45E0 2302 1525 1525 1225 812 812
411N45F0 2739 2124 2124 1458 1130 1133
411N55A0 3306 2306 2306 1730 1207 1207
411N55B0 4431 4104 4104 2335 2162 2162
411N55C0 3306 2306 2306 1730 1207 1207
411N55D0 6284 6462 6462 3165 3255 3255
411N55E0Q 3306 2306 2306 1730 1207 1207
411N55F0 4431 4104 4104 2335 2162 2162
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Serie 400 — 413 Nennmoment fiir Schlitten mit Kafig

Fiir Anwendungen mit einer einzelnen Schiene und einem einzelnen Schlitten ist die Berechnung der Momentlasten fiir
alle drei Achsen erforderlich. Doppelschienen- und Doppelschlittenkonfigurationen kénnen Momentenbelastungen an

den beanspruchten Achsen beseitigen.
Mz

[
o8
° °

MX MY

— 1
7

O

]

1.

Die Nennwerte fiir die dynamische Tragzahl und Momentenbelastung
basieren auf einer Laufleistung von 50 km.

Die Momentenbelastung ist die maximal zuldssige Momentenbelastung, die
auf das Lager wirken darf, wenn keine Bewegung zwischen Schlitten und

00t alas

413 Nennmoment fiir Schlitten mit Kéfig Schiene stattfindet.
Modell Zul@ssiges statisches Basismoment (Nm) Zulassiges dynamisches Basismoment (Nm)
MX My Mz MX My Mz
413N15A0 135 118 118 79 69 69
413N15B0 164 169 169 96 99 99
413N15C0 135 118 118 79 69 69
413N15D0 170 168 168 96 99 99
413N15E0 135 118 118 79 69 69
413N15G0 68 32 32 39 19 19
413N20A0 285 221 221 166 129 129
413N20B0 370 361 361 215 210 210
413N20C0 285 221 221 166 129 129
413N20F0 370 361 361 215 210 210
413N20G0 146 65 65 85 37 37
413N20K0 285 221 221 166 129 129
413N25A0 440 352 352 267 213 213
413N25B0 567 568 568 342 343 343
413N25C0 440 352 352 267 213 213
413N25D0 680 820 820 387 368 368
413N25E0 440 352 352 267 213 213
413N25F0 567 568 568 342 343 343
413N25G0 226 101 101 136 61 61
413N25K0 440 352 352 267 213 213
413N30A0 707 551 551 476 371 371
413N30B0 915 822 822 616 552 552
413N30C0 707 551 551 476 371 3N
413N30D0 1123 1338 1338 686 816 816
413N30E0 707 551 551 476 371 37
413N30F0 915 822 822 616 552 552
413N30G0 350 150 150 235 101 101
413N35A0 1283 973 973 828 628 628
413N35B0 1604 1398 1398 1034 902 902
413N35C0 1283 973 973 828 628 628
413N35D0 1983 2288 2288 1138 1314 1314
413N35E0 1283 973 973 828 628 628
413N35F0 1604 1398 1398 1034 902 902
413N35G0 644 270 270 415 174 174
413N45A0 2302 1525 1525 1514 1003 1003
413N45B0 2739 2124 2124 1800 1396 1396
413N45C0 2302 1525 1525 1514 1003 1003
413N45D0 3452 3382 3382 2080 2038 2038
413N45E0 2302 1525 1525 1514 1003 1003
413N45F0 2739 2124 2124 1800 1396 1396
413N55A0 3306 2306 2306 2137 1490 1490
413N55B0 4431 4104 4104 2882 2669 2669
413N55C0 3306 2306 2306 2137 1490 1490
413N55D0 6284 6462 6462 3907 4018 4018
413N55E0 3306 2306 2306 2137 1490 1490
413N55F0 4431 4104 4104 2882 2669 2669
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Serie 400 - Diibelbohrungen am Schlitten

Diibelbohrungen dienen fiir gewdhnlich zur fachgerechten
Ausrichtung beim Einbau und Austausch von Schlitten und
Schienen. Fiir die Standardschlitten der kugelgefiihrten
Serie 400 stehen standardméaRBig folgende Optionen fiir
Diibelbohrungen mit Passsitz zur Verfiigung:

Ausfiihrung A und B Ausfiihrung C, D, E und F

ﬂﬁ o 4{41:

:ii:::sl;:r Diibel D\ @ ! @ EEZUGSKANTE\
N D\
e
F X
G G
L © l

H—s]

i i
P P
D D
? 195
400 ES1 ES2 ES3 ES4
Ausfiihrung GréRe G @D H P gD H P aD H P @D H P
15 20.10 6 45 7 - - - 174" 45 7 - - -
20 24.25 6 5 9 - - - 1/4" 5 9 - - -
Ausflihrung A 25 28.75 6 6.5 9 - - - 1/4" 6.5 9 - - -
30 33.90 6 9 12 10 9 12 /4" 12 3/8" 9 12
35 40.25 - - - 10 9 14 - - - 3/8" 9 14
45 47.00 - - - 10 10 18 - - - 3/8" 10 18
55 47.00 - - - 10 10 18 - - - 3/8" 10 18
20 30.65 6 5 9 - - - /8" 5 9 - - -
25 36.10 6 6.5 9 - - - 1/4" 6.5 9 - - -
Ausfiihrung B 30 39.00 6 9 12 10 9 12 1/4" 9 12 3/8" 9 12
35 46.25 - - - 10 9 14 - - - 3/8" 9 14
45 55.00 - - - 10 10 18 - - - 3/8" 10 18
55 55.00 - - - 10 10 18 - - - 3/8" 10 18
15 20.10 6 4 438 - - - 1/8" 4 48 - - -
20 20.25 6 6 6.5 - - - 1/4" 6 6.5 - - -
Ausfiihrung C 25 28.75 6 6.5 9 - - - 1/4" 6.5 9 - - -
30 33.90 6 10 10 10 10 10 1/4" 10 10 3/8" 10 10
35 40.25 - - - 10 10 10 - - - 3/8" 10 10
25 43.45 6 6.5 9 - - - /4" 6.5 9 - - -
Ausfiihrung D 30 51.75 6 10 10 10 10 10 1/4" 10 10 3/8" 10 10
35 61.25 - - - 10 10 10 - - - 3/8" 10 10
15 20.10 6 4 6 - - - 1/8" 4 6 - - -
Ausfiihrung E 25 28.75 6 6.5 9 - - - 1/4" 6.5 9 - - -
30 33.90 6 10 12 10 10 12 1/4" 10 12 3/8" 10 12
35 40.25 - - - 10 10 12 - - - 3/8" 10 12
45 47.00 - - - 10 13 18 - - - 3/8" 13 18
55 47.00 - - - 10 13 18 - - - 3/8" 13 18
25 36.10 6 6.5 9 - - - 1/4" 6.5 9 - - -
Ausfiihrung F 30 39.00 6 10 12 10 10 12 1/4" 10 12 3/8" 10 12
35 46.25 - - - 10 10 12 - - - 3/8" 10 12
45 55.00 - - - 10 13 18 - - - 3/8" 13 18
55 55.00 - - - 10 13 18 - - - 3/8" 13 18

Alle Abmessungen in mm, sofern nicht anders angegeben.
Bohrungstoleranz ¢D +0,013/-0

80 www.thomsonlinear.com



Serie 400 — Diibelbohrungen am Schlitten (Fortsetzung)

Diibelbohrungen dienen fiir gewdhnlich zur fachgerechten
Ausrichtung beim Einbau und Austausch von Schlitten und
Schienen. Fiir die Standardschlitten der kugelgefiihrten
Serie 400 stehen standardmaRig folgende Optionen fiir
Diibelbohrungen mit Passsitz zur Verfiigung:

Ausfiihrung A und B Ausfiihrung C, D, E und F
| |
:Z} :J\¥ _
" T — HLTT
Einzelner Diibel \ @ Bezusmmg\
Passsitz o o o Q
\ rany \ any FanY
TI% N4 N7
G
1 lo e O
37:: -
|
4 i
S
. D
@195
400 ES12 ES13 ES14 ES15
Ausfiihrung GroBRe G oD H P @D H P 2] H P 2] H P
15 20.10 6 45 1 - - - /4" 45 7 - - -
20 24.25 6 5 9 - - - /4" 5 9 - - -
Ausfiihrung A 25 28.75 6 6.5 9 - - - /8" 6.5 9 - - -
30 33.90 6 9 12 10 9 12 1/4" 9 12 3/8" 9 12
35 40.25 - - - 10 9 14 - - - 3/8" 9 14
45 47.00 - - - 10 10 18 - - - 3/8" 10 18
55 47.00 - - - 10 10 18 - - - 3/8” 10 18
20 30.65 6 5 9 - - - 1/4" 5 9 - - -
25 36.10 6 6.5 9 - - - /4" 6.5 9 - - -
Ausfiihrung B 30 39.00 6 9 12 10 9 12 /8" 9 12 3/8" 9 12
35 46.25 - - - 10 9 14 - - - 3/8" 9 14
45 55.00 - - - 10 10 18 - - - 3/8" 10 18
55 55.00 - - - 10 10 18 - - - 3/8" 10 18
15 20.10 6 4 438 . - - 1/4" 4 4.8 - - -
20 20.25 6 6 6.5 - - - 1/4" 6 6.5 - - -
Ausfiihrung C 25 28.75 6 65 9 - - - 174" 65 9 - - -
30 33.90 6 10 10 10 10 10 1/4" 10 10 3/8" 10 10
35 40.25 - - - 10 10 10 - - - 3/8” 10 10
25 43.45 6 6.5 9 - - - 1/4" 6.5 9 - - -
Ausfiihrung D 30 51.75 6 10 10 10 10 10 /4" 10 10 3/8" 10 10
35 61.25 - - - 10 10 10 - - - 3/8" 10 10
15 20.10 6 4 6 . - - 1/4" 4 6 - - -
Ausfiihrung E 25 28.75 6 6.5 9 - - - /4" 6.5 9 - - -
30 33.90 6 10 12 10 10 12 /4" 10 12 3/8" 10 12
35 40.25 - - - 10 10 12 - - - 3/8" 10 12
45 47.00 - - - 10 13 18 - - - 3/8” 13 18
55 47.00 - - - 10 13 18 - - - 3/8" 13 18
25 36.10 6 65 9 - - - /4" 6.5 9 - - -
Ausfiihrung F 30 39.00 6 10 12 10 10 12 /8" 10 12 3/8" 10 12
35 46.25 - - - 10 10 12 - - - 3/8" 10 12
45 55.00 - - - 10 13 18 - - - 3/8" 13 18
55 55.00 - - - 10 13 18 - - - 3/8" 13 18

Alle Abmessungen in mm, sofern nicht anders angegeben.
Bohrungstoleranz oD +0,013/-0
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Serie 400 — Schienenldnge

Maximale Lange einer durchgehenden Schiene

GroBe (mm) 15 20 25 30 35 45

Lénge einer durchgehenden
Schiene 4000mm

Standard-Erweiterungsoptionen fiir Schienen

- LANGE GEMASS KUNDENSPEZIFIKATION By
Vi - =l — X (REF)TYP L3 +1,5mm(0,60") < =< = Y2
F 0 =G
O O ) \ (D
H— " L—
L1 +0,12 mm (0,005") — F oD Dubelbohrung G
L2+ 0,4 mm (0,016") -

Option D L1 L2 L3 c

DH1 6 mm 30 mm 30 mm 10,2 mm 9,5 mm

DH2 10 mm 30 mm 30 mm 13,8 mm 9,5 mm

DH3 /4" 1.181" 1.181" 542" 3/8"

DH4 3/8" 1.181" 1.181" 542" 3/8"

Y1 =Y2, sofern bei Auftragserteilung nicht anders angegeben.
*GroRe 25 und dariiber kommt um den Schlitzboden herum vor, um
beim Frasen die Breitentoleranz zu iberwachen.

Die Schiene kann mit Diibel-, Radial- und
Koaxialbohrungen geliefert werden, um lhren
individuellen Anwendungsanforderungen gerecht zu
werden. Schicken Sie uns bitte eine Zeichnung mit
Ihren Anforderungen, damit unser Team der Abteilung
Application Engineering ein Angebot erstellen kann, oder
wihlen Sie eine unserer Standard-Erweiterungsoptionen.

Schiene mit Gewindebohrungen

Die Verschraubung der Schiene von der Unterseite sorgt

fiir eine saubere obere Flache ohne Offnungen, in denen
I l sich Schmutz und andere Partikel ansammeln kdnnen.
GréRe (mm) 15 20 25 30 35 45
Schraube M5 M6 M6 M8 M8 M12
Gewindeldange 8 mm 10 mm 12 mm 15mm  17mm 24 mm
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Linearfithrungen mit Profilschiene

AccuMini Linearfiihrung (kugelgefiihrt)

Ultrakompakt, hohes Abrolimoment

Die kugelgefiihrten Thomson AccuMini Linearfiihrungen

. - -
A bieten folgende Vorteile :
¢ Verbesserte Kugelsteuerung — fiir leichtgdngigen und
L O

gerduscharmen  Betrieb auch bei hohen
Geschwindigkeiten.

e Der auf voller Ladnge integrierte Schmutzabstreifer
schiitzt wichtige Komponenten vor Verschmutzung zur
Maximierung der Lebensdauer des Systems.

* Spitzbogenprofil—flaches Design fiir hohes Rollmoment,
wichtig bei Einzelschienenausfiihrungen.

e Aus Polymer gefertigte Halterung - reduziert
Systemtrégheit und Gerduschbelastung.

e Edelstahl-Kugellager — korrosionsfrei in rauen
Umgebungen.

Teilenummer - Beschreibung und Spezifikation

>
(1]
(1]
=
=
3.

AccuMini-Montage

1 AD 10 AA LXXXX Y= (Siehe nachst. Anm. 1) 'XXX

# der Schlitten pro Schiene —T Optionen
AccuMini-Montage Lange -A  Armoloy®-Versiegelung

-LDS Widerstandsarme Dichtung

GroRe: 10, 15, 20:| -Mxx Spezielle Option

|BezeichnungderVurbeIas’tung Beschreibung |
Ausfiihrung Beschreibung A Spiel Genauigkeitsklasse

AA Standard B Etwa 0,03 C H = ,High” P =,Precision”

AccuMini nur fiir Schlitten

AccuMini Schlitten T
I_Optionen
. ] -A Armoloy®-Versiegelung
GroRe: 10, 15, ZOJ -LDS Widerstandsarme Dichtung
-Mxx  Spezielle Option
| Bezeichnung der Vorbelastung Beschreibung |
Ausfiihrung  Beschreibung A Spiel | Genauigkeitsklasse

AA Standard B Etwa 0,03 C H =, High” P =,Precision”

AccuMini nur fiir Schiene

RD 10 H I.XXXX Y= (Siehe nachst. Anm. 1)

AccuMini Schiene T

GroBe: 10, 15, 20] Lange

| Genauigkeitsklasse
H =, High” P =,,Precision”

1. Y = Abstand zwischen Schienenende und Mitte der ersten Montagebohrung.
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AccuMini

(Mini-Serie)
Kompaktes Design mit niedriger Bauhéhe

‘ ‘ X Gewinde S3
| I —vil= - ﬁ86

\ I T )
HeNe | 1] )

Ll ol

—s5

1. Die Abmessung fiir Y ist an beiden Enden gleich, sofern vom Kunden

nicht anders angegeben.

)
&

Gewinde S2 x Tiefe N3

N

1

Hinweis:

Die Schlitten der AccuMini-Linearfiihrung verfiigen nicht
tiber gesicherte Kugeln. Bei einem Abbau des Schlittens
= von der Schiene muss ein Transportholm verwendet
werden, da die Kugeln sonst herausfallen.

o)
)

Serie AccuMini-Linearfiihrung

(mm)

GroBe A A1l A2 A3 H H1 H2 B E1 E2 S2 S3 S5 S6
10 26 13 10 8 15 13 9 40 17 20 M25  M25 3 5,5
15 38 19 15 115 2 19 13 58 28 30 M4 M4 45 8
20 50 25 20 15 28 25,6 18 76 37 40 M5 M5 5,5 95
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AccuMini
Nennwerte fiir dynamische Tragzahl und Momenten-
belastung
<-¢->C Co C =dynamische Tragzahl
! M, = dynamisches Nickmoment
@ M, = dynamisches Rollmoment
M, = dynamisches Giermoment
Die Nennwerte fiir die dynamische Tragzahl und
Momentenbelastung basieren auf einer Laufleistung
M. M von 100 km. Fiir einen Vergleich mit auf eine Laufleistung
rere von 50 km ausgelegten Lagern muss die dynamische Trag-
VR zahl des auf 50km ausgelegten Lagers durch 1,26 dividiert
@ werden.
Nennwerte fiir statische Tragzahl und Momenten-
belastung
Co = Statische Tragzahl
ﬂ M,, = statisches Nickmoment 3
M,, = statisches Rollmoment g
M,, = statisches Giermoment §
Bei den Angaben fiir die statische Tragzahl und Momen-
My, Myo tenbelastung handelt es sich um die maximal zuldssige,
radiale Querbelastung und die Momentenbelastung,
die auf das Lager wirken diirfen, wenn keine Bewegung
U zwischen Schlitten und Schiene stattfindet.

Vergleich der Lagerlaufleistung

L\
L = (C/F)* x 100 km Crnin=F (m)
Mp, Mpo Dabei bedeuten: Dabei bedeuten:
/—\ L = Laufleistung, km C.,in = erforderliche, dynamische
C = dynamische Nenntragzahl, N Mindestnenntragzahl, N

F = angewandte, dynamische F = angewandte, dynamische
’—:]—‘ Tragzahl, N Tragzahl, N

L = erforderliche Laufleistung, km

Betriebsparameter
Hochstgeschwindigkeit= 3 m/s
Maximale Beschleunigung = 50 m/s?
Hochsttemperatur= 80 °C

Serie AccuMini

(mm) Last N Moment Nm MASSE
Nennwert  (Ibf-ft) Nennwert (Ibf-ft) Schlitten Schiene
GroBe| N3 N6 X | Lpaxt | C(@100km) C, M, M, MM, M M, kg kg/m
2820 5300 10 20 15 28
10 45 55 25 1500 (635) 1190 7) (15) an - (@) 0,045 0,65
6375 15200 35 66 51 96
15 6 15 40 1500 (1.430) (3.420) (26) (49) (38) (71) 0,141 1,42
11870 23000 75 140 125 235
2 8 5 60 | 3000 | 2670  (5170) (55) (105)  (92) (175)z 0.345 255

t Maximale Lange einer durchgehenden Schiene. Fiir gréRere
Léngen kdnnen mehrere Abschnitte iiber StoBverbindungen
zusammengefiigt werden.
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AccuMini

Die Genauigkeit eines Profilschienenlagers wird durch drei
Toleranzen beschrieben: Laufparallelitdt, Paar-Abweichung
und Montagegenauigkeit. Die Messung erfolgt vom
Schienenful’ bis zur Mitte der Schlittenoberseite (H) und von
der Bezugskante der Schiene bis zur Mitte der Bezugskante
des Schlittens (A3).

Die Laufparallelitdt beschreibt die Toleranz fiir H und A3 in
Bezug auf den Axialverfahrweg und wird von einem Schlitten
iber die ganze Schienenldange gemessen. Dies ist analog
zur Geradheit des Verfahrwegs. Als solches beschreibt die
Parallelitat nur Eigenschaften der Schiene.

Die Montagegenauigkeit beschreibt die Toleranz fiir H und A3 40
in Bezug auf eine Schlitten—Schienen-Baugruppe und wird

anhand der Nennabmessungen ermittelt. o
Die Paar-Abweichung beschreibt die Toleranz fiir H und H
A3 in Bezug auf Schlitten an derselben Position auf einer P1 L—]

gemeinsamen Schiene. Die Paar-Abweichung beschreibt nur  (m) 20 T =

die Schlittengenauigkeit. / T
/

Die gewdhlte Genauigkeitsklasse beeinflusst teilweise die "
endgiiltige Genauigkeit des Systems. Andere Faktoren wie
Glattheit der Oberfliche und Geradheit haben ebenfalls
erheblichen Einfluss auf die Genauigkeit. 1000 2000 3000

Schienenlange (mm)

Toleranzen
Genauigkeitsklasse
H - Hoch P —"Precision"
Toleranz der Montagegenauigkeit beziiglich Abmessung H und A3 (gemessen in der Mitte des Schlittens an einem
beliebigen Punkt entlang der Schiene) +40 +20
Paar-Abweichung — Max. Abweichung der Abmessungen H und A3, gemessen bei mehreren, auf der
gleichen Schiene montierten Schlitten (gemessen in der Mitte des Schlittens an der gleichen Position auf der Schiene) 15 7
Laufparallelitét Siehe obige Abbildungen.

Alle Angaben in pm

Kombinationen von Vorbelastung und Genauigkeit

1.C=Dynamische Tragzahl des Lagers.
Genauigkeit Vorspannung Y ¢ ‘
hlasse Spiel bis 10 pm Leicht etwa 0,03C'
P - B
h A B
Berechnungen Umrechnungen Betriebsparameter
Berechnung der geeigneten Berechnung der Laufleistung: Héchstaeschwindigkeit = 3 m/s
SchlittengroRe: 1 Ibf = 4,448 N 9 windigket /
G _Fe, L 1 L=, C o100 1 kgf =98N Maximale Beschleunigung = 50 m/s’
min = F 2 100 ) =( 3 ) 1 km = 39.370 Zoll Héchsttemperatur = 80° C
1 Nm = 0,7376 Ib¢ — ft
Crmin = erforderliche, dynamische L = normale Laufleistung (km)
M|nQestnenntragzahI des C=dynamische Nenntragzahl
Schittens (N) des Schiittens (N)
F = dquivalente Belastung des F - squival Belastuna d
Schiittens (N) = dquivalente Belastung des

. Schlittens (N)
L = normale Laufleistung (km)
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Linearfithrungen mit Profilschiene

MicroGuide™-Profilschiene

Die Spitzbogen-Kugelrillen-Geometrie
mit zwei Laufbahnen erméglicht die
Anwendung als Einzelschiene

.8 Hohe Momentbelastungen fiir
Einzelschienen-/Schlittenanwendungen

Flachbauweise Edelstahlkonstruktion 440

(geringe oder keine Wartung erforderlich)

Extrem gerduscharme

Branchenublicher
Bewegung

- — Drop-In-Austausch

Reibungsloser
Betrieb
—————__ Durchgangige Lange

tber 1 Meter

Hohe Préazision
(bis zu 0,010 mm)

Zwei Ausfithrungen erhaltlich
(mit Standard- und breiten Schlitten) L ]

GroBen: 5mm*, 7mm, 9mm, 12mm, 15mm

Kundenspezifische
Langen und Konfigurationen

MicroGuide-Teilenummer
2 TSR 12 WZ M UU C1 +350 P
Anzahl der
Schlitten
Schienen- und .
N .. Ausfiihrungen
Scshllt;er:gqrfﬂen TSR | Genauigkeit ‘
S I Normal
9 9mm Vorspannung H HOCh .
12 12mm Spielpassung P Prézision
15 15 mm ﬁ C1 Leichte Vorspannung MicroGuide-
. Ma ;;Ie?stahl i ‘ Teilenummer
Ausfiihrung (standard) Dichtungskonfiguration
Z  Standard UU Lippendichtungen als
WZ Breit Standardausstattung**

*Bei der GréBe 5 mm sind nur 2 Montagebohrungen pro Schlitten vorgesehen.
**Keine Dichtungen erhéltlich fiir GréBe 5 mm.
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MicroGuide™-Profilschiene

TSR-Z Standard

w1 , L1 ,
W3 — W2 L2
4—5Sx ¢ L3
d2
: sl a -
= s \ L] o
. - 1 ) T
T I
e
g
—|Wa = Y X X
N w

Standardschienenlangen

T G 9 T GroBen 5 7 9 12 15
40 40 55 70 150
TSR 7,9,12,152 55 55 75 95 230
1 ! 70 70 95 120 310
@ Q- 100 85 115 145 430
130 100 135 170 550
Standard 160 130 155 195 670
langen 1000 175 220 1030
195 245
275 270
M ] T 1015 320
-©- 370
N 470
TSR 5 Z ‘ ‘ 1020
& X 15 15 20 25 40
: Y 5 5 75 10 15

GroBere Langen kdnnen mit StoBverbindungen fiir die GroBen 7 bis 15 geliefert werden.

MicroGuide™ TSR-Z (Standard)

GroBe | Baugruppenabmessungen Schlittenabmessungen Schienenabmessungen
H H1 N W1 | w2 | W3 | L1 L2 L3 Sx¢ | W | W4 | H4 d2 d3 h Y X
5 6 1,5 35 12 8 2 17 | 128 | - |[M2x15| 5 | 25 4 35 | 24 1 5 15
7 8 1.5 5 17 12 25 | 235 13,5 8 M2X2,5 7 35 47 4,2 2,4 23 5 15
9 10 2,2 55 20 15 25 31 20,0 10 M3X3 9 45 5.5 6 35 33 75 20
12 13 3 75 27 20 35 35 20,8 15 | M3X35| 12 6 75 6 35 45 10 25
15 16 4 8,5 32 25 | 35| 43 | 257 | 20 | M3X4 | 15| 75 | 95 6 35 | 45 | 15 | 40

(1) Bei der GroBe 5 mm sind nur 2 Montagebohrungen pro Schlitten vorgesehen.  Anmerkung: Alle Abmessungen in mm, sofern nicht anders angegeben. GroBere Léngen lassen sich fiir die GréBen
7-15 mit StoBverbindungen erreichen.
Es sind auch ZwischengréBen erhéltlich, wobei die Abmessungen fiir Y gleich sind, sofern bei Auftragserteilung nicht
anders angegeben.
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MicroGuide™-Profilschiene

TSR-Z Standard

Nennwerte fiir dynamische Tragzahl und Nennwerte fiir statische Tragzahl
Momentenbelastung und Momentenbelastung
C = dynamische Nenntragzahl Co = Statische Tragzahl

Mpo = Statisches Nickmoment

Myo = Statisches Giermoment
Mgo = Statisches Rollmoment

/MVO\A
GP —éb»
@ -
Tragzahl (N) Momente (Nm) Masse
GroBe | Dynamisches C'  Grenzbelas@ung Co?3 Mo Myo Mgo Schlitten[kg]  Schiene [kg/m]
54 336 620 0.8 0.8 1.47 0.01 0.14
7 924 1440 2.55 2.55 5.10 0.02 0.23
9 1544 2360 5.10 5.10 104 0.02 0.32
12 2780 4220 8.04 8.72 14.7 0.04 0.58
15 4110 6570 16.5 17.9 30.2 0.07 0.93

Hinweise:

1. Die Nennwerte fiir die dynamische Tragzahl und Momentenbelastung basieren auf einer Laufleistung von 50 km.

2. Bei den Angaben fiir die statische Tragzahl und Momentenbelastung handelt es sich um die maximal zuldssige, radiale Querbelastung und die
Momentenbelastung, die auf das Lager wirken diirfen, wenn keine Bewegung zwischen Schlitten und Schiene stattfindet.

3. Die Belastungsgrenze ist die maximale Belastung, die auf das System ausgeiibt werden darf. Eine Anwendungsanalyse ist wichtig, um sicherzustellen,
dass Spitzen- bzw. StoRbelastungen die Belastungsgrenze nicht iiberschreiten.

4. GroBe 5 verfligt nicht iber Enddichtungen. Zur Montage der Schiene sind Flachkopfschrauben erforderlich.

Berechnungen von Last/Lebensdauer

Berechnung der geeigneten SchlittengroBe: Berechnung der Laufleistung:

Cmin:F°(5TD)V3 L = (%)3'50

Cpnin = erforderliche dynamische L = normale Laufleistung (km)
Mindestnenntragzahl dynamische ¢ _ dynamische Nenntragzahl
Nenntragzahl des Schlittens (N) des Schlittens (N)

F = dquivalente Belastung des F = aquivalente Belastung des

Schlittens (N)

Schlittens (N)
L = erforderliche Laufleistung (km)

Betriebsparameter
Héchstgeschwindigkeit: 3 m/s
Maximale Beschleunigung: 50 m/s
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MicroGuide™-Profilschiene

TSR-WZ Breit

|— L3«

[ — ]
P R\ Jan ALA A
N2 N2 RN N2
PR p— \m
%‘dz‘k | 2« |
| r;‘r‘ r;‘r‘ *Tfu r?ﬁ
HTA 4>1d‘31<— H1 X YF}

L3«
TSR9&12WzZ
A T \ 17 l
w‘w \ N2 "}2
Standardschienenléngen Ve x — AaRaNE
\ , | — ™S sx
GroBen 7 9 12 15 — S S = st
& N L o m—r‘tj—ﬁw—m
50 50 70 110 ? A wa} i 59 H‘}vi ! ¢ ‘r‘rr‘ ¢ T
85 110 150 190 T + T T
170 260 310 270 H1 wao i
100 350 390 430
130 440 470 590 s
Standard 260 530 630 750 TSR15WZ
léngen 350 620 790 910
440 800 950 1030 M1 [ ]
530 1010 1030 i
L N
620 @ @ ‘ @ ]
800 - e + V\%S w2
1010 - L
A lvuwel K&
30 30 40 40 e = Rl
Y 10 10 15 15 SN
L1
_— a!dz !F L2
4 = = IRARAN =-=
L'T' £ L o o ; —
H1 H4 D3
MicroGuide™ TSR-WZ Breit
GroBe | Baugruppenabmessungen Schlittenabmessungen Schienenabmessungen
H H1 N W1 | w2 | L1 L2 L3 Sx¢ | W W5 | H4 | d2 d3 h Y X
7* 9 2 5.5 25 - 31 215 12 M4X3.5 14 - 5.2 6 35 3.2 10 30
9 12 42 6 30 21 39 28 12 M2.6X3 18 - 75 6 35 45 10 30
12 14 4 8 40 28 445 | 305 15 M3X35 | 24 - 85 8 45 45 15 40
15 16 4 9 60 45 55.5 | 385 20 M4X45 | 42 23 9.5 8 45 45 15 40

Hinweis: Alle Abmessungen in mm, sofern nicht anders angegeben. GréBere Lédngen lassen sich iiber StoBverbindungen erreichen.
Es sind auch ZwischengroRen erhéltlich, wobei die Abmessungen fiir Y gleich sind, sofern bei Auftragserteilung nicht anders angegeben.

*Bei der GroBe 7 mm sind nur 2 Montagebohrungen pro Schlitten vorgesehen.
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MicroGuide™-Profilschiene

TSR-WZ Breit

Nennwerte fiir dynamische Tragzahl und Nennwerte fiir statische Tragzahl
Momentenbelastung und Momentenbelastung

¢ = Statische Tragzahl

Mpo = Statisches Nickmoment

Myo = Statisches Giermoment

Mro = Statisches Rollmoment

C = dynamische Nenntragzahl

Tragzahl (N) Momente (Nm) Masse
GroBe| Dynamisches C' Grenzbelastung Co 23 Mo Myo Mo Schlitten[kg]  Schiene [kg/m]
7 1370 2160 5.39 5.39 15.2 0.03 0.51
9 2450 3920 16.3 16.3 36.0 0.04 1.08
12 4020 6080 17.2 18.6 476 0.08 1.5
15 6660 9800 35.2 38.2 137 0.17 3.0

Hinweise:

1. Die Nennwerte fiir die dynamische Tragzahl und Momentenbelastung basieren auf einer Laufleistung von 50 km.

2. Bei den Angaben fiir die statische Tragzahl und Momentenbelastung handelt es sich um die maximal zuldssige, radiale Querbelastung und die
Momentenbelastung, die auf das Lager wirken diirfen, wenn keine Bewegung zwischen Schlitten und Schiene stattfindet.

3. Die Belastungsgrenze ist die maximale Belastung, die auf das System ausgeiibt werden darf. Eine Anwendungsanalyse ist wichtig, um sicherzustellen,
dass Spitzen- bzw. StoBbelastungen die Belastungsgrenze nicht iiberschreiten.

Berechnungen von Last/Lebensdauer

Berechnung der geeigneten SchlittengréBe: Berechnung der Laufleistung:

Cmin=F'(5T0)‘/3 L = (%)a'm

Crin = erforderliche dynamische L = normale Laufleistung (km)
Mindestnenntragzahl dynamische ¢ _ dynamische Nenntragzahl
Nenntragzahl des Schlittens (N) des Schlittens (N)

F = aquivalente Belastung des F = aquivalente Belastung des

Schlittens (N) Schlittens (N)
L = erforderliche Laufleistung (km)

Betriebsparameter
Hdchstgeschwindigkeit: 3 m/s
Maximale Beschleunigung: 50 m/s’
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MicroGuide™-Profilschiene

TSR-Z (Standard) — Genauigkeitstoleranz

Genauigkeit der . 'ESRF;% — TZR7 Z,ITSR9 Z|,.ITS:12 z &PTS.R"IS z
einzelnen Teile orma razision orma 0ocC razision
(unbelegt) P (unbelegt) H P
Abmessungs-
BeZUQSEbe”e\H {5 a? Hohe |toleranz | 0030 | 0015 | +0040 | 0020 | 0010
. H | Paartoleranz | 0015 | 0005 0.030 0.015 0.007
@ N Breite | ADMESSUNGS™ | 10030 | +0.015 | +0040 | +0025 £0.015
8] N | Paartoleranz | 0015 | 0.005 0.030 0.020 0.010
TSR-Z (Standard) — Laufparallelitat TSR-Z (Standard) — Passung
25 Serientyp, GroBe Radiales Spiel (pm)
ol und Ausfiihrung (Spielpassung (unbelegt) | Leichte Vorbelastung C1
20
E E TSR5 Z 0~+1.5 15~0
2 @ " Hoch
g TSR7 Z +2 3-0
2 Y
TSR9 Z +2 40
54 /— Prazision
Toleranzen TSR122 +3 6~0
-~ TSR15 Z +5 10-0
Schienenlange L (mm)
TSR-WZ (Breit) — Genauigkeitstoleranz
Genauigkeit der TSR WZ
einzelnen Teile Normal Hoch Prazision
(blank) H P
Abmessungs-
Bezugsebe”e\H ;6 a; Hohe | toleranz +0.040 +0.020 £0.010
. — H | Paartoleranz 0.030 0.015 0.007
Abmessungs-
@ N Breite | tolerany +0.040 +0.025 0.015
B] N | paartoleranz 0.030 0.020 0.010
TSR-WZ (Breit) — Laufparallelitét TSR-WZ (Breit) — Passung
5 Serientyp, GroBe Radiales Spiel (pm)
toma und Ausfiithrung| Spielpassung (unbelegt) | Leichte Vorbelastung C1
20
gz TSR7 Wz +2 3~0
% %I 5 Hoch
3 9y TSR9 WZ 2 420
1 " TSR12 WZ +3 6-0
Schienenlénge L (mm) TSR15 WZ +5 -10~0
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MicroGuide™-Profilschiene

Standardschienenlidngen

Berechnungen von Last/Lebensdauer

GréBen 7WZ 9IWZ 12 Wz 15 Wz Berechnung der geeigneten Berechnung der Laufleistung:
SchlittengréRe: L =(c)3 «50
50 50 70 110 Crnin= Fefe )13 ‘
n 1" 1 . ; .
im0 170 230 210 Fin = orsereho dnariste oL = somdl autsung
260 260 310 430 Nenntragzahl des Schlittens (N) = g\ézasrglﬁl?gsnl:e&r)\tragzahl
Standard 350 350 390 590 F = gghulii';eanlse(rlll;e Belastung des F = d&quivalente Belastung des Schlittens (N)
langen 440 440 470 750 L = erforderliche Laufleistung (km)
530 530 630 910
620 620 790 1030
800 800 950 Umrechnungen
1010 1010 1030
X30 30 30 40 40 11bs=4,448 N 1 km = 39.370 Zoll
Y10 10 10 15 15
Tkgg=98N 1 Nm = 0,7376 Ibf — ft
1 i Maximale Verfahrgeschwindigkeit: Vi o = 3 m/s
Tk -k e ¥ ,' Maximale Beschleunigung: apax = 50 m/s
Bestellinformation
2 |—| TSR [—| 12 [—| WZ |— —| UU |- C1 [—|+350|—| P

Schienen- und
SchlittengréBen

Anzahl der Schlitten
pro Schiene

M fiir Edelstahl (Standard)

Serientyp: TSR

www.thomsonlinear.com

Edelstahl Schlitten und

Dichtungskonfiguration:
UU nur fiir Enddichtungen

Schlitten und Schiene:
M fiir Edelstahl (Standard)

Genauigkeitsgrad:
(unbelegt) fiir Normal [BR] H fiir
Hoch [BR] P fiir Prazision

Vorbelastung:

(unbelegt) fiir Spielpassung
[BR] C1 fiir leichte
Vorbelastung

Schienenldnge (mm)

(Standard)
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T-Serie-Profilschiene

Brancheniibliche Standardabmessungen

Reduzierung der Montageflachen-
Toleranzanforderungen fiir 5-fach hohere
Variationen der Oberflache im Vergleich zu
Stahlschienen

Kostengiinstiger Einbau — keine hochprazise
Sockelmontage erforderlich

Das firmeneigene U-formige Profil dieses Systems
gleicht Ausrichtungsfehler von Maschinengrundgestellen

oder Installationsabweichungen aus
Leichte Ausfiihrung und Bauweise ‘
; A
Schmierbohrungen an beiden Y ' -~
Enden des Schlittens ~
4 " //’\\

Klasse N - Normale Rundlaufgenauigkeit

Widerstandsarme Dichtungsoption erhaltlich

Geliefert als abgestimmte
Schienen- und
Schlittenbaugruppen
Schutz vor Verunreinigung mit Dichtlippen
Durchgéngige /
Schienenlange bis zu 3 Meter

Geschwindigkeiten bis 3m/s
Beschleunigung bis 50 m/s2

Mehrere Schlittenausfihrungen

Befestigungsbolzen von Vier-Laufbldcken

Aluminiumschiene mit Kugellaufbahneinsatz ~ Korrosionsfestigkeit mit Armoloy®-Beschichtung

aus gehartetem Stahl (diinnes dichtes Chrom), optional
T-Serie
2 AT 25 A LXXXX LDS Y=
Anzahl der 1 T
Schlitten ) | |
Lange Y-Abmessung
Produkityp Der Abstand (vom Schienenende
AT T-Serie zu ersten Bohrung) ist gleich,
GroRe sofern nicht anders angegeben
! Schlittenausfiihrung y Standarderweiterungen !
A In den Abmessungen austauschbar mit THK HSR A, B, CAund CB - A Armaloy
E Inden Abmessungen austauschbar mit THK HSR R und TR LDS Widerstandsarme
F In den Abmessungen austauschbar mit THK SR W s g'pcg?er}% Opion
G In den Abmessungen austauschbar mit THK SR TB sequentielle Zahlen

Hinweis: 1. Nur als Baugruppen geliefert
2. Die GroRe der Schlitten wird wahrend der Montage auf die Schienen abgestimmt
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Linearfithrung der T-Serie (kugelgefiihrt)

Eigenschaften

Die kugelgefiihrte Linearfiihrung der T-Serie von Thomson
zeichnet sich durch geringes Gewicht, hochste Flexibilitat
und Nachgiebigkeit aus die ideale Wabhl fiir Systeme mit
Montagefldchen mit geringer Toleranz.

Werkstoffe

Die Schlitten und Schienen der kugelgefiihrten
Linearfiihrungen der T-Serie sind aus einer qualitativ
hochwertigen, in der Luftfahrt verwendeten Aluminium-
legierung gefertigt. Die Schlitten sind mit Tragplatten
aus gehéartetem Stahl ausgestattet. Die Schiene verfiigt
iber einen kundenspezifischen Kugellaufbahneinsatz,
der ebenfalls aus gehartetem Stahl gefertigt ist.
Strikte Qualitdtskontrollen gewéhrleisten konsistente
Materialeigenschaften von Beginn an, damit die
Produkte von Thomson hdchsten Qualitdtsanspriichen
gerecht werden.

Geringes Gewicht

Die Aluminiumschlitten und -schienen fiihren zu einer
betrdchtlichen Reduzierung des Gesamtgewichts des
Systems und machen die Thomson T-Serie damit zu einer
idealen Losung fiir Anwendungen, bei denen geringes
Gewicht und Tragheit entscheidend sind, z. B. Flugzeuge,
Schiffe, Kraftfahrzeuge usw.

Genauigkeit

Aufgrund ihrer hohen Toleranz bei Ausrichtungsfehlern ist
die Profilschiene der kugelgefiihrten T-Serie nur mit einer
Rundlaufgenauigkeit der Klasse N erhiltlich.

Einfache Montage

Die Thomson T-Serie kann direkt auf nicht maschinell
bearbeiteten Sockeln montiert werden, ohne dass
die Gesamthetriebseffizienz beeintrdchtigt wird oder
Spezialwerkzeuge bzw. Messinstrumente fiir die
richtige Geradheit von Schiene und Sockel notwendig
sind. Dadurch, dass ein teurer, maschinenbearbeiteter
Sockel und Spezialwerkzeuge (iberfliissig sind, kann die
Installationszeit oder Maschineneinrichtzeit um die Hélfte
reduziert werden, was wertvolle Zeit und Geld spart.

‘Drop-In"-Ersatz

Die Thomson T-Serie wurde unter Beriicksichtigung
brancheniiblicher Standardabmessungen und Anordnungen
der Schienenbohrungen entwickelt. Damit kann diese Serie
als "Drop-In"-Ersatz fiir alle herkdmmlichen, auf dem Markt
erhéltlichen Linearfiihrungen mit Profilschiene verwendet
werden.

www.thomsonlinear.com
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T-Serie — Schlittenausfiihrungen

Kurzer Standard-Lochabstand
Standardschlitten Ausfiihrung A Austiihrung G
GroRen 20, 25, 35 GroRen 20, 25, 35
In den Abmessungen austauschbar mit In den Abmessungen austauschbar mit THK SR TB

THK HSR A, B, CA, CB und Thomson 511 A | \

/
\

Schmal, hoch
Ausfiihrung F

GroRen 20, 25, 35

In den Abmessungen austauschbar

Schmale
Schlittenausfiihrung E
GroRen 20, 25, 35

In den Abmessungen austauschbar mit

< p mit THK SR W
THK HSR R und TR und Thomson 511 E
o o
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Linearfiihrung der T-Serie (kugelgefiihrt)
Ausfiihrung A und G

‘f S, Gewinde X / S3 SchraubengréBe
e Schmierloch t
‘ Y~  — /IS
beide Enden ¥ ﬂ : ‘ ‘ 6 (
Vol |
S Hy + 77 O [ \
SchraubengrofBe l NfG 1 1 )

t- An beiden Enden gleich, sofern vom Kunden
nicht anders angegeben.

Schmiernippel
im Lieferumfang

O @T 94@
T

M6
Konisches Gewinde

B

M6
45/ Konisches Gewinde

T-Serie Profilschiene Standard, hoch, Ausfiihrung A

GroBe A A1 A2 A3 H H1 H2 B E1 E2 S1 S2 S3 S5 S6 N1 N5 N6 X L

20 63 315 20 215 ] 30 25 18 76 53 40 M5 M6 M5 5.8 9.5 10 625 75 60 3000
25 70 35 23 235 | 36 295 22 88 57 45 M6 M8 M6 107 | 12 8 10 60 3000
35 100 50 34 33 48 40 29 171 8 62 M8  M10 M8 14 11526 6.6 " 80 3000

~

(X}

Alle Abmessungen in mm, sofern nicht anders angegeben.

T-Serie Profilschiene, Standardausfiihrung G

GroBe A A1 A2 A3 H H1 H2 B E1 E2 S1 S2 S3 S5 S6 N1 N5 N6 X L

20 59 295 20 195 | 28 23 18 76 49 32 M5 M6 M5 5.8 9.5 8 425 15 60 3000
25 73 365 23 25 33 265 22 88 60 35 M6 M8 M6 7 10.7 9 5 10 60 3000
3 100 50 34 33 48 40 29 171 & 50 M8 M10 M8 9 14 1526 6.6 " 80 3000
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Linearfiihrung der T-Serie (kugelgefiihrt)
Ausfiihrung A und G

Statische Tragzahl

C, = statische Tragzahl

Dynamische Nenntragzahl
C = dynamische Nenntragzahl

Bei der statischen Tragzahl handelt es sich um die maximal
zuldssige, radiale Querbelastung, die auf das Lager wirken
darf, wenn keine Bewegung zwischen Schlitten und Schiene

Der Nennwert fiir die dynamische Tragzahl basiert auf
einer Laufleistung von 100 km. Fiir einen Vergleich mit auf
eine Laufleistung von 50 km ausgelegten Lagern muss die

dynamische Tragzahl des auf 50 km ausgelegten Lagers stattfindet.
durch 1,26 dividiert werden.
F C F Nenntragzahl N (Ibf) MASSE
t Schlitten Schiene
GroBe Ausfithrung C (@100km) G kg kg/m
FS 20 A 9000 (2025) 11000 (2475) 0.22 0.79
G
# 25 A 13000 (2925) 15000 (3375) 0.30 1.06
G
35 A 25000 (5620) 28000 (6295) 0.74 2.27
G
'\clizrr‘\re:’:?;sgczl;?“ Belastungsgrenze
Fc C C
Fe C 0.6C
Fs C 0.6C
Berechnung der Lagerlaufleistung Betriebsparameter

L = (C/F)3 x 100 km
Dabei bedeuten:

Hochstgeschwindigkeit = 3 m/s
Maximale Beschleunigung = 50 m/s2
L = Laufleistung, km Héchsttemperatur = 80 °C
C = dynamische Nenntragzahl, N

F = angewandte, dynamische Tragzahl, N
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Linearfithrung der T-Serie (kugelgefiihrt)

Ausfiihrung E und F

A3 1~ AZ—'|
— A
Aq
O O [
L E, B
O l

-~ E1—>

T-Serie Profilschiene, Schmal, Ausfithrung E

S, Gewinde x N3 Tief

Schmierloch
beide Enden

X S3 SchraubengroBe
e

h o |
e |
1 | |

t - An beiden Enden gleich, sofern vom Kunden

nicht anders angegeben.

Schmiernippel
im Lieferumfang

M6
Konisches Gewinde

=

M6
45°/ Konisches Gewinde

15 _| -

GroBe A A1 A2 A3 A4 H H1 H2 B E1 E2 S2 S3 S5 S6 N3 N5 N6 X e
20 4 22 20 12 415 30 25 18 76 32 36 M5 M5 5.8 9.5 6 6.25 15 60 3000
25 48 24 23 125 509 40 335 22 88 35 35 M6 M6 7 10.7 8 12 10 60 3000
35 70 35 34 18 68.0 55 47 29 117 50 50 M8 M8 9 14 12 13.6 1" 80 3000

Alle Abmessungen in mm, sofern nicht anders angegeben.

T-Serie Profilschiene, Schmal, hoch, Ausfiihrung F

GroBe A A1 A2 A3 A4 H H1 H2 B E1 E2 S2 S3 S5 S6 N3 N5 N6 X L
20 42 2 20 1M1 415 28 23 18 76 32 32 M5 M5 5.8 9.5 6 4.25 75 60 3000
25 48 24 23 125 510 33 265 22 88 35 35 M6 M6 7 10.7 8 5 10 60 3000
35 70 35 34 18 68.0 48 40 29 17 50 50 M8 M8 9 14 12 6.6 n 80 3000

Alle Abmessungen in mm, sofern nicht anders angegeben.

www.thomsonlinear.com
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Linearfithrung der T-Serie (kugelgefiihrt)
Ausfiihrung E und F

Statische Tragzahl
C, = statische Tragzahl

Dynamische Nenntragzahl

C = dynamische Nenntragzahl
Bei der statischen Tragzahl handelt es sich um die maximal
einer Laufleistung von 100 km. Fiir einen Vergleich mit auf zuldssige, radiale Querbelastung, die auf das Lager wirken
eine Laufleistung von 50 km ausgelegten Lagern muss die darf, wenn keine Bewegung zwischen Schlitten und Schiene
dynamische Tragzahl des auf 50 km ausgelegten Lagers stattfindet.

durch 1,26 dividiert werden.

Der Nennwert fiir die dynamische Tragzahl basiert auf

Fc Ft Nenntragzahl N (Ibf) _ MASSE
Schlitten Schiene
GroBe Ausfiithrung C(@100km) (o kg kg/m
FS 20 E 9000 (2025) 11000 (2475) 0.22 0.79
F
# 25 E 13000 (2925) 15000 (3375) 0.30 1.06
F
35 E 25000 (5620) 28000 (6295) 0.74 2.27
F
dynamische Belastungsgrenze
Nenntragzahl
Fe C C
Fe C 0.6C
Fs C 0.6C
Berechnung der Lagerlaufleistung Betriebsparameter

L = (C/F)3 x 100 km Hdchstgeschwindigkeit = 3 m/s

Dabei bedeuten: Maximale Beschleunigung = 50 m/s2
L = Laufleistung, km Hochsttemperatur = 80 °C
C = dynamische Nenntragzahl, N

F = angewandte, dynamische Tragzahl, N
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NOTIZEN:
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Installationshinweise fiir Serie 500 kugelgefiihrt, AccuMini und T-Serie

Abbildung 1

| AN

Tabelle 1: Parallelitiat zwischen mehreren Schienen, mm

Vorspannung
Lagertyp Spiel 0,03C* 0,08C* 013C*
Serie 500 Linearfiihrung (kugelgefiihrt)
15 ,015 010 ,007 ,003
20 017 012 ,008 ,004
25 ,024 016 ,010 ,005
30 ,024 016 ,010 ,005
35 ,032 ,021 014 ,008
45 ,036 024 ,016 ,009
Linearfiihrung der Serie 500 (rollengefiihrt)
25 - 016 ,010 ,005
35 - 012 014 ,008
45 - 024 ,016 ,009
55 - ,026 017 010
65 - 028 ,018 0
AccuMini-Linearfiihrung
10 ,009 ,004 - -
15 0 ,006 - -
20 013 ,008 - -
Linearfiihrungen der T-Serie*
15 ,045 - - -
20 ,045 - - -
25 ,050 - - -
30 ,055 - - -
35 ,060 - - -
Linearfithrung der Serie 400 (kugelgefiihrt)
15 ,025 018 - -
20 ,025 020 - -
25 ,025 ,020 - -
30 ,040 ,030 - -
35 ,050 ,035 - -
45 ,060 ,040 - -
55 ,070 ,050 - -

t Wobei C = dynamische Tragzahl
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Oberflachenvorbehandlung

Die Lager von Profilschienen werden im Allgemeinen auf
Strukturen montiert, deren Eigensteifheit hdher ist als
die der Schiene selbst. Daher tendieren die Lager dazu,
sich durchzubiegen und der Orientierung der Oberflache
zu folgen, auf der sie montiert sind. Wenn ein Lager,
inshesondere ein vorbelastetes, einer Durchbhiegung
unterliegt, treten resultierende Krédfte auf. Diese Krafte
werden auf die Rollelemente und Laufbahnen {ibertragen,
was madglicherweise zu einer erhéhten Reibung des
Systems und zu einer Verringerung der Systemauflosung,
Préazision und Laufleistung fiihrt.

Es gibtverschiedene Ursachen, die zu einem Gesamtfehler
der Montageflachen beitragen kdnnen. Dazu gehdren die
Ebenheit der Grundflachen, Position und Parallelitat der
Bezugsflaichen und die begleitenden Fehler der Lager,
wie durch die Genauigkeitsklassen beschrieben.

Die Flachen, welche die Grund- und Bezugsflachen
beriihren, kdnnen gefrast, abgeschabt, geschliffen oder
auf andere Art und Weise vorbehandelt werden, damit
eine ebene Flache ohne Inkonsistenzen entsteht, die sonst
zu einer Verformung oder einem Festklemmen des Lagers
fiihren konnen. Erhabenheiten der Oberflache kdnnen mit
einem einfachen Stein entfernt werden. Schmutzpartikel
sollten entfernt werden, da sie zu Ungenauigkeiten fiihren
kdnnen.

Aus der Vorbelastung resultiert eine leichte, potenzielle
Konkavitdt der Schlittenoberfliche. Die Vorbelastung
entsteht, wenn alle Schlittenschrauben auf einer ebenen
Flache befestigt werden und das Schlittenbett hierdurch
geglattet wird. Abweichungen, die die Ebenheit der
Schlittenmontageflache beeintrachtigen, kdnnen zu einer
Verdnderung der Vorbelastung fiihren.

Einbautoleranzen

Die in den Tabellen 1-3 angegebenen Toleranzen
sollen eine Installation ermdglichen, bei der die damit
verbundene Leistungsminderung vernachléssigbar ist.
Die Spezifikationen basieren auf der Annahme, dass die
Strukturen der Anwendung unendlich steif sind, und sind
nur flir die Lagerreaktionen zu beriicksichtigen.

Parallelitat der Schienen (siehe Abbildung 1)
Eine Abweichung des Abstands zwischen den Schienen
erzeugt eine Schub- oder Seitenbelastung der Lager.

DieinTabelle 1angegebenenToleranzenfiir die Parallelitat

der Schienenbezugskanten sollen helfen, den Effekt dieser
Schubbelastung zu minimieren.
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Installationshinweise fiir Serie 500 kugelgefiihrt, AccuMini und T-Serie

Abbildung 2
T 5

| l ] i
| : |

—

wv

Tabelle 2: Zuldssiger, vertikaler Versatz zwischen den
Schienen (S1/a)

Vorspannung
Lagertyp Spiel 003C* | 008C' | 013C"
Serie 500 (kugelgefiihrt) 0,0006 0,0004 0,0003 0,0002
Serie 500 (rollengefiihrt) - 0,0007 0,0005 0,0004
AccuMini-Linearfiihrung 0,0006 0,0004 - -
Linearfiihrungen der T-Serie| 0,0020 - - -
Serie 400, 15, 20 und 25 0,0050 | 0,0030 - -
Serie 400, 30 0,0060 | 0,0040 - -
Serie 400, 35 0,0080 | 0,0050 - -
Serie 400, 45 0,009 | 0,0060 - -
Serie 400, 55 0,0118 | 0,0080 - -
*Wobei C=dynamische Tragzahl
Abbildung 3
| | l
! w !
3 — )
\ ; ]
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Abbildung 4 f i
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Tabelle 3: Zuldssiger Versatz der Schlitten (S2/b)

Vorspannung
Lagertyp Spiel 003C* | 008C' | 013C*
Serie 500 (Alle) 0,00006 | 0,00005 | 0,00004 | 0,00003
Serie 400, 15 und 20 0,0009 | 0,0007 - -
Serie 400, 25 0,001 0,0008 - -
Serie 400, 30 0,0015 | 0,001 - -
Serie 400, 35 0,0019 | 0,0013 - -
Serie 400, 45 0,0023 | 0,0015 - -
Serie 400, 55 0,0027 0,0017 - -

"Wobei C = dynamische Tragzahl

Linearfiihrungen der T-Serie 0,00012
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Vertikaler Versatz der Schienen (siehe Abbildung 2)
Einvertikaler Versatz der Schienen {iber die gesamte Achse
erzeugt ein auf die Schlitten wirkendes Rollmoment.

Die Toleranzen fiir den vertikalen Versatz zur Minimierung
des Rollmoments sind in Tabelle 2 angegeben.
Diese Toleranzen beschreiben die Eigenschaften
der Montageflache senkrecht zur Schienenachse.

Vertikaler Versatz der Schlitten (siehe Abbildung 3)

Ein vertikaler Versatz zwischen dem vorderen und
hinteren Schlitten erzeugt ein auf die Lager wirkendes
Nickmoment.

Seitlicher Versatz der Schlitten (siehe Abbildung 4)
Ein seitlicher Versatz der Schlittenbezugskanten erzeugt
ein Giermoment.

Die Toleranzen fiir den vertikalen Versatz zur Minimierung
des Nick- und Giermoments sind in Tabelle 3 angegeben.
Diese Toleranzen beschreiben die Eigenschaften der
Montageflache parallel zur Schienenachse und die
Geradheit der Bezugskante.

Hinweis: Alle Einbautoleranzen sollten auch die
Toleranzen fiir H und A3 beinhalten. Bei einer niedrigeren
Genauigkeitsklasse ist daher moglicherweise ein
praziserer Einbau erforderlich.

Toleranzen fiir Montagebohrungen
Die Positionstoleranz zwischen den Schienendur-
chgangsléchern betrdgt 0,5 mm.

DiePositionstoleranzdererstenSchienenmontagebohrung
vonderBezugsseite ausgemessen(auchals, Y-Dimension”
bezeichnet) betrdgt +1,0 mm.

Die Gesamttoleranz fiir die Schienenlénge betrégt +2,0 mm.

Die Positionstoleranz zwischen den Montagebohrungen
an den Schlitten betragt 0,2 mm.

Spezifikationen fiir die Bezugskante

Die maximal zuldssigen Schulterhéhen und Eckenradien
sind in Tabelle 4 aufgelistet.
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Installationshinweise fiir Serie 500 kugelgefiihrt, AccuMini und T-Serie

Tabelle 4: Schulterhdhen und Eckenradien, mm Installationsanleitung
Te— So p——— Reinigen und priifen Sie alle Passflachen auf Grate, Kerben,
inearfuhrungstyp chiene chiitten Schmutzpartikel usw. Kleinere Unsauberheiten auf den
himax. | rlmax. h2 12 max. Montageflachen lassen sich mit einem einfachen Stein
Linearfiihrung der Serie 500 (kugelgefiihrt) entfernen.
15 35 8 35 6 Hinweis: Die T-Serie ist gegeniiber Unsauberheiten der
20 4 9 4 9 Montageflache weniger anfallig.
25 5 1,1 5 11
0 55 13 55 13 Schienenmontage . o )
" 6 13 6 13 1. Platzieren Sie die Schiene vorsichtig auf der Montageflache.
il 8 13 8 13 2. Setzen Sie die Schrauben in die Montagebohrungen,
Serie 500 Linearfiihrung (rollengefiihrt) und ziehen Sie sie leicht an.
%5 5 8 5 8 o . .
P 6 3 5 8 3.Klemmen Sie die Bezugskante der Schiene an eine
- : Befestigungskante auf der Montageflache.
45 8 8 8 8
55 10 12 10 12 Bei der Befestigungskante kann es sich um eine maschinell
65 10 15 10 1,5 bearbeitete Bezugskante, eine gerade Kante, eine Reihe von
AccuMini-Linearfiihrung Di]b(_aln pder K_eilen oder um eine andere Art K_antg handeln,
an die die Schiene geklemmt werden kann. Wichtig ist, dass
10 175 04 35 04 die Kante gerade ist und entweder den Einbautoleranzen in
15 1,75 04 5 0,4 Tabelle 3 oder den Anwendungsanforderungen entspricht,
2 5 05 7 05 je nachdem, welche Werte strikter sind.
Linearfiihrungen der T-Serie” 4, Schrauben Sie jetzt, von der Schienenmitte ausgehend,
15 3 3 8 9 alle Schrauben mit dem in Tabelle 5 jeweils empfohlenen
Anzugsdrehmoment fest.
20 39 04 10 03
%5 55 05 12 04 5.Bei Verwendung paralleler Schienen kann eine der
" 59 07 " 05 folgenden Methoden verwendet werden, um die in Tabelle
’ ' ’ 1 empfohlene Parallelitit zu erreichen:
35 59 038 15 06 a. zwei parallele Befestigungskanten
Serie 400 Linearfiihrung (kugelgefiihrt b. Anlegen eines MaRblocks oder einer Parallele zwischen
- 28 05 : 05 den Schienen
! ! ’ c.Verwendung einer Kopfplatte mit den installierten
20 43 09 6 09 Schlitten, um die zweite Schiene in die richtige Stellung
95 5,6 11 7 11 gleiten zu lassen.
30 638 14 8 14 6. Wiederholen Sie die Schritte 1-4 zur Installation der
35 73 14 9 14 zweiten Schiene.
4 87 1.6 12 1.6 7.Setzen Sie einen Schienenstopfen in jede
55 118 16 17 16 Schulterbohrung der Schiene ein. Bringen Sie die
] Schienenstopfen mit einem weichen Material wie
Tabelle 5: Empfohlene Anzugsdrehmomente fiir die Messing oder Holz durch vorsichtiges Klopfen in die
Schrauben, Nm richtige Position. Bei fachgerechtem Einbau miissen die
EET—— TR m 20 Schienenstopfen biindig mit der Schienenoberflédche sein.
chraubengro@e Lo CECD Die Schienenstopfen nicht einsenken.
M2,5 07 12
M4 28 48 Hinweis: Schienenstopfen werden mit allen Schienen
M5 57 95 mitgeliefert. Ausnahme: die AccuMini-Linearfiihrung
Mo 95 6 der GrdlRRe 10.
Mg 2 39 8.Auf Wunsch kann die Schienenoberfliche auch mit
M10 46 n Schienenband abgedeckt werden. Fiir GroBen bis
M12 80 135 einschlieBlich 35 kann das Schienenband ohne die
M14 129 215 Schienenstopfen verwendet werden.
M16 198 330
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Tabelle 5: Schulterhohen und Eckenradien

Abbildung 6: Uber StoBverbindungen verbundene Schienen

Bezugskante

NN N/ N\ / StOBverbmdUng
@@@@»@;@@@@@

Verbindungsanzeige 2—F—x—]
(TYP)

Abbildung 7: Empfohlene Reihenfolge zum Festziehen
der Schrauben

N N,
T

SO e O

©5 6O
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StoBverbindungen

Fiir Schienen, deren Lange die groBte durchgehende
Lange (ibersteigt, ist eine StoRverbindung zu verwenden.
Eine StoBverbindung entsteht, wenn die Enden von zwei
zueinanderpassenden Schienen stumpf zusammengestol3en
werden. Die Enden der zu verbindenden Schienen sind
speziell bearbeitet und jeweils mit dem gleichen Buchstaben
(A, B, C usw.) markiert.

Beim Einbau von Schienen mit StoRverbindungen wird
ausdriicklich der Einsatz einer Befestigungskante empfohlen.
Auf diese Weise wird eine korrekte Ausrichtung der
Laufbahnen {iber die StoRverbindung hinweg sichergestellt.

Bei den kugel- und rollengefiihrten Ausfiihrungen der
Serie 500 und den Linearfithrungen der Serie
500 ist der Zwischenraum (Z) zwischen den
Montagebohrungen iiber die StoRverbindung hinweg
gleich dem Standardzwischenraum (X) zwischen den
Montagebohrungen.

Nach erfolgter Installation ist ein Zwischenraum zwischen den
Enden der iiber eine StoRBverbindung montierten Schienen
von 0,5 mm oder weniger zuléssig.

Schlittenmontage
1. Platzieren Sie vorsichtig die Kopfpatte auf den Schlitten.

2. Setzen Sie die Schrauben in die Montagebohrungen, und
ziehen Sie sie leicht an.

3.Klemmen Sie die Bezugskante der Schlitten an die
Befestigungskanten unter der Kopfplatte.

Hinweis: Dies ist nur erforderlich, wenn die Positionierung
der Kopfplattenmitte entscheidend fiir die Anwendung ist,
oder wenn die Kopfplatte zur Positionierung einer zweiten
Parallelschiene dienen soll.

4. Ziehen Sie jede Schraube mit dem in Tabelle 5 empfohlenen
Drehmoment an. Bei Schlitten mit sechs Montageschrauben
wird die in Abbildung 7 gezeigte Reihenfolge zum Festziehen
der Schrauben empfohlen.

5. Schmieren Sie die Lager.

Hinweis: Bei der Montage der Schlitten auf den
Schienen ist mit &ulerster Vorsicht vorzugehen.
Ein gewaltsames Aufsetzen des Schlittens auf die Schiene
kann zu einem Herausdriicken von Rollelementen und/oder
zu Schéden an Schlitten und Schiene fiihren.

Im Falle stdrker Seitenkrédfte wird eine Festmontage
empfohlen, um mdogliche Translationsbewegungen
auszugleichen. Zu den mdglichen Methoden fiir eine
Festmontage gehoren der Einsatz von konischen Keilen,
Halteplatten oder Stellschrauben in Kombination mit
maschinell bearbeiteten Bezugskanten. Weitere Methoden
sehen den Einsatz von Epoxydharz oder anderem
replizierenden Material, Diibeln und Keilen vor. Auf
Anfrage kénnen Schlitten und Schienen fiir die Aufnahme
von Diibeln oder Keilen speziell bearbeitet werden.
Detailinformationen erhalten Sie vom Werk. 105
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Profilschiene — Technische Hinweise
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Auswahl der Profilschiene

Die ausgewabhlte Linearfiihrung kann wesentlichen Einfluss
auf die Maschinenleistung und die Gesamtkosten haben.
Damit die Linearfiihrung den vielfdltigen Anforderungen
heutiger Anwendungen gerecht wird, muss eine sorgfaltige
Auswabhl aus einem breiten Angebot getroffen werden.

Die Wahl einer Linearfiinrung mit zu hoher Steifigkeit
beispielsweise fiihrt zu einer Verringerung der zuldssigen
Einbautoleranzen und damit zu einer Erhdhung der
Kosten zur Oberflichenvorbehandlung. Ohne
sachgemidlle Vorbehandlung der Montagefldche lauft
die Linearfiihrung ungleichméRig und muss auf Grund
einer unvorhergesehenen Verringerung der Laufleistung
hdufiger ausgetauscht werden.

Beriicksichtigen Sie alle fiir die Anwendung in Frage
kommenden Auswabhlkriterien. Zu den Kriterien gehdren:

* Steifigkeit ¢ Umhiillung
 Verfahrgenauigkeit ¢ Umgebungsbedingungen
e Laufleistung ¢ Produktkosten

e GleichmaBiger Lauf * Installationskosten

* Geschwindigkeit ¢ Wiederbeschaffungskosten

und Beschleunigung

Bei der Auswahl des am besten geeigneten Fiihrungstyps
sind quantative/qualitative Anforderungen, die Prioritdt der
oben genannten Auswahlkriterien und die nachfolgenden
Hinweise zur verfiigharen Technologie zu beriicksichtigen.

www.thomsonlinear.com

Technologische Ubersicht

Die Leistung einer Linearfiihrung ist abhéngig von der
Kontaktart, dem Typ der Rollelemente, der Geometrie
der Innenlaufbahn (Rundschiene und Profilschiene)
und weiteren Merkmalen, z. B. der Fahigkeit zur
Selbstausrichtung. Dabei muss beriicksichtigt werden,
dass die fiir jedes Merkmal verfiigharen Optionen
auch Eigenschaften aufweisen, die Einfluss auf die
Leistung haben. Beim Auswahlprozess sollte daher
darauf geachtet werden, dass diese Leistungen den
wichtigsten Anwendungsanforderungen entsprechen.
Die folgenden technologischen Hinweise kdénnen zur
Auswahl des am besten geeigneten Profilschienentyps
herangezogen werden. Setzen Sie sich fiir eine
detaillierte Anwendungsanalyse bitte mit dem Thomson
Customer Support oder Ihrem lokalen Thomson-Héndler
in Verbindung.
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Hinweise zur Auswahl der richtigen GroBe und Ausfiihrung der Linearfiihrung

Das folgende, aus 9 Schritten bestehende Verfahren
soll Thnen helfen, die fiir die Festlegung der geeigneten
Teilenummer notwendigen Merkmale auszuwdhlen:

1.Bestimmen Sie die Belastung des am hdchsten
belasteten Schlittens oder Lagers (siehe Berechnung
der angewandten Belastungen). Multiplizieren Sie
den Wert mit einem Sicherheitsfaktor, sofern fiir lhre
Anwendung gewiinscht.

2.Bestimmen Sie die erforderliche Mindestlaufleistung
fir die Anwendung auf Basis der geplanten
Arbeitszyklen.

3.Berechnen Sie die erforderliche, dynamische
Mindestnenntragzahl, C ;.

4. Wihlen Sie die GroBe mit der Nenntragzahl C, die
gleich oder hdher ist als die erforderliche, dynamische
Mindestnenntragzahl C,,. Beriicksichtigen Sie auch
die dynamische Belastungsgrenze und die statischen
Belastungen.

5.Wenn die gewdhlte Linearfiihrung mit verschiedenen
Vorbelastungsstufent erhéltlich ist, wahlen Sie die
Vorbelastung, die der zuldssigen Durchbiegung des
Lagers entspricht. Ausfiihrliche Informationen zur
Durchbiegung erhalten Sie beim Werk. Fiir einige
Schlitten bzw. Lager sind Durchbiegungsdiagramme in
diesem Katalog enthalten.

108

6. Wenn die gewdhlte Linearfiihrung mit verschiedenen
Genauigkeitsklassen erhéltlich ist, wé&hlen Sie
die Genauigkeitsklasse, die der erforderlichen
Verfahrgenauigkeit entspricht.

7.Legen Sie fest, welche Zubehorteile oder Extras
bendtigt werden.

8. Berechnen Sie die Lange der Linearfiihrung auf Basis
der Hub- und Plattenldnge. Beriicksichtigen Sie
auch die zusétzliche Lange von Zubehorteilen (z.B.
Selbstschmierungseinrichtung) und die Reduzierung
des Hubs bei der.

9.Wenn Sie die oben genannten Merkmale festgelegt
haben, weisen Sie der gewdhlten Linearfiihrung
die entsprechende Teilenummer zu. Siehe hierzu
die Anweisungen zur Teilenummerierung im
entsprechenden Katalogabschnitt.

t Bei der Wahl einer hoheren Vorbelastungsstufe reduzieren sich
die zuldssigen Einbautoleranzen. Aus diesem Grund sollte die den
Anwendungsanforderungen entsprechende Mindestvorbelastung
gewdhlt werden. Sollte die hdchste Vorbelastungsstufe nicht den
Anforderungen zur Durchbiegung entsprechen, ist unter Umsténden
die Wahl einer hoheren GréRe erforderlich.
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Berechnung der angewandten Belastungen

Bei den meisten Anwendungen wird aus Griinden der
Stabilitat eine Konfiguration mit vier Schlitten bzw. Lagern
und zwei Schienen verwendet. Nebenstehend sind
vier typische Konfigurationen und die entsprechenden
Berechnungen fiir die auf jedes Lager wirkenden,
resultierenden  Belastungen dargestellt. Die
resultierenden Belastungen sind in eine horizontale und
eine vertikale Komponente aufgeteilt, welche die statische
oder konstante Geschwindigkeitshedingung darstellen
und die Schwerkraft, nicht aber die Beschleunigung
beriicksichtigen.

Wihlen Sie die geeignete Konfiguration aus, um die
horizontale und vertikale Komponente der resultierenden,
angewandten Belastung des am meisten belasteten
Schlittens oder Lagers zu bestimmen. Im Folgenden
werden diese Werte als FH bzw. FV bezeichnet.

GroBen:

d,= Abstand zwischen den Mittelachsen der Schlitten
bzw. Lager in Zoll oder mm

d,= Abstand zwischen den Mittelachsen der Schienen
in Zoll oder mm

d,= Abstand zwischen der Mittelachse des Schlittens
bzw. Lagers und dem Belastungspunkt in Zoll
oder mm

d;= Abstand zwischen der Mittelachse des Schlittens
bzw. Lagers und dem Belastungspunkt in Zoll
oder mm

W= Angewandte Belastung in Ibf oder N

FNH=Horizontale Komponente der resultierenden,
angewandten Belastung in Bezug auf den
jeweiligen Schlitten bzw. das Lager in Ibf oder N

FNV = Vzzertikale Komponente der resultierenden,
angewandten Belastung in Bezug auf den
jeweiligen Schlitten bzw. das Lager in Ibf oder N

Zur Erinnerung:

« Stellen Sie sicher, dass Sie bei der Verwendung
der Einheiten (englische oder metrische Male)
konsequent sind.

 Achten Sie auf das richtige Vorzeichen (positiv oder
negativ).

e Ein negatives Vorzeichen wird verwendet, wenn die
tatséchliche Kraft in Gegenrichtung des angezeigten
Pfeils wirkt.

www.thomsonlinear.com
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Horizontale Anwendung |
Zum Zeitpunkt der Bewegung mit gleichméRiger Geschwindigkeit oder
zum Zeitpunkt des Stoppens.
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Horizontale Anwendung Il

Zum Zeitpunkt der Bewegung mit gleichméaRiger Geschwindigkeit oder
zum Zeitpunkt des Stoppens.

W (W, d) (W ds
Fu =T+ z'a,,) z'zd.)

et (] .
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T I 3
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Seitlich montierte Anwendung
Zum Zeitpunkt der Bewegung mit gleichméaRiger Geschwindigkeit oder
zum Zeitpunkt des Stoppens.

W d,

Fiv=Fy =-|< e=°

v = Fa (Z.do)

=Fy =+ W, 82

F3v—F4v—+(2'd0)
Fiu=-Fau=-Fs=Fu= %’0%
o

Vertikale Anwendung
Zum Zeitpunkt der Bewegung mit gleichméRiger Geschwindigkeit oder
zum Zeitpunkt des Stoppens.

Zum Zeitpunkt des Startens und Stoppens variiert die Belastung

auf Grund der Trégheit.
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Aquivalente Belastung*

Eine dquivalente Belastung dient zur Konsolidierung
der einzelnen Komponenten der angewandten
Belastung in einem Wert, der dann als Grundlage fiir die
Berechnung der erforderlichen Mindestnenntragzahl
und der voraussichtlichen Laufleistung des gewdhlten
Schlittens/Lagers verwendet werden kann.

Fiir Profilschienenschlitten®* und geschlossene
Rundschienenlager*:

FEO. = FH+ Fv

Feo = Aquivalente Belastung

Horizontale Komponente der resultierenden,

angewandten Belastung

Fy = Vertikale Komponente der resultierenden,
angewandten Belastung

M
==
1]

Fir Konfigurationen mit Einzelschlitten oder
Einzelschiene:

FE0.= FH+Fv+(M/Mc)xc

M = Angewandte Momentenbelastung
M; = Dynamische Tragzahl des Lagers
C =Dynamische Tragzahl des Lagers

Fiir vorbelastete Schlitten [ Nur wenn Fgy<(3xFp)]:
Auch ohne extern angewandte Belastung wirkt bei einem
vorbelasteten Lager eine Belastung auf die Laufbahnen.
In einem Lager mit extern angewandter Last, die unter
dem Vorbelastungsendpunkt liegt, wirkt eine Belastung,
die gréler ist als die extern angewandte Belastung. Zur
Berechnung der Belastungen auf den Lastgruppen kann
folgende Formel herangezogen werden:

Fro=F,+%3 (Fy+F)

F, = anféngliche Vorbelastungskraft
(d.h. fiir die Bestimmung der Vorbelastung von B:
F,=0,03xC)

t Vergewissern Sie sich vor der Berechnung von Fg, dass weder
Fy noch F, die dynamische Belastungsgrenze der ausgewahlten
Linearfiihrung lberschreiten. (Siehe Abschnitt Dynamische
Belastungsgrenze auf Seite E7.)

+ Der verwendete Wert 0,6 beriicksichtigt den Minderungsfaktor der
Belastbarkeit wahrend einer Zugkraftbelastung. Zur Berechnung der
voraussichtlichen Laufleistung auf Basis von Fgy kann daher die volle
dynamische Nenntragzahl C verwendet werden.
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Mittlere dynamische Tragzahl

Bei Anwendungen mit schwankenden Belastungen kann
eine mittlere, dynamische Tragzahl berechnet werden.

FEQzF\)/ Feor(D)+ Fege (D)t -t Fig, (D)
Dabei bedeuten:
Feqs- - -Fean = dquivalente, dynamische Belastungen fiir die
Abstédnde d1 bis dn
D = gesamter Hubabstand = d1+d2...+dm
P =3 (Linearfiihrungen mit kugelférmigen Rollelementen)
SFIb10/3 (Linearfiihrungen mit rollenférmigen
Rollelementen)

Nenntragzahlen fiir Linearfiihrungen
mit Rollelementen

Dynamische Nenntragzahl C und Laufleistung

Die dynamische Nenntragzahl C entspricht der Belastung,
bei deren Anwendung das System die Nennlaufleistung
erreicht. Die Nennlaufleistung Lr betrégt fiir die meisten
Linearfiihrungen 100km fiir metrisch gemessene Produkte und
4 Millionen Zoll fiir in englischen Mal3en gemessene Produkte.
(Die Nennlaufleistung ist auf der Seite mit der dynamischen
Nenntragzahl aufgefiihrt) Fiir eine gegebene, angewandte
Belastung P wird zur Berechnung der Laufleistung auf Basis
der dynamischen Nenntragzahl und der Nennlaufleistung
folgende Belastungs-/Laufleistungsgleichung verwendet:

L=(c/FEu)" X I'I'

Dabei bedeuten:

L =berechnete Laufleistung

C =dynamische Nenntragzahl

Feo = dquivalente Belastung

n =3 fiir kugelgefiihrte Linearfiihrungen, 10/3 fiir
rollengefiihrte Linearfiihrungen

L, =Nennlaufleistung

Bei einigen Herstellern basieren die Nennwerte fiir die
dynamische Tragzahl auf einer Laufleistung von 50km.
Fiir einen Vergleich der dynamischen Nenntragzahlen fiir
Linearfiihrungen mit einer Laufleistung von 50km bzw. 100km
muss die dynamische Tragzahl des auf 50km ausgelegten
Lagers durch 1,26 dividiert werden.

C100km = C50km/1,26

Einige Linearfiihrungstypen haben nicht dieselbe dynamische
Nenntragzahlin alle Richtungen. Die dynamische Nenntragzahl
fiir rechtwinklige Belastungsrichtungen wird als Prozentsatz
von C ausgedriickt. Es ist nicht notwendig, diesen Prozentsatz
von C in die Belastungs-/Laufleistungsgleichung einzusetzen,
sofern die Hinweise im Abschnitt Aquivalente, angewandte
Belastung befolgt wurden, da der Prozentsatz dort bereits
entsprechend in den Berechnungen beriicksichtigt wird.

www.thomsonlinear.com
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Berechnung der erforderlichen dynamischen Mindestnenntragzahl Cy,;,

Die oben angegebene Gleichung fiir die
Belastung-/Laufleistung kann umformuliert werden, um
die erforderliche dynamische Mindestnenntragzahl zu
berechnen, die fiir eine gegebene, angewandte Belastung
und erforderliche Mindestlaufleistung gewahlt werden
sollte:

Cnin =P(L,/L)/n

Dabei bedeuten:
C..in = erforderliche dynamische Mindestnenntragzahl
P =angewandte Last
L, = erforderliche Mindestlaufleistung
L. = Nennlaufleistung
n = 3fiir kugelgefiihrte Linearfiihrungen,
10/3 fiir rollengefiihrte Linearfiihrungen

Hinweis: Stellen Sie sicher, dass die angewandte Belastung
P nicht die dynamische Belastungsgrenze iiberschreitet.

Dynamische Belastungsgrenze

Die dynamische Belastungsgrenze ist die maximale Belastung,
die auf den Schlitten/den Lagerblock ausgeiibt werden darf.
In einigen Féllen ist die dynamische Belastungsgrenze gleich
der dynamischen Nenntragzahl. Ansonsten ist die maximale
zuldssige Belastung als Prozentsatz der dynamischen
Nenntragzahlangegeben. Eine dynamische Belastungsgrenze,
die unterhalb der dynamischen Nenntragzahl liegt, fiihrt nicht
zu einer verringerten Laufleistung der Linearfiihrung.

Statische Belastungen

Bei den statischen Belastungen handelt es sich um die
maximal zuldssigen Belastungen, die auf das Lager wirken
diirfen, wenn keine Bewegung zwischen den Rollelementen
und den Laufbahnen stattfindet. Der Wert C, stellt die
statische Tragzahl fiir eine Radiallast dar, die senkrecht
zur Verfahrachse wirkt. Die Werte My, und Mg, geben die
Grenzen fiir das statische Roll-, Nick- und Giermoment an.

Eine Anwendungsanalyse ist wichtig, um sicherzustellen,
dass StolRbelastungen die Belastungsgrenze nicht
iiberschreiten. Ein Uberschreiten dieser Grenzwerte
flihrt mdglicherweise zu dauerhaften Verformungen der
Rollelemente und Laufbahnen. Schéden dieser Art driicken
sichin einer Erhdhung der Reibung, des Gerduschpegels und
der Vibration sowie in einem vergroBerten Spiel zwischen
Schlitten und Schiene aus.

Bei Systemen, die wiederholten StoBbelastungen unterhalb der

statischen Tragzahlen ausgesetzt sind, sollte die Lagerlaufleistung
anhand von Betriebsfestigkeitsherechnungen bestimmt werden.
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Vorbelastung und Durchbiegung
der Linearfiithrung

Vorbelastung

Bei einem vorbelasteten Lager kommt es zu gegenseitigen
Beeinflussungen zwischen den Schienenlaufbahnen, den
Rollelementen und den Schlittenlaufbahnen.

Die Vorbelastung fiihrt auf Grund externer Belastungen zu
einer verringerten Durchbiegung. Die Ursache hierfiir liegt
darin, dass sich bereits eine Kontaktreaktion aufgebaut hat,
die einen GroBteil der anfanglichen, nicht-linearen, durch
Rollelemente verursachte Durchbiegung aufhebt.

Die Reaktionen der Rollelemente in einem vorbelasteten
Lager kdénnen als aus zwei Komponenten bestehend
betrachtet werden. Eine Komponente wirkt in Richtung der
externen Belastung, die andere wirktin die entgegengesetzte
Richtung, sodass ein statisches Gleichgewicht beibehalten
wird. Diese Komponenten werden auch als "Lastgruppen”
bezeichnet. Bei Anwendung einer externen Belastung
steigt eine Lastgruppe in der Belastung an, wahrend die
andere in der Belastung abnimmt. An einem gewissen
Punkt wird die Belastung der sich verringernden Lastgruppe
gleich Null. Dieser Punkt, an dem Vorlast ausgeglichen ist,
wird Vorbelastungsendpunkt genannt. Dieser Punkt wird
normalerweise dann erreicht, wenn die externe Belastung
etwa das Dreifache der Vorbelastung betrégt.

Vorbelastungsendpunkt:

Fone = 3F,

ext
Dabei bedeuten:

F... =extern angewandte Belastung
F, =Vorbelastung
EiniiberdenVorbelastungsendpunkthinausvorbelastetesLager
weist per Definition dieselben Durchbiegungseigenschaften
auf wie ein unvorbelastetes Lager, das extern bis zu diesem
Prozentsatz seiner dynamischen Tragzahl belastet wird. Eine
Vorbelastungsstufe wird in Form eines Prozentsatzes der
dynamischen Tragzahl des Lagers angegeben.

Durchbiegungskurven

Kurven fiir die Thomson-Serie 500 sind verfiighar unter:
www.thomsonlinear.com.

Beispielanwendungen
Vorspannung Spiel 0,03C 0,08-0,13C
1. geringer Einfluss 1. Ausleger 1. groBer Einfluss

Bedingungen

2.2 Schienenpaare
3. geringe Genauigkeit
4. geringer Widerstand

2. Einzelschiene
3. leichte Last
4. hohe Genauigkeit

2. starke Vibration
3. schwere Bearbeitung

Anwendungen

1. SchweiBmaschine

2. Hackmaschine

3. Beschickeinrichtung

4. Werkzeugwechselme-
chanismus

5. gewdhnlicher XY-Tisch

1. NC-Drehmaschine
2.EDM

3. Prazisions-XY-Tisch

4. gewdhnliche Z-Achse
5. Industrieroboter

6. Stanzen von Leiterplatte

1. Bearbeitungszentrum

2. NC-Drehmaschine und Frasmaschine

3. Beschickungsachse der Schleifma-
schine

4, Werkzeugbeschickungsachse

www.thomsonlinear.com
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Betatigungskraft

Die zur Betdtigung einer Linearfiihrung erforderliche Kraft
(FA) setzt sich aus vier grundlegenden Komponenten
zusammen:

1. Reibungswiderstand (F,)

2. Eigenwiderstand (D,,,)

3. Tragheit der beweglichen Komponenten (F,..)
4. Viskoser Widerstand des Schmiermittels (D)

Fa=Fi+ Dy +Fiperia + D,

Reibungswiderstand

Linearfiihrungen mit Rollelementen

In Linearfiihrungen mit Rollelementen tritt Reibung
auf, da die Rollelemente auf den Laufbahnen rutschen.
Der Reibungswiderstand ldsst sich mit Hilfe folgender
Gleichung berechnen:

F,=|IXFi

Dabei bedeuten:

u =reibungskoeffizient (abhingig von der Art des
Linearfithrungs typs, des Rollelementtyp und der
Belastung)

F, = intern auf die Linearfiihrung wirkende Kraft

In der folgenden Tabelle sind die Reibungswiderstande
fiir verschiedene Fiihrungstypen angegeben:

Profilschiene

Kugelgefiihrt Rollengefiihrt

0,002 - 0,003 0,001 - 0,002

114

Der Wert fiir den Reibungskoeffizienten ergibt sich als
Funktion der angewandten Last. Der Reibungskoeffizient
erhoht sich, wenn eine Belastung einwirkt. Der Grund
hierfiir liegt in der vergroBerten Kontaktflache zwischen
Rollelementen und Laufbahnen.

Die intern auf die Linearfiihrung wirkende Kraft ist gleich
der externen Kraft (F,,), die bei nicht vorbelasteten und
bei vorbelasteten Fiihrungen, die mit dem Dreifachen
des Vorbelastungswerts (Fp) belastet werden, auf die
Linearfiihrung wirkt.

I:i = Fext

Fiir vorbelastete Fiihrungen mit einer Belastungsstufe

unterhalb des Dreifachen des Vorbelastungswerts (Fp)
lasst sich die interne Kraft anndherungsweise berechnen:

F.=2F, +1/3F,,

www.thomsonlinear.com



Eigenwiderstand

Der Eigenwiderstand ist die Betédtigungskraft, die
erforderlichist,umeine Linearfiihrung miteinerkonstanten
Geschwindigkeit ohne Schmierung und unabhéngig von
der Belastung zu bewegen. Sie setzt sich zusammen
aus dem Dichtungswiderstand (groRere Komponente)
und der zum Umlauf der Rollelemente erforderlichen
Kraft (kleinere Komponente). Bei Linearfiihrungen, die mit
mehr als 5 % ihrer dynamischen Nenntragzahl belastet
werden, kann von einem konstanten Eigenwiderstand
ausgegangen werden. Bei Linearfiihrungen mit einer
Belastung unterhalb dieses Werts erhdht sich die zum
Umlauf der Rollelemente erforderliche Kraft.

In der nebenstehenden Tabelle ist der jeweilige
Eigenwiderstand D, fiir verschiedene Ausfiihrungen und
GroRen von Linearfiihrungen angegeben.

Tréagheit der beweglichen Komponenten

Die Tragheit steht in direkter Beziehung zu Masse und
Geschwindigkeit, was sich in folgender Gleichung
ausdriickt:

I:inertia = Ma

Viskoser Widerstand des Schmiermittels
Der viskose Widerstand des Schmiermittels ist von der
Viskositat des gewahlten Schmiermittels abhéngig.

Vorbelastung
Die Vorbelastung der Baugruppe wirkt sich auf den
Eigenwiderstand aus: je groBer die Vorbelastung,
desto groer der Eigenwiderstand bei Bewegung der
Linearfiihrung.

www.thomsonlinear.com

Serie 500 Linearfiihrung (kugelgefiihrt)

GroBe Schlittenausfiihrung | Schlittenausfiihrung
AC B,D
D, (N) D, (N) D, (N)
Vorbelastung| 0,03C 013C 0,03C 013C
15 7 15 8 14
20 10 16 n 18
25 13 22 14 22
30 16 26 19 30
35 23 37 25 41
45 27 44 30 49

Werte fiir Schmierdl VG68, Geschwindigkeit 0,1 m/s

Serie 500 Linearfiihrung (rollengefiihrt)

GroBe Schlittenausfiihrung Schlittenausfiihrung
AC B.D
Dint(N) IJinl(N)

25 17 18

35 35 51

45 53 60

55 98 124

65 — 170

Werte fiir eine Vorbelastung von 0,13 C, Schmierdl VG68,
Geschwindigkeit 0,1 m/s

115
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Schmierung

Die Schmierung hietet Schutz gegen VerschleiB,
Korrosion, Warme und Reibung. Das am besten fiir eine
bestimmte Anwendung geeignete Schmiermittel sowie die
Schmierintervalle sind abhéngig von anwendungsspezifischen
Variablen wie Belastung, Geschwindigkeit und
Umgebungsbedingungen.

Generell empfiehlt Thomson fiir Linearfiihrungen ein
Schmierfett der Klasse 2. Als Schmierintervall werden maximal
ein Jahr oder 100km Laufleistung empfohlen, je nachdem,
welcher Fall zuerst eintritt. Fiir Linearfilhrungen, deren
Belastung die dynamische Nenntragzahl C um das 50-fache
tibersteigt, sollte Schmierfett mit Hochdruckadditiv verwendet
werden. Alternativ kann auch Ol verwendet werden, das
sich fiir Anwendungen empfiehlt, bei denen die Lager hohen
Geschwindigkeiten ausgesetzt sind. Verwenden Sie bei
vertikal eingebauten, dlgeschmierten Lagern die oberste
Schmierbohrung, um sicherzustellen, dass die Schwerkraft
fiir die richtige Verteilung des Schmiermittels sorgt.

Linearfiihrungsprodukte werden mit einer diinnen Schicht
Schutzél geliefert. Dieses Schutzdl dient lediglich zu
Lagerzwecken und wird nicht zur Schmierung des Lagers
empfohlen.

Schmierverfahren

Fiir eine bestmdgliche Verteilung des Schmiermittels sollte
der Schlitten beim Auftragen auf der Schiene bewegt werden,
um eine Schmierung aller Lagerinnenflichen zu erreichen.
Eine {iberméRige Schmierung der Lager ist nicht mdglich,
da dberschiissiges Schmiermittel direkt wieder unter den
Dichtungen aus dem Schlitten austritt.

Die empfohlenen Mengen fiir die Erstschmierung der Lager
der Serie 500 sind in den Tabellen angegeben. Fiir die
Nachschmierung wird die Hélfte der bei der Erstschmierung
verwendeten Menge empfohlen.

Kurzer Hub

Fiir den Fall, dass der Hub weniger als die zweifache
Schlittenldnge betrdgt, werden zwei Schmieranschliisse
empfohlen, einer an jedem Ende, um eine ausreichende
Schmierung der gesamten Kugel- bzw. Rollenlaufbahn zu
gewadhrleisten.

Olbehilter

Der Olbehalter wird einbaufertig (mit Ol gefiill) ab Werk
geliefert. Die Nachschmierung ist von vielen Faktoren
abhangig, zB. Geschwindigkeiten, Temperatur, Sauberkeit
usw. Im Folgenden sind einige Hinweise zur Nachschmierung
angegeben. (Eine Nachschmierung sollte alle 12 Monate
erfolgen.)
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Der Olbehélter wird im Werk mit Ol der Marke Kluber Lamora
D220 gefiillt. Bei Nachschmierung mit einem anderen Ol ist der
Benutzer fiir die Kompatibilitat des Ols selbst verantwortlich.
Die empfohlene Wiederauffiillmenge ist in der Tabelle

angegeben.

Erstschmiermenge fiir Lager der kugelgefiihrten Serie 500

GroRe Schlittenausfiihrung Schlittenausfiihrung
A, C, E(cm3) B, D, F(cm3)
15 0,9 —
20 1,7 21
25 2,8 3,5
30 4,7 58
35 6,6 8,1
45 12,6 15,6

Erstschmiermenge fiir Lager der rollengefiihrten Serie 500

GroRe Schlittenausfiihrung Schlittenausfiihrung
A, C(cm3) B. D (cm3)
25 19 2,2
35 2,9 3,7
45 53 6,6
55 10,6 10,6
65 — 18,9

Auffiillmenge Olbehalter

GroBe |Serie 500 (kugelgefiihrt) | Serie 500 (rollengefiihrt)
5310W 0l 5320W Olmenge
(cm3) (cm3)
15 05 —
20 14 —
25 24 22
30 2.9 —
35 5, 6
45 10,9 1
55 — 19
65 — 43
Nachschmierintervall
GroBe | 15| 20 | 25| 30 [ 35 | 45 |55 | 65
Lauf
Leistung 2500km 5000km

www.thomsonlinear.com



Selbstschmierblock fiir Profilschienen

100%

Lebensdauer mit Selbstschmieroption und Erstschmierung
gegentiber theoretischer L10-Laufleistung

90%
80%
70%
60%
50%
40%
30%

20%

Belastung
(in Prozent der dynamischen Nenntragzahl)

----- L10-Laufleistung

Schmierung mit Selbstschmierzusatzen

—— Erstschmierung mit EP-2 Fett

500 1000 1500 2000 2500 3000 3500

Laufleistung (km)

www.thomsonlinear.com
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Linearfithrungen mit Profilschiene

Der optionale Selbstschmierblock ermdglicht einen
wartungsfreien Betrieb und bietet zusétzlichen Schutz fiir
eine breite Anwendungspalette. Vorteile:

* Niedrigere Systemkosten, da Entwicklung, Kauf und
Einbau teurer Schmiersysteme entfallen.

e Umweltfreundlicher Betrieb.

* Erhdhte Lagerleistung durch verbesserten Schutz.

Auslegung

Die SelbstschmieroptionumfasstSelbstschmierzusétze
an beiden Enden des Schlittens und eine Packung
EP2-Fett zur Erstschmierung des Schlittens. Die
Selbstschmierzusétze bestehen aus einem olgesattigtem
Polymer, das durch eine Kontaktfeder in einer
Doppellippendichtung aktiv zusammengedriickt wird.

Eine Kontaktfeder sorgt fiir kontinuierlichen Kontakt mit
der Schiene und lasst Ol ab, wenn sich der Schlitten
bewegt. Auf diese Weise wird ein Schmiermittelfilm
zwischen Rollelementen und Laufbahnen erzeugt. Wenn
der Schlitten stillsteht, wird das Ol wieder vom Polymer
aufgesaugt.

Leistungsdaten

Das in die Konstruktion integrierte, o0lgesattigte
Polymer wird seit mehr als 10 Jahren zur Schmierung
von Radiallagern eingesetzt. Diese Schmiermethode
hat sich in verschiedensten Anwendungen von der
Lebensmittelverarbeitung bis hin zum Automobilbau
erfolgreich bewéhrt.

Das nachstehende Diagramm zeigt die theoretische L10-
Laufleistung und die tatséchlichen Testergebnisse fiir die
beiden folgenden Schmiermethoden:

1. Lager nur mit Selbstschmierzusétzen.
2. Lager nur mit EP2-Erstschmierung.

Testparameter
Hub: 500 mm
Geschwindigkeit: 0,6 m/s

In diesem Diagramm ist der Einsatz der
Selbstschmieroption dargestellt, bei der die
Selbstschmierzusétze und die Erstschmierung kombiniert
werden, um die L10-Laufleistung unter allen méglichen
Belastungsbedingungen sicherzustellen. Beachten Sie
bitte, dass bei Laufleistungen von mehr als 30.000km
ein Austauschen des selbstschmierenden Polymers
empfohlen wird.
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Berechnung der Linge des Abdeckbandes bei auseinandergezogener
Lange und Schienenlange

Bei gegebenem Hub und Abstand zwischen den
Schlittenenden:

Abdeckband bei auseinandergezogener Ldnge (mm) =
Hub (mm) / (1-CR) Runden Sie das Ergebnis nach dem
Dividieren auf den nachsten 5mm-Schritt auf. Dieser Wert
wird bei der Bestellung als Ladnge in der Teilenummer fiir
das Abdeckband angegeben.

Balglange
(auseinandergezogen)

« Balgldnge
Balglinge Abstand .
(zugamr?]engedr(jckt) zwischen (zusammengedriickt)

[ I Schlittenenden Hublinge
|
T T 1 A O
Y X Y
(ref.)
typ.

Schienenlange

Das Abdeckband fiir die auseinandergezogene Lange wird im Werk
passend zugeschnitten.

Abdeckband bei zusammengedriickter Linge (mm)=Abdeckband bei
auseinandergezogener Lange (mm)-Hub (mm).

Schienenldnge =Lénge zusammengedriickt + Ldnge
auseinandergezogen +Abstand zwischen den Schienenenden.

Beispiel:

Produkt: Serie 500 Linearfiihrung (kugelgefiihrt) der

GroBe 35

Hubldange =200 mm Runden Sie auf den ndchsten 5 mm-Schritt auf;

Abstand zwischen den Schlittenenden=520mm damit betrégt die Ldnge des auseinandergezogenen
Balgtyp=,Walk-On" Abdeckbands=250mm

CR=0,19 Serie 500 Linearfiihrungen der GroRBe 35 mit Abdeckband bei zusammengedriickter
Walk-On”-Bélgen Ldnge =Abdeckband bei auseinandergezogener Lénge -
Abdeckband bei auseinandergezogener Ldnge=Hub / Hub=250mm - 200mm=50mm

(1-CR)=200mm /(1 - 0,19)=200mm / 0,81 =246,91 mm Schienenlange =Lange zusammengedriickt + Ldnge

auseinandergezogen + Abstand zwischen den
Schlittenenden = 50mm + 250 mm + 520 mm =820 mm
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Datenblatt zur StoBverhindung von Schienen

Eine StoRverbindung ist dann erforderlich, wenn die
Schienenldngen die nachfolgend angegebenen,
zuldssigen  Schienenldngen {iberschreiten. Bei
Verwendung einer StoRBverbindung muss die Ldnge der
ersten und zweiten Schiene jeweils unter der zuldssigen
Gesamtldnge liegen. Die Abmessungen fiir Y1 und
Y2 miissen zwischen der angegebenen Mindest- und
Hochstlange liegen, damit nicht in eine Montagebohrung
geschnitten werden muss. Fiir eine optimale Leistung
sollte bei Z die Standardabmessung verwendet werden.

Linearfiihrung GroBe |[Abmessung|  Standard Minimale Maximale Verbindungs- Maximallénge
Produkt- firX |Abmessung fiir Z | Abmessung fiir Y | Abmessung fiir Y groBe ohne StoBverbindung
Serie 500 (kugelgefiihrt)| 15 60 60 8 52 M4 1500

Serie 500 (kugelgefiihrt)| 20 60 60 8 52 M5 3000

Serie 500 (kugelgefiihrt)| 25 60 60 8 52 M5 6 000

Serie 500 (kugelgefiihrt)| 30 80 80 10 70 M8 6 000

Serie 500 (kugelgefiihrt)| 35 80 80 10 70 M8 6 000

Serie 500 (kugelgefiihrt)| 45 105 105 13 92 M12 6 000

Serie 500 (rollengefiihrt)| 25 30 30 8 52 M6 6 000

Serie 500 (rollengefiihrt)| 35 40 40 10 30 M8 6000

Serie 500 (rollengefiihrt)| 45 52,5 52,5 13 39,5 M12 6 000

Serie 500 (rollengefiihrt)| 55 60 60 15 45 M14 6000

Serie 500 (rollengefiihrt)| 65 75 75 17 58 M16 6 000

Alle Abmessungen in mm.

www.thomsonlinear.com 119
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Serie 500, Teilenummern — Beschreibung

P Prézisionsqualitat Metallabstreifer

(nur P-Genauigkeit)

Kugelbaugruppe
STANDARD OPTIONEN STANDARD OPTIONS STANDARD
5 4 1 H 25 A 1 DLZEST 2 A D DH1 + xxx Y=xx
Profilschlitten
Serie 500 [ Anzahl der] [ schienenausfithiung ["Lange (mm) ‘
Produkttyp Schlitten A Standard XXX Ifg:d:nspenﬁsche
4 Baugruppe U Verschraubung von 9
unten Y beit ti
Abdeckleiste Bearbeitungsoptionen
.‘Il-y’l’(ugel —C] DH1 6-mm-Passstiftbohrung
Schlitz
3 Kugel- [Zubeh(")r ‘ * .
; i DH2 10-mm-Passstiftbohrun
Distanzscheihe Beschichtungsoption | L Schmierblock mit langer Lebensdauer + Schlitz 9
GroBe | D Diinnschicht- N ZUSétZ:iC:ef O|b9hé|t§r . DH3 1/4-Zoll-Passstiftbohrung
— Hartverchromun w  Zusatzlicher Gummiabstreifer + Nut
Genauigkeitsklasse 15,20, 25, 30, 35, 45 9 V  Zusatzlicher Viton-Abstreifer DH4 3/8-Zoll-Passstiftbohrung
h Hoch " Z  Metallabstreifer + Nut
P Pramsmnsqgalltat » ¢ Balgklemmen JT StoBverbindung
U Ultra Precision-Qualitat | E Befestigte Balgklemmen
Schlittenausfiihrung || Vorspannung | Standarderweiter'ungen - Optionen
A Standard 0 Spiel ES1 6-mm-Passst|f‘tbohrung [Beschichtungsoption |
B Standard, lang 1 Ca.003C ES2 10-mm-Passstiftbohrung D Diinnschicht-Hartverchromung
¢ Schmal 2 (Ca.008C ES3  1/4-Zoll-Passstiftbohrung (nur H- und P-Genauigkeit)
D Schmal, lang 3 (a.013C ES4  3/8-Zoll-Passstiftbohrung
E  Schmal, hoch ' ES10 Seitliche Schmierung in Abschlussstiicken
F  Schmal, lang, hoch ES11 Obere Schmierung in Abschlussstiicken
G Schmal, kurz ES12 (2) 6-mm-Passstiftbohrungen
ES13 (2) 10-mm-Passstiftbohrungen
ES14 (2) 1/4-Zoll-Passstiftbohrungen
ES15 (2) 3/8-Zoll-Passstiftbohrungen
G1  Geschmiert mit Mobilux® EP2
G2 Geschmiert mit Krytox® GPL227
GS  Geschmiert nach Kundenspezifikation
Rollenbaugruppe
STANDARD OPTIONEN STANDARD OPTIONS STANDARD
5 4 2 P 55 A 1 DDZES1T 2 A D DH1 + xxx Y=xx
Profilschlitten
Serie 500 [ Anzahl der| [ schienenausfiihrung | ["Lange (mm) ‘
Schlitten A Standard xxx Kundenspezifische
Produkttyp U Verschraubung von Lange
4 Baugruppe unten L Bearbeitun i
. gsoptionen
;y':Nalze ¢ Abdeckleiste DH1 8-mm-Passstiftbohrung + Schlitz
‘ - \ DH2 10-mm-Passstiftbohrung + Schlitz
[ Zubehdr DH3 12-mm-Passstiftbohrung + Schlitz
‘ Mo Beschichtungsoption ":lv %3::5::2:: (G)ll?ri'r;ailatggtreifer DH4 3/8-Zoll-Passstiftbohrung + Nut
Genauigkeitsklasse Grofe | D Dimnschicht V  Zusatzlicher Viton®-Abstreifer DH5 1/2-Zoll-Passstifthohrung + Nut
9 25, 35, 45, 55, 65 Hartverchromung JT StoBverbindung
c

E Befestigte Balgklemmen

S Super Precision-Qualitat Balgklemmen

U Ultra Precision-Qualitat i i
Schlittenausfiihrung Standarderweiterungen . gescl)h!mtuﬁgf,?ﬂ“gn h
A Standard Vorspannung ES1  Offset der Schmierung in Abschlussstiicken (””n;cG icht-F ak YS’C romung
B Standard, lang 1 Ca003C ES2 Seitliche Schmierung in Abschlussstiicken nur F-Genauigker
¢ Schmal ) 2 Ca.0,08C ES3  Obere Schmierung in Abschlusssticken
D Schmal,lang 3 Ca013C ES4 ES1 + einzelne Schmierkandle

ES5 ES2 + einzelne Schmierkanale

G1  Geschmiert mit Mobilux® EP2

G2 Geschmiert mit Krytox® GPL227

G3  Geschmiert nach Kundenspezifikation
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Serie 400, Teilenummern — Beschreibung

Linearfithrungen mit Profilschiene

Kugelbaugruppe
STANDARD OPTIONS STANDARD OPTIONS STANDARD
4 4 1 H 25 A 1 DILZEST 2 A D DH1 + xxx Y=xx
Profilschlitten
Serie 400 [ Anzahl der| [ schienenausfiihrung | [ Lange (mm) ‘
Schlitten A Standard xxx Kundenspezifische
Produkttyp U Verschraubung von Lange
4 Baugruppe T unten Bearbeitungsoptionen
1y7<u ol L DH1 6-mm-Passstiftbohrung + Schlitz
9e [ N DH2 10-mm-Passstiftbohrung + Schlitz
3 Kugelkdfig Zubehor DH3 1/4-Zoll-Passstiftbohrung + Nut
Wchicm W Zusétzlicher Gummiabstreifer DH4 3/8-ZoII-Passstiftbohrung+Nut
GroBe | D ll;lart;hr;)]{n;] z Metallabstreifer JT3  StoBverbindung ‘

Genauigkeitsklasse 15,20, 25,30, 35, 45, 55 SSANg Standarderweiterungen — Optionen

N Normal ES1 6-mm-Passstiftbohrung

H Hoch ES2 10-mm-Passstiftbohrung [ Korrosionsbestindige Ausfiihrung |
Schlittenausfiihrung ES3  1/4-Zoll-Passstiftbohrung D Hartchrombeschichtung
A Standard Vorspannung ES4  3/8-Zoll-Passstiftbohrung
B Standard, lang 0 Spiel ES12 (2) 6-mm-Passstiftbohrungen
C  Schmal 1 Ca.003C ES13 (2) 10-mm-Passstiftbohrungen
D Schmal, lang ES14 (2) 1/4-Zoll-Passstiftbohrungen
E Schmal, hoch ES15 (2) 3/8-Zoll-Passstiftbohrungen
F  Schmal, lang, hoch G1  Geschmiert mit Mobilux® EP2
G Schmal, kurz G2 Geschmiert mit Krytox® GPL227
K Schmal, kompakt GS  Geschmiert nach Kundenspezifikation

www.thomsonlinear.com
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Linear Motion. Optimized.

Formular Angebotsanfrage

Datenblatt zur StoBverbindung von zwei

Schienen
1
2
«~MaByiL____ Jmm MaBv2[__ Jmm
le MaB “X" IV_|_A|_<_ma "z _H_BB
| (typ) | | | |
11 ﬂn_-l_ / / CT1 —|._-|_ ﬂ._-l_ —|._-|_ / \ ﬂn_-l_ 11 —
aTr T,r T, T, T,r T,r T,r T,r
11 11 11 11 11 11 11 11
H H \ \ H H i i \ H H
I I I I I I I I
«——tingeerste[ ]mm tinge zweite[ Jmm— ]
Schiene Schiene
Gesamtldnge mm (ref) 3
1. Z zusammengesetzt aus den zwei Schienenenden, die die Verbindung bilden und den gleichen Abstand vom Mittelpunkt des
nachsten Lochs zum Schienenende haben miissen.
[T/ THOMSON
Linear Motion. Optimized, |4
Kunde: TITEL
GENEHMIGT DATUM
Angebotsnummer: GEZEICHNET VON DATUM

ZEICHNUNG NICHT MAARSTABLICH

Zeichnungsnummer:

A

| D

| F

www.thomsonlinear.com
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Linearfithrungen mit Profilschiene

Formular Angehbotsanfrage

Technische
Hinweise

Datenblatt zur StoBverbindung von 3 oder mehr Schienen

w8 2T

~it=MaB Y1 Jmm  MaB x~

MaB “Y2" _H_ mm:

Lénge erste _H_BS

Schiene

~~ Mittelschiene

Anzahl Mittelschienen _H_

(typ) | I | |
P AT MHEH PR MHEH PR iH
i i S i i i — = i i — ¥

Lénge letzte _H_BB

Schiene

Gesamtiinge  mm }
1. Z zusammengesetzt aus den zwei Schienenenden, die die Verbindung bilden und den gleichen Abstand vom Mittelpunkt des
nachsten Lochs zum Schienenende haben miissen.
Linear Motion. Optimized. |4
Kunde: TITEL
GENEHMIGT DATUM
Angebotsnummer: - GEZEICHNET VON DATUM
ZEICHNUNG NICHT MAARBSTABLICH Zeichnungsnummer:
A | B | C | D | E | F

123
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Einheitenumrechnungstabelle

Konventionell
GrioBe Zoll-Einheit Metrische Einheit (MKS) SI-Einheit Umrechnungsfaktoren
Lange Zoll Meter Meter 1in =254 mm
in m m 1mm =0,03937 in
Tm =3,2808 ft
1ft =0,3048 m
Flache Quadratzoll Quadratmeter Quadratmeter 1in? =6,4516 cm’
in* m? m’ 1cm? =0,155in?
1m? = 10,764 ft*
11t =0,092903 m?
Masse Pfund Kilogramm Kilogramm Tlby =0,45359237 kg
Ib, kg kg 1kg =2,2046 1b
Kraft Pfund Kraftkilogramm Newton 1 Iby =0,45359237 kg¢
Ibg kgs N 1 1bs =4,44822 N
1 kgt =2,2046 |b;
1 kgs =9,80665 N
1N =0,1019716 kg,
1N = 0,224809 Ib,
Belastung oder Pfund pro Kilogramm pro Pascal 1 MPa =10° N/m? = N/mm?
Druck Quadratzoll Quadratmeter Pa 1kPa =10°N/m?
Iby/in? kg;/ m? 1 Ib¢/in? =0,070307 kg¢/cm?
1 Ibg/in? =17,0307 x 10" kgs/mm?
1 Ib¢/in? =6,8947 x 10° N/mm? (MPa)
1 kgi/cm? = 14,2233 Ib/in’
1 kg/cm? =9,80665 x 10? N/mm? (MPa)
Drehmoment oder Zoll Kilogramm Newton- 11bs-in =1,1521 kg;-cm
Arbeit Pfund Meter meter 1kgs-cm =0,8679 Ibs-in
Ib¢-in kgi-m Nm 1 1b¢-in =0,1129848 Nm
1kgs-m =9,80665 Nm
1 kgs-cm =9,80665 x 102 Nm
1Nm =8,85 Ibs-in
1Nm =10,19716 kg¢-cm
Leistung Pfundfull Kraft pro Newtonmeter 1kW =1000 Nm/s
pro Minute Sekunde pro Sekunde 1 kW =60000 Nm/s
Ib;-ft/min kg;-m/s Nm/s 1kwW =44 220 Ib¢- ft/min
1kw =1341hp
1hp =75kgs-m/s
Thp = 44741 Nm/min
1hp =33 000 Ib¢-ft/min
1hp = 07457 kW
Geschwindigkeit FuB pro Meter pro Meter pro 1ft/sec =0,3048 m/s
Sekunde Sekunde Sekunde 1in/sec =254cm/s
ft/s m/s m/s 1ft/sec =0,00508 m/s
1 mile/hr =0,44704 m/s
1km/hr =0,27777 m/s
1 mile/hr =1,609344 km/hr
Beschleunigung FuB pro Meter pro Meter pro 11t/s? =0,3048 m/s?
Quadratsekunde Quadratsekunde Quadratsekunde
ft/s? m/s? m/s?

124
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Hinweise zur Austauschbarkeit

DATENBLATT ZUR AUSTAUSCHBARKEIT ZWISCHEN DER THK HSR-LM-FUHRUNG UND DER
KUGELGEFUHRTEN LINEARFUHRUNG DER SERIE 500 VON THOMSON

126

THK HSR THOMSON SERIE 500 (KUGELGEFUHRT)
Baugruppen-Teilenummer Schlitten-Teilenummer
HSR 20 A 2 SS C1 + 1000 P (2)-teilig smopP 2 A 1 Z
1 2 3 4 9 5 7 6 4 1 6 2 3 5 9
und
Schienen-Teilenummer
{1)-teilig 521 P 20 A 1000
4 1 6 2 8 7
Schlitten-Teilenummer Schlitten-Teilenummer
HSR 20 A UU sMm P20 A 1
1 2 3 9 1 6 2 3 4
Schienen-Teilenummer Schienen-Teilenummer
H 20 + 1000L 521 P 20 A 1000
1 2 7 1 6 2 8 7
1.TYP ) 5. VORBELASTUNG
THK THOMSON SERIE 500 (KUGELGEFUHRT) THK THOMSON SERIE 500 (KUGELGEFUHRT)
Schlitten - HSR Schlitten - 511 unbelegt 0
Schiene - HSR Schiene - 521 C1 1
2. GROSSE C2 2
THK THOMSON SERIE 500 (KUGELGEFUHRT) entf 3
15 15 6. GENAUIGKEIT
2 20 THK THOMSON SERIE 500 (KUGELGEFUHRT)
25 25 unbelegt H
30 30 H H
35 35 P P
45 45 SP U
55 entf upP V]
3. SCHIENENAUSFUHRUNG 7. LANGE
THK THOMSON SERIE 500 (KUGELGEFUHRT) THK THOMSON SERIE 500 (KUGELGEFUHRT)
A A XXXXL | XXXX
B A 8. SCHIENENAUSFUHRUNG .
gg ﬁ THK THOMSON SERIE 500 (KUGELGEFUHRT)
LA B unbelegt A
K u
LB B
HA B entf. C
HB B 9. DICHTUNGEN
R E THK THOMSON SERIE 500 (KUGELGEFUHRT)
IE E SS unbelegt
uu unbelegt
HTR F 77 7
4. SCHLITTEN PRO SCHIENE DD w
KK Wz
Qz N
entf. L
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Hinweise zur Austauschbarkeit

DATENBLATT ZUR AUSTAUSCHBARKEIT ZWISCHEN STAR-SCHIENENSYSTEMEN (KUGELGEFUHRT)
UND THOMSON SERIE 500 (KUGELGEFﬁHRT)
STAR THOMSON
Schlitten-Teilenummer Schlitten-Teilenummer
_16 51 - 8 1 2 - 10 5M P 20 A 1
1T 2 34 5 7 T 5 3 2 &
Schienen-Teilenummer Schienen-Teilenummer
16 06 - 8 0 2 - 31,1000 521 P 20 A+ 1000
1T 2 3 5 6 1T 5 3 72 6
1.TYP 3. GROSSE
STAR THOMSON STAR THOMSON
16 Schlitten - 511 1 15
Schiene - 521 2 25
2.TYP 3 35
STAR THOMSON 4 45
5 entf.
03 B 6 entf.
7 30
g;‘ /; 8 20
= c 4. VORBELASTUNG
E 2 STAR THOMSON
= 23 D
= 1 1
2 24 F 2 2
51 A 3 3
53 B 2 0
66 G 5. GENAUIGKEIT
STAR THOMSON
1605-X0X-XX A +531HP ; g
= 1605-X0X-XX C +531RCS (GroRe 25 & dariiber) 3 H
E 1605-X0X-XX C +531RCS (GroRe 25 & dariiber) 4 H
5 1607-X0X-XX u 9 _ 0
«» 1645-X0X-XX A +531HP 6. SCHIENENLANGE
1645-X0X-XX CD + 531RCS (GriBe 25 & dariiber) STAR THOMSON
1647-X0X-XX uD XXXX | TXXXXX
7. REVISION
STAR THOMSON
10 unbelegt
20 unbelegt
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DATENBLATT ZUR AUSTAUSCHBARKEIT ZWISCHEN STAR-SCHIENENSYSTEMEN (ROLLENGEFUHRT)
UND THOMSON SERIE 500 LINEARFUHRUNG (ROLLENGEFUHRT)

STAR THOMSON
Schlitten-Teilenummer Schlitten-Teilenummer
18 51 - 2 1 2 - 10 1P 20 A1
1 2 3 4 5 7 1 5 3 2 4
Schienen-Teilenummer Schienen-Teilenummer
18 05 2 0 2 31, 1000 521 P 25 A+ 1000
1 2 3 8 5 9 6 1 5 3 2 6
1.TYP 6. LANGE
STAR THOMSON STAR THOMSON
Schiene - 522
T Chene 7. VERSION
’ STAR THOMSON
STAR THOMSON
10 unbelegt
= 51 A 13 (ENDVERSCHLUSS ALUMINIUM) entf.
(YN
E 53 B 18 ES4
E 21 C 60 D-Chromversiegelung
2 2 D SCHIENENAUSFUHRUNG 1, 2, 8 UND 9
STAR THOMSON
Schiene - Siehe SCHIENENAUSFUHRUNG - Abschnitte 1,2, 8 und 9 1805-x2x-31 C
3. GROSSE 1805-x3x-31 C + 532RCS (GroRe 25)
STAR THOMSON 1805-x3x-61 C +532RCS (GroRe 35 & dariiber)
2 25 1805-x5x-31 A
3 35 1805-x6x-31 C + 532RCS (GroRe 25)
4 45 1805-x6x-61 C +532RCS (GroRe 35 & dariiber)
5 55 1806-x5x-31 A
6 65 1807-x0x-11 U
4.VORBELASTUNG 1845-x1x-31 A + Chromversiegelung
STAR THOMSON 1845-x5x-31 C + Chromversiegelung + 532RCS (GroRe 25)
1* 1 1845-x5x-61| C + Chromversiegelung + 532RCS (GroRe 35 & dariiber)
2 9 1845-x8x-31 C + Chromversiegelung + 532RCS
3 3 1847-x1x-31 U + Chromversiegelung
5. GENAUIGKEIT 18xx-xxx-41 |Beschichtetes Ende fiir Chromversiegelungsoptionen anstelle von -31
STAR THOMSON 18xx-xxx-71 |Beschichtetes Ende fiir Chromversiegelungsoptionen anstelle von -61
3 entf.
2 P
1 S
9 U
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Die kugelgefiihrte Serie 500 Linearfiilhrung von Thomson

lost die AccuGlide* Linearfithrung von Thomson ab.

Die kugelgefiihrte Serie 500 Linearfiihrung von Thomson

bietet im Vergleich zur AccuGlide* Serie folgende Vorteile:

 Erhdhte Geradheit der Schienen dank fortschrittlicher
Schleiftechniken

e Einfachere Installation und hohere Genauigkeit
mit durchgangigen Schienen von bis zu 6 Metern

* Noch leichtgdngigere und gerduschdarmere Bewe-
gung dank patentierter, eingefiigter und gespritzter
Riickfiihrungen und optimierter Geometrien

e Hohere Tragzahl dank ldngerer Kugellaufbahnen
und einer héheren Anzahl an Rollelementen

* Modulares Schlitten- und Dichtungsdesign fiir leichten
Umbau und Aufriistung vor Ort

e Anpassung an individuelle Anforderungen durch
ein erweitertes Zubehorangebot

DATENBLATT ZUR AUSTAUSCHBARKEIT ZWISCHEN SERIE THOMSON AccuGlide* UND SERIE 500 LINEARFUHRUNG (KUGELGEFUHRT)

www.thomsonlinear.com

VON THOMSON
THOMSON AccuGlide* THOMSON SERIE 500 (KUGELGEFUHRT)
Baugruppen-Teilenummer Schlitten-Teilenummer
CG20 AA B P _ 511 P 2 A 1 _
12 3 4 5 8 1 5 2 3 4 8
Schienen-Teilenummer Schienen-Teilenummer
RG 20 P L1000 521 P 20 A 1000
12 5 6 8 1 5 2 7 8 6
1.TYP ) 5. GENAUIGKEIT
AccuGlide THOMSON SERIE 500 (KUGELGEFUHRT) AccuGlide THOMSON SERIE 500 (KUGELGEFUHRT)
Schlitten - CG Schlitten - 511 N H
Schlitten - CG Schiene - 521 H H
2. GROSSE P P
AccuGlide THOMSON SERIE 500 (KUGELGEFUHRT) S B
o " 6. LANGE
25 25 AccuGlide THOMSON SERIE 500 (KUGELGEFUHRT)
gg gg Lxxxx XXXX
45 45 7. SCHIENENAUSFUHRUNG
55 entf AccuGlide THOMSON SERIE 500 (KUGELGEFUHRT)
3. SCHIENENAUSFUHRUNG - A
AccuGlide THOMSON SERIE 500 (KUGELGEFUHRT) entf. U
A A entf. C
BA B 8. OPTIONEN! B
CE C AccuGlide THOMSON SERIE 500 (KUGELGEFUHRT)
DE D A D
EE E C2C2 (Kunststoff) C (Stahl)
HE F €3C3 C
4. VORBELASTUNG D#### Siehe Seite 122 oder wenden Sie sich an Thomson
AccuGlide THOMSON SERIE 500 (KUGELGEFUHRT) KK w
A 0 LDS Widerstandsarme Standardlangsdichtung
LL L
g ; M### Siehe Seite 122 oder wenden Sie sich an Thomson
D 3 R2R2 E
7z z
entf. V (Viton-Abstreifer)
entf. N (Olbehalter)
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Die rollengefiihrte Serie 500 Linearfiihrung lost die Accu-
Max* Linearfiihrung von Thomson abh.
Die rollengefiihrte Serie 500 Linearfiihrung von Thomson

bietet im Vergleich zur AccuMax* Serie folgende Vorteile: e Héhere Tragzahl dank langerer Rollerlaufbahnen

e Erhihte Geradheit der Schienen dank fortschrittlicher und einer héheren Anzahl an Rollelementen
Schleiftechniken * Erweitertes Angebot an GroRen und Ausfiihrungen

* Einfachere Installation und hohere Genauigkeit der extrem steifen Rollenschlitten fiir alle Anwendungen
mit durchgangigen Schienen von bis zu 6 Metern * Modulares Schlitten- und Dichtungsdesign fiir leichten

* Noch leichtgédngigere und gerduscharmere Umbau und Aufriistung vor Ort
Bewegung dank patentierter, eingefiigter und gespritz- ¢ Anpassung an individuelle Anforderungen durch ein
ter Riickfiihrungen und optimierter Geometrien erweitertes Zubehdrangebot

DATENBLATT ZUR AUSTAUSCHBARKEIT ZWISCHEN SERIE THOMSON AccuGlide* UND SERIE 500 LINEARFUHRUNG (KUGELGEFUHRT)
VON THOMSON
THOMSON AccuGlide* THOMSON SERIE 500 (KUGELGEFUHRT)
Baugruppen-Teilenummer Schlitten-Teilenummer
C620 AA B P _ s P 20 A 1 _
12 3 4 5 8 1 5 2 3 4 8
Schienen-Teilenummer Schienen-Teilenummer
RG 20 P L1000 _ 21 P 20 A _ 1000
12 5 6 8 1 5 2 7 8 6
1.TYP ) 5. GENAUIGKEIT
AccuGlide THOMSON SERIE 500 (KUGELGEFUHRT) AccuGlide THOMSON SERIE 500 (KUGELGEFUHRT)
Schlitten - CG Schlitten - 511 N H
Schlitten - CG Schiene - 521 H H
2. GROSSE P P
AccuGlide THOMSON SERIE 500 (KUGELGEFUHRT) S H
" o 6. LANGE
25 25 AccuGlide THOMSON SERIE 500 (KUGELGEFUHRT)
gg gg Lxxxx XXXX
45 45 7. SCHIENENAUSFUHRUNG
55 entf. AccuGlide THOMSON SERIE 500 (KUGELGEFUHRT)
3. SCHIENENAUSFUHRUNG - A
AccuGlide THOMSON SERIE 500 (KUGELGEFUHRT) entf. U
A A entf. C
BA B 8. OPTIONEN! B
CE C AccuGlide THOMSON SERIE 500 (KUGELGEFUHRT)
DE D A D
EE E C2C2 (Kunststoff) C (Stahl)
HE F €3c3 C
4. VORBELASTUNG D####  |Siehe Seite 122 oder wenden Sie sich an Thomson
AccuGlide THOMSON SERIE 500 (KUGELGEFUHRT) KK w
A 0 LDS Widerstandsarme Standardlangsdichtung
LL L
E ; Mi### Siehe Seite 122 oder wenden Sie sich an Thomson
D 3 R2R2 E
ZZ z
entf. V (Viton-Abstreifer)
entf. N (Olbehalter)
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DATENBLATT ZUR AUSTAUSCHBARKEIT ZWISCHEN DER THK SHS LM FUHRUNG UND
DEM PROFILSCHIENENLAGER MIT KUGELKAFIG DER LINEARFUHRUNG DER SERIE 400 VON THOMSON

THK SHS

THOMSON SERIE 400

Baugruppen-Teilenummer

Schlitten-Teilenummer

* Schlitten der Serie 400 von Thomson sind in Kugel- (411) und Kugelkéfigausfiihrung
(413) erhéltlich, wobei die THK SHS-Schlitten nur in Kugelausfiihrung erhéltlich sind.
Die kugelgefiihrten Schlitten der Serie 400 von Thomson kdnnen zu THK SHS-Schlitten
aufgeriistet werden, wenn bei der Anwendung kein geringes Laufgerdusch bei hohen
Geschwindigkeiten erforderlich ist. Kugelgefiihrte Schlitten sind kostengiinstiger und in den
Abmessungen mit THK SHS-Schlitten austauschbar. Bei Auswahl des Schlittentyps kann 413
durch 411 ersetzt werden, damit ein Wechsel von Kugelkéfig zu Kugelfiihrung erfolgen kann.

www.thomsonlinear.com

SHS 25 LC 2 DD CI +1200L h (2)-teilig M h B B 1w
1 2 3 4 9 5 7 6 4 1 6 2 3 5 9
und
Schienen-Teilenummer
(1) Stek. 421 h 25 A 1200
4 1 6 2 8 1
Schlitten-Teilenummer Schlitten-Teilenummer
SHS 25 LC 2 SS C1 H (GK) BLOCK 4“3 h 25 B 1
1 2 3 4 9 5 6 1 6 2 3 5
Schienen-Teilenummer Schienen-Teilenummer
SHS 25 -1200L H  (GK) SCHIENE 41 h 25 A+1000
1 2 7 6 1 6 2 8 7
1. TYP 5. VORSPANNUNG
THK THOMSON SERIE 400 THK THOMSON SERIE 400
Schlitten — SHS Schlitten — 413* unbelegt 0
Schiene — SHS Schiene — 421 C1 1
2. GROSSE co entf
THK THOMSON SERIE 400 6. GENAUIGKEIT
15 15 THK THOMSON SERIE 400
20 20 unbelegt h
25 25
30 30 h N
35 35 7. LANGE
45 45 THK THOMSON SERIE 400
55 entf xxxxL | XXXX
65 entf. 8. SCHIENENAUSFUHRUNG
3. SCHIENENAUSFUHRUNG THK THOMSON SERIE 400
THK THOMSON SERIE 400 unbelegt A
c A K U
LC B 9. DICHTUNGEN
v C THK THOMSON SERIE 400
Lv D uu unbelegt (Standard)
R E SS unbelegt (Standard)
LR F DD W
4, SCHLITTEN PRO SCHIENE 77 7
KK Wz
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Allgemeine AccuGlide-Optionen

Schlitten Schlitten

Optionen | Option Serie 500 Optionen Option Serie 500
C2C2 C M097 ZES15
C3C3 C M099 CES15
D035 ES1 M125 EST

D047 ES10* M134 ES6

D065 ES2 M147 CES7

D086 ES1ES10* M153 W

D087 ES8 oder ESTES10* M157 Wz

D088 ES2ES10* M168 Duralloy
D039 ES9 oder ES2ES10* M171 Z

D134 ZCES1 M183 ZES5

D135 CES1 M186 ES5

D147 CES10* M187 CES5

D150 ZC M188 CES10*
D164 ZCES2 M189 CES6

D165 CES2 M192 ZES6

D186 CES1ES10* M209 LES6

D187 CES7 oder CES10* M210 WES7
D188 CES10* M234 LES3

D189 CES9 oder CES2ES10* M235 LZES3
D192 LCES9 oder LCES2ES10* M236 LZCES3
D234 LES1 M241 LC

D235 LZES1 M242 Duralloy + L
D236 LZCES1 M249 LCES7 oder LCES10*
D237 LCES1 M251 LZC

D241 LC M263 LES4

D251 LZC M264 ZES4

D262 LES2 M265 LZES4
D263 LCES2 M266 LZCES4
D264 ZES2 M267 LCES4
D265 LZES2 M275 LZES14G1
D266 LZCES2 M287 LES5

D267 LCES2 M289 LES6

D274 LES12 M290 LCES6
D275 LZES12 M292 LZES6
D289 LES9 oder LES2ES10* M293 WES5
D292 LZES9 oder LZES2ES10* M294 GS

LDS jetzt standardmalig zZ z

ttZZ tZ * ES10 Option ist ein seitlicher Schmiernippel, GréRe 15=M3,
M35 £S3 GroRe 20 und dariiber=M6.
M038 CES3 Schienenoptionen | Bezeichnung Serie 500
MO041 1/4-28 bei Seitenoptionen: ES7 oder ES10 Option* D080 DH1
MO043 C + 1/4-28 bei Seitenoptionen: CES7 oder CES10 Option* D085 DH2
M047 ES7 oder ES10* D181 EDH1
M049 CES7 oder CES10* D185 EDH2
M063 CES4 D187 EDH2
M065 ES4 M080 DH3
M075 ES14 M082 EDH3
M077 ES14 + ES7 M083 EDH3
M087 ES5 M085 DH4
M088 ES4ES10 M088 EDH4
M089 ES6 M091 EDH4
M094 ES7 + ES15 R2R2 E
M095 ES15 R3R3 E
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